,A1»R 



SERVICEANLEITUNG 
SEE 



)Ty[D)[i[R] 



A80 R 



2 



EINLEITUNG 

Das vorliegende Buch ist eine Neubearbeitung der Bedienungs- 
und Serviceanleitung fur das professional le Magnettongerat 
ABO R. 

Es entstand aus denn deutsch-englischen Buch von 1975 und 
der franzosischen Bearbeitung von 1976. 

Inzwischen erfoigte Anderungen oder Neuerungen wurden be- 
rucksichtigt. 

Der Schemateil (Section 6—9) enthalt die Schemata samtiicher 
ABO R Ausfuhrungen. Section 9 beinhaltet spezied die Sche- 
mata der alteren ABO R Magnettongerate. 



INTRODUCTION 

This book is a revised edition of the operating and service in- 
structions for the professional tape recorder ABO R. 

It grew out of the German-Enqiish manual issued 1975 and 
the French editing issued 1976. 

Modifications and innovations have been considered. 

The schematic part (section 6. ..9) includes the schematics of 
all ABO R versions. Section 9 especially contains the earlier 
schematics of the ABO R tape recorder. 
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Copyright by Willi Studer 
Printed in Switzerland 
Order No. 23.272.480 



We reserve the right to make alterations. 
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SECTIOIM 1/1 



1. ALLGEIVIEINES 1. GENERAL 



1.1 

STUDER A80 R PROFESSIONELLES 
MAGNETTONGERAT 

Das STUDER A80 R Magnettongerat ist in Rund- 
funk-, Fernseh-, Film- und Tonstudios vielseitig 
verwendbar. 

Wie bei alien Geraten der A80er Linie sind die 
Baugruppen ubersichtlich und logisch gegliedert. 
Das Laufwerkchassis kann problemlos urn 90° 
geschwenkt werden. Dadurch sind alle Baugrup- 
pen fur allfallige Servicearbeiten leicht zugang- 
lich. 

1 . 1.1 

Ausfiihrungen der A80 R Magnettongerate in 

Konsole 

— Vollspur, 1/4" Band 

— Vollspur, 1/4" Band mit Pilotton 

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm oder 2 mm 
Trennspur 

— Zweispur, 1/4" Band mit 2 mm Trennspur 
und Spurwahlschalter 

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm Trennspur 
auf Mono-Betrieb umschaltbar. 



1.1.2 

AusTuhrungen mit Kontrollemheit (VU-Panel) 



— Vollspur, 1/4" Band 

— Vollspur, 1/4" Band mit Pilotton 

— Vollspur, 1/4" Band mit Pilotton und Nach- 
steuereinheit 

— Stereo, 1/4" Band mit 0,75 mm oder 2 mm 
Trennspur 

— Zweispur, 1/4" Band mit 2 mm Trennspur 
und Spurwahlschalter 

Die Kontrolleinheit (VU-Panel) enthalt: 

— Anzeigeinstrumente (VU-Meter) 

— Wiedergabe- und Aufnahmepegelkontrollen 
(Potentiometer RECORD- und REPRODUCE 
LEVEL) 

— VU-Meter auf Vor-Hinterband umschaltbar 
(INPUT-REPRODUCE Schalter) 

— Sicherung gegen irrtumliches Loschen (SAFE- 
READY Schalter) 

— Ober den Schalter TERMINATION ON-OFF 
kann der Ausgang mit 600 Ohm belastet wer- 
den 

— Kalibriermoglichkeit der Anzeigeinstrumente 
fur Leitungspegel (ab NAB-Operating Level) 
+4dBm, +6dBm, +8dBm 

— Option fur Pilottongerate; 
komplette Nachsteuereinheit 



1.1 

STUDER A80 R PROFESSIONAL 

TAPE RECORDER 

The STUDER A80 R is designed for a wide range 
of applications in broadcasting, TV, film and mu- 
sic studios. 

Like all recorders of the A80 series the sub- 
assemblies are clearly arranged and the tape 
transport chassis can be tilted by 90°. Thereby 
all subassemblies are easily accessible for service 
works. 



1 . 1.1 

Console version of the A80 R tape recorder: 

— fulltrack, 1/4" tape 

— fulltrack, 1/4" tape, with pilot tone 

— stereo, 1/4" tape, guard track 0.75 mm or 
2 mm 

— two track, 1/4" tape, with track selection 
switch, guard track 2 mm 

— stereo, 1/4" tape, switchable to mono, guard 
track 0.75 mm 



1.1.2 

VU-meter panel version of the A80 R 

tape recorder: 

— fulltrack, 1/4" tape 

— fulltrack, 1/4" tape, with pilot tone 

— fulltrack, 1/4" tape, with pilot tone and fol- 
low-up system 

— stereo, 1/4" tape, guard track 0.75 mm or 
2 mm 

— two track, 1/4" tape, with track selection 
switch, guard track 2 mm 

The VU-meter panel contains: 

— VU-meters 

— RECORD and REPRODUCE LEVEL controls 

— source/tape monitoring of the VU-meters (IN- 
PUT/REPRODUCE switch) 

— SAFE/READY switch, protection against in- 
advertent erasing 

— the output can be terminated internally by 
600 ohms (TERMINATION switch) 

— the VU-meters can be calibrated for various 
line levels of +4dBm, +6dBm and +8dBm (over 
NAB operating level) 

— follow-up system (optional, for pilot tone 
units only) 
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SECTION 1/2 



1.2 

TECHNfSCHE OATEN 



Bandgeschwindigkeit : 

76,2 cm/s (30ips) / 38,1 cm/s (15ips) 

38.1 cm/s (15ips) / 19,05 cm/s (7.5ips) 

19,05 cm/s (7.5ips) / 9,5 cm/s (3.75ips) 

Geschwindigkeitsabweichung: 

± 0,2 % (abgleichbar) 

Bandschlupf: 
max. 0,1 % 

Bandspulen: 

Dreizack, NAB und Dl N, max. 0 30 cm 

Bandbreite: 

6,35 mm (1/4") 

Tonhohenschwankungen: 

(DIN 45507/1 EC 386) 

Spitze bewertet 

76.2 cm/s max. 0,04 % 

38,1 cm/s max. 0,04% 

1 9.05 cm/s max. 0,06 % 

9.5 cm/s max. 0,12% 

Bandzahier: 

Genauigkeit ±0,2 % 

Echtwertanzeige 

Zahieranzeige: 

Mathematische und komplementare Darstellung^ 

Bandzug: 

(einstellbar) 

70 ... 1 00 p bei Wiedergabe und Umspulen 

Bandzugmaximum: 

(einstellbar) 

500 p bei Start und Stop 

Umspuizeit: 

(einstellbar) 

ca. 1 20 s fur 1 000 m Band 

Eingange: 

symmetrisch, erdfrei 

Impedanz 8 kOhm, 30 Hz ... 20 kHz 

Eingangspegei: 

max. 22 dBm 

Ausgange: 

symmetrisch, erdfrei 

Impedanz max. 30 Ohm, 30 Hz ... 20 kHz 
Abschlusswiderstand min. 200 Ohm 

Ausgangspegel: 

max. 24 dBm (Rp = 600 Ohm) 

Entzerrung: 

CCIR Oder NAB, wahlweise steckbar 



1.2 

TECHNICAL DATA 



Tape speed : 

30ips (76,2 cm/s) / 15ips (38,1 cm/s) 

15ips (38,1 cm/s) / 7.5ips (19,05 cm/s) 
7.5ips (1 9,05 cm/s) / 3.75ips (9,5 cm/s) 

Nominal speed deviation: 

± 0.2 % (adjustable) 

Tape slip: 

max. 0.1 % 

Tape reels: 

RETMA, NAB and DIN, max. 030 cm 

Tape width: 

1/4" (6,35 mm) 

Wow and flutter: 

(DIN 45507/1 EC 386) 
weighted 

30ips max. 0.04 % 

15ips max. 0.04% 

7.5ips max. 0.06% 

3.75ips max. 0.12% 

Tape timer: 

tolerance ±0.2 % 
real time indication 

Timer read-out: 

mathematical and complementary display 
sequence-^ 

Tape tension: 

(adjustable) 

70 ... 100 p in playback and fast wind mode 

Max. tape tension: 

(adjustable) 

500 p for start and stop functions 

Rewind time: 

(adjustable) 

ca. 1 20 s for 1 000 m 

Inputs: 

symmetrical, floating 

impedance 8 kohms, 30 Hz ... 20 kHz 

Input level: 

max. 22dBm 

Outputs: 

symmetrical, floating 

impedance max. 30 ohms, 30 Hz ... 20 kHz 
terminating impedance min. 200 ohms 

Output level: 

max. 24dBm ( R |_ = 600 ohms) 

Equalisation: 

CCI R or NAB, selectiv switchable 
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Frequenzgang: 

Aufnahme - Wiedergabe 
76,2 cm/s (30ips) 50Hz ... 20kHz ± 2dB 
60Hz ... 18kHz ± IdB 
38,1 cm/s (15ips) 30Hz... 18kHz ± 2dB 

60Hz ... 15kHz ± IdB 

19,05cm/s (7.5ips) 30Hz... 15kHz ± 2dB 

60Hz ... 12kHz ± IdB 

9,5cm/s (3.75ips) 40Hz ... 10kHz ± 2dB 

60Hz ... 8kHz ± IdB 

Fremd- und Gerauschspannungsabstand : 

Effektivwerte nach Bewertungsf liter 
DIN 45405 1967 
Aufnahme - Wiedergabe 

Entzerrung nach CCI R* 

Vollspur, 6,35 mm Spurbreite (320 nWb/m) 



cm/s 9,5 


19,05 


38,1 


76,2 


bewertet 55dB 


58dB 


61dB 


61dB 


unbewertet 55dB 


58dB 


61dB 


61dB 


Stereo, 2,75 mm Spurbreite (510 nWb/m) 




bewertet 55dB 


58dB 


61dB 


61dB 


unbewertet 55dB 


58dB 


61dB 


61dB 


Zweispur, 2 mm Spurbreite (320 nWb/m) 




bewertet 52dB 


54dB 


56dB 


56dB 


unbewertet 52dB 


54dB 


56dB 


56dB 


Entzerrung nach NAB® 






bezogen auf 6dB uber 


1 85 nWb/m 




cm/s 9,5 


19,05 


38,1 


76,2 


Vollspur 63d B 


65dB 


65dB 


67dB 


Stereo 60dB 


62dB 


62dB 


64dB 


Zweispur 59dB 


61dB 


61dB 


63d B 


Klirrfaktor: 








Aufnahme - Wiedergabe 






Entzerrung nach CCI R 


* 






cm/s 9,5 

Bandfluss 
320 nWb/m 


19,05 


38,1 


76,2 


max. 2 % 

Bandfluss 

510nWb/m 


1 % 


1 % 


1 % 


max. 3 % 


3% 


2% 


2% 



Entzerrung nach NAB® 

Bandfluss 
1 85 nWb/m 

max. 1,5% 1% 1% 1% 

Uebersprec hda mpf u ng, stereo: 

min. 40dB, 50Hz ... 12kHz 

Loschdampfung: 

min. 75dB bei 1 kHz 

Loschfrequenz: 

150kHz 



Frequency response: 

record-playback 

30ips (76,2 cm/s) 50Hz ... 20kHz ± 2dB 

60Hz ... 18kHz ± IdB 

15ips (38,1 cm/s) 30Hz... 18kHz ± 2dB 

60Hz ... 15kHz ± IdB 

7.5ips (19,05cm/s)30Hz ... 15kHz ± 2dB 

60Hz ... 12kHz ± IdB 

3.75ips (9,5cm/s) 40Hz... 10kHz ±2dB 

60Hz... 8kHz ±1dB 

Signal to noise ratio: 

effective value, measure by DIN 45405 1967 
record-playback 



equalisation according to CCI R* 
fulltrack, 1/4" track width (320 nWb/m) 



3.75ips 


7.5ips 


1 5ips 


30ips 


weighted 55dB 


58dB 


61dB 


61dB 


unweighted 55dB 


58dB 


■61dB 


61dB 


stereo, 2.75 mm track width (510 nWb/m) 




weighted 55dB 


58dB 


61dB 


61dB 


unweighted 55dB 


58dB 


61dB 


61dB 


two track, 2 mm track width (320 nWb/m) 




weighted 52dB 


54dB 


56dB 


56dB 


unweighted 52dB 


54dB 


56dB 


56dB 


Equalisation according to NAB® 






referred to +6dB, 1 85 nWb/m 






3.75ips 


7.5ips 


1 5ips 


30ips 


fulltrack 63d B 


65dB 


65dB 


67dB 


stereo 60dB 


62dB 


62dB 


64dB 


two track 59dB 


61dB 


61dB 


63d B 



Distortion: 

record-playback 

Equalisation according to CCI R* 



tape flux 
320 nWb/m 


3.75ips 


7.5ips 


1 5ips 


30ips 


max. 
tape flux 
51 0 nWb/m 


2% 


1 % 


1 % 


1 % 


max. 


3% 


3% 


2% 


2% 



Equalisation according to NAB® 

tape flux 

185nWb/m 

max. 1,5% 1% 1% 1% 

Crosstalk rejection, stereo: 

min. 40dB, 50Hz ... 12kHz 

Erasure efficiency: 

min, 75dB at 1 kHz 

Erase frequency: 

150kHz 



Vormagnetisierungsfrequenz : 

150kHz 



Bias frequency: 

150kHz 
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Stromversorgung: 

100V...120V/ 200V.. .240V ± 10% 50/60Hz 

Leistungsaufnahme: 

max. 320VA 

Umgebungstemperaturbereich: 

+10°C...+40°C (50°F...104°F) 

Gewicht: 

95 kg netto (209 lbs) 

Abmessungen: 

Breite; 700 mm (27.6") 

Tiefe: 600 mm (23.6") 

FIbhe; 840 mm (33.1 ") mit Lenkrollen 

780 mm (30.7") mit FCissen 
800 mm (31 .5") mit Fussen 
840 mm (33.1 ") mit Fussen 
900 mm (35.5") mit Fussen 
Panelhohe: 260 mm (10.2") 



* gemessen mit AGFA PER 525 oder aequiva- 
lenter Bandtyp 

® gemessen mit 3 M 206 oder aequivalentem 
Bandtyp 

^ komplementare Darstellung ohne ZERO- 
LOCATOR Funktion 



Electric current supply: 

100V... 120V /200V.. .240V ±10% 50/60Hz 

Power consumption: 

max. 320VA 

Ambient temperature: 

+10°C...+40°C (50°F...104°F) 

Weight: 

net 95 kg (209 lbs) 

Dimensions: 

width: 700 mm (27.6") 

depth; 600 mm (23.6") 

height: 840 mm (33.1") with castors 

780 mm (30.7") stationary 
800 mm (31.5") stationary 
840 mm (33. 1 ") stationary 
900 mm (35.5") stationary 
Panel, height: 260 mm (10.2") 



* measured with AGFA PER 525 or equivalent 
tape 

• measured with 3M 206 or equivalent tape 

^ complementary indication without ZERO- 
LOCATOR function 
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2.1.2 

Erdung 

Die Gerate-Erde kann wahlweise auf Studio- 
Erde (GROUND POST) oder Netz-Erde 
(MAINS GROUND) geschaltet werden. 

Es wird empfohlen auf Studio-Erde zu schalten; 
der Anschluss erfoigt an der Bananenbuchse (A) 
(Fig. 2.4). 

(A) Erdanschluss (Bananenbuchse) 

(B) Erdschiene 

(C) Netzsicherung 

(D) Netzanschluss 



2.1.3 

Funktionspriifung 

Laufwerk: 

— Mit denn Wahlen der Bandgeschwindigkeit, 
Gerat einschalten. 

Aufleuchten der Taste STOP zeigt Betriebs- 
bereitschaft an. 

Anmerkung: 

Die Bandgeschwindigkeit darf auch bei laufen- 
dem Bandtransport umgeschaltet werden. 



2.1.2 

Grounding 

The equipment can be grounded by manually 
connecting the ground either to studio earth 
(GROUND POST) or to MAINS GROUND. 
It is recommended to operate the unit in 
GROUND POST position. Connection is esta- 
blished via banana socket (A), (Fig. 2.4). 

(A) Ground connection (banana socket) 

(B) Ground bus bar 

(C) Mains fuse 

(D) Mains plug 

2.1.3 

Function test 
Tape deck: 

— Switch on machine by selecting desired tape 
speed. 

When STOP indicator lights up, machine si- 
gnals that it is ready. 

Note: 

Tape speeds may be changed even while machine 
is running. 




Fig. 2.4 



2.1.4 

Adapter fiir 1/4” Gerate 

1/4'''' Gerate sind konzipiert fur den Einsatz von 
NAB-Spulen oder Kernen, DIN-Kernen und 
Dreizackspulen (25/18/13 cm). 

Dazu mussen die Adapter gemass Fig. 2.5einge- 
setzt werden. 

Wird eine NAB-Spule oder ein NAB-Kern ver- 
wendet, so ist ein NAB-Kernadapter 1.013.330 
auf den Dreizackadapter (RETMA) zu stecken. 
Zum Arretieren, den zentralen Dreizackstift an- 
heben und urn 60° drehen. 

Den Oberteil des schwarzen NAB-Kernadapters 
so drehen (Gegenuhrzeigersinn), dass die drei 
Nocken ubereinanderstehen; Spule aufstecken 
und durch eine 60°-Drehung des Oberteils die 
Spule festklernmen. 

Werden freitragende Bandwickel verwendet, so 
ist vor dem Einsetzen des NAB-Kernadapters 
der Metallteller 1.013.328 aufzulegen. Dieser 
tritt anstelle eines unteren Flansches und ver- 
hindert ein Herabfallen des Bandes. 



2.1.4 

Adaptors for 1/4” tape units 

1/4” units are designed to operate with NAB 
reels or cores, DIN cores and three-prong cores 
(25/18/13 cm). 

Suitable adaptors must be mounted according 
to Fig. 2.5 

If an NAB reel or NAB core is used, an NAB 
core adaptor 1.013.330 must be mounted on 
the three-prong adaptor (RETMA). To lock 
the adaptor, the three-prong center pin is lifted 
and rotated by 60° 

The upper segment of the black NAB core 
adaptor is rotated counter-clockwise until the 
three cams are aligned. Mount reel and turn 
upper section by 60° to lock reel in place. 

If self-supporting reels are used, the metal plate 
1.013.328 must be mounted prior to inserting 
the NAB core adaptor. The plate takes the place 
of the lower flange and prevents the tape from 
dropping off. 




Fig. 2.5 
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2.1.5 

NF-Anschlusse 



2.1.5 

AF connections 



Verbindungen fur Aufnahme und Wiedergabe Establish connections for recording and play- 
anschliessen. Siehe Fin. ?.6 hack eniiinment Fee Fin 9 h 



Q ® 



DIN-STANDARD 

EUROPA 



© ® 



Die Verstarker sind auf die im Prijfprotokoll an- 
gegebenen Werte eingestellt. 

Fur weitere Angaben siehe Technische Daten. 



The amplifiers have been calibrated to the 
values indicated in the test protocol. 

For further information see technical speci- 
fications. 



male female 



INPUTS OUTPUTS 
EINGANGE AUSGANGE 



Q> ® 



NAB-STANDARD 

USA 



© ® 



female 



2.2 

BEDIENUNG 



2.2.1 

Drucktasten 



Wiedergabe: 

Taste PLAY (3) drucken, die Andruckrollen 
fahren in PLAY-Position. 

Aufnahme: 

Tasten PLAY (3) und REC (5) gleichzeitig 
drucken, die Andruckrollen fahren in PLAY- 
Position. 

Die Maschine geht auf Aufnahmebetrieb. 



2.2 

OPERATION 



2.2.1 

Push buttons 



Playback: 

Depress PLAY (3). The pinch-rollers move into 
PLAY position. 

Record: 

Simultaneously depress PLAY (3) and REC 
(5). The pinch-rollers move into PLAY position. 
The unit is ready for record operations. 



OUTPUTS INPUTS 
AUSGANGE EINGANGE 



Fig. 2.6 



I 

(9 




Schneller Vorlauf: 

Taste (2) drucken. 



Fast forward: 

Depress key (2). 



Schneller Rucklauf: 

Taste (1) drucken. 



Fast rewind: 

Depress key ( 1 ) . 



Beim Ubergang von einer Lauffunktion in eine 
andere, braucht die Taste STOP nicht gedruckt 
zu werden (Ausnahme EDIT); die Steuerung 
speichert die eingetasteten Befehle bis das Band 
steht. Der Obergang in die nachste Funktion er- 
folgt automatised, sobald das Band stillsteht. 



It is not necessary to depress the STOP key 
when switching from one tape function to 
another (except for EDIT). The control sys- 
tem stores the selected function until the tape 
has come to a stop. The selected function is 
initiated automatically after the tape has stop- 
ped. 
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2.2.2 

Bandzahler 

Der Bandzahler zeigt fur beide Bandgeschwin- 
digkeiten die wirkliche Zeit an. 

Sekunden 2Stellen 

Minuten ZStellen 

Stunden 1 Stelle 

Bei Erreichen des Bandendes stoppt der Band- 

zahier automatisch. 



2.2.3 

Elektronischer Bandzahler 

Die Zahlung der reinen Bandlaufzeit erfoigt 
sechsstellig bei beiden Bandgeschwindigkeiten in 
Stunden, Minuten, Sekunden. Die Darstellung 
ist funfstellig durch 7-Segment LED-Anzeige- 
einheiten. Die Wahl der Darstellungsart erfoigt 
durch Positionierung eines Briickensteckers 
(Decoder Print 1 .228.81 1 ). 

Mathematische Darstellung; 
0 . 00 . 01 / 0 . 00 . 00 /- 00.01 

Bei negativen Zeiten wird die Stundenziffer in 
ein Minuszeichen verwandelt. 

Komplementare Darstellung; 

0.00.01/0.00.00/9.59.59 

Negative Zeiten werden durch das Komplement 

dargestellt. 



2.2.4 

Taste EDIT (6) 

Die EDIT-Funktion wird nur ausgefuhrt, wenn 
das Band stillsteht, Durch Drucken der Taste 
EDIT (6) fahren die Andruckrollen in EDIT- 
Position, gleichzeitig werden die Bandzug- 
waagen blockiert. Das Band liegt auf den Ton- 
kopfen auf. In dieser Position konnen die Band- 
wickel von Hand gedreht werden (suchen einer 
Schnittstelle). 

Wird die Taste EDIT (6) wahrend dem schnel- 
len Umspulen betatigt, so fahren die Andruck- 
rollen in die EDIT-Position und verbleiben in 
derselben, bis die Taste EDIT wieder losgelassen 
wird (Zwischenhbren). Bei schnellem Umspulen 
kann der gleiche Effekt auch durch Betatigen 
desSchiebers (11) erreicht werden. 



2.2.5 

Reglerknopf EDIT (fur variables Umspulen) 

Das Suchen einer Schnittstelle kann auch mo- 
torgetrieben erfolgen (CUTAUT). 

Bei stehendem Band Taste EDIT drucken. Den 
Reglerknopf EDIT (9) fiir die gewunschte 
Laufrichtung im Uhr- Oder Gegenuhrzeigersinn 
drehen. Die Laufgeschwindigkeit ist abhangig 
vom Drehwinkel. Sobald am Reglerknopf EDIT 
(9) gedreht wird, ist die Blockierung der Band- 
zugwaagen aufgehoben (geregelter Bandzug; bei 



2.2.2 

Tape counter 

For both tape speeds, the counter indicates the 
true elapsed time. 

Seconds; 2 digits 

Minutes; 2 digits 

Hours; 1 digit 

The counter stops automatically when reaching 
the end of the tape. 

2.2.3 

Electronic tape counter 

The 5-position, seven-segment LED display 

shows the net elapsed time for both tape speeds. 

The display mode can be selected by positioning 
the bridging connector accordingly (decoder 
print 1.228.811). 



Mathematical representation; 
0 . 00 . 01 / 0 . 00 . 00 /-- 00.01 

For negative times the hours digit is converted 
to a minus sign. 

Complementary representation; 

0.00.01/0.00.00/9.59.59 

Negative times are shown by a complement. 



2.2.4 

EDIT key (6) 

The EDIT function can only be performed while 
the tape is stationary. After depressing the EDIT 
key (6), the pinch rollers move to the EDIT 
position. The tape tension sensors are automati- 
cally blocked. The tape touches the heads. 
In this position, the tape reels can be rotated 
manually (to find the desired cutting position). 
If the EDIT key (6) is depressed during fast 
wind functions, the pinch rollers move into 
EDIT position and stay there until the EDIT key 
is released (cueing). During fast wind, the same 
effect can be obtained by operating the slider 
( 11 ). 



2.2.5 

EDIT control (for variable winding) 

Motorized search for a cutting position is also 
possible (CUTAUT). 

Press EDIT key while tape is stopped. Turn 
EDIT control (9) in the desired tape direction 
(clockwise or counter-clockwise). The tape 
speed is proportional to the angular deflection 
of the control knob. As soon as the EDIT 
control leaves its neutral position, the tape ten- 
sion sensors are unlocked (controlled tape ten- 




Fig.2.7 
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Bandsti I Island blockieren diese wieder (EDIT- 
Position). Fur Zwischenhorbetrieb Taste EDIT 
(6) drucken Oder den Schieber (11) betatigen. 

Wird in EDIT-Position eine Laufwerkfunktion 
eingetastet, so hat diese Prioritat, die Editfunk- 
tion wird automatised aufgehoben. 



sion) and blocking is reactivated when the tape 
stops (EDIT position). For cueing operations 
depress EDIT key (6) or operate slider (11). 

When a tape function is selected while the unit 
is in EDIT position, the selected function 
receives priority and the EDIT function is au- 
tomatically cancelled. 



2.2.6 2.2.6 

Schnell-Start Quickstart 

Taste EDIT drucken (Voreinstellung) Depress EDIT key (presetting) 

Taste PLAY drucken Depress PLAY key. 



2.3 

FERNSTEUERUNG LAUFWERK Fig. 2.8 bis 
2.10 

Die Fernsteuerung des Laufwerkes erfoigt uber 
den Steckanschluss REMOTE MODE CON- 
TROL. (Fernsteuerung fur alle Funktionen mit 
Ruckmeldung. Zahler ferngesteuert, inkl. Null- 
stellung.) Die Fernsteuereinheit ist identisch mit 
der internen Steuerung. 

In normaler Schaltung hat die interne Steuerung 
Prioritat vor der Fernbedienung. Am Fern- 
steueranschluss darf hbchstens eine Fernbe- 
dienung mit Ruckmeldelampen angeschlossen 
warden. Hingegen sind zusatzlich mehrere Fern- 
bedienungen ohne Ruckmeldelampen zulassig. 

Obersicht und Funktion der Ein- und Ausgabe- 
signale, die fur eine Fernsteuerung des Lauf- 
werkes am Anschluss REMOTE MODE CON- 
TROL herausgefuhrt sind: 

An- Signal Funktion 

schluss 

1 B— INDIC + 24 V (geschaltet) als 

' Speisung fur alle Ruckmelde- 
lampen. 

2 B— REW schaltet auf 0 V bei Ruck- 

wickeln. 

3 B— FORW schaltet auf 0 V bei Vor- 

wickeln. 

4 B— REPR schaltet auf 0 V bei Wieder- 

gabe. 

5 B— STOP schaltet auf 0 V bei Stopp. 

6 B— REC schaltet auf 0 V bei Auf- 

nahme. 

7 B— CUT schaltet auf 0 V bei Edit- 

Betrieb. 

8 B— MONO* schaltet auf 0 V bei Mono- 

Betrieb. 

9 YPS— MOVE I mpuisformiges Signal (ca. 

70jus”T_r). 16 Impulse 
pro 19,05 cm Bandablauf 
(offener Kollektor). 

10 B— FAD schaltet auf 0 V bei Regler- 
start-Betrieb. Fur Kontroll- 
lampe Reglerstart. 



2.3 

REMOTE CONTROL FOR TAPE DECK 

(fig. 2.8 to 2.10) 

The tape drive can be remote controlled via 
plug connector REMOTE MODE CONTROL 
(remote control of all functions with feedback. 
Remote controlled counter, inch zero reset). 
The remote controlled functions are identical to 
those performed in local mode. 

In normal operations, local control receives prio- 
rity over remote control. Only one remote con- 
trol unit with feedback indicator lights may be 
connected. Flowever, connection of additional 
remote control units without feedback lights is 
permissible. 

Function summary of input and output signals 
for remote operation of the tape unit, available 
at the REMOTE MODE CONTROL connector: 



Pin Signal Function 

1 B— INDIC + 24 V (switched) to sup- 

ply feedback lights 

2 B-REW switches to 0 V during re- 

wind 

3 B— FORW switches to 0 V during for- 

ward wind 

4 B— REPR switches to 0 V during play- 

back 

5 B— STOP switches to 0 V during stop 

6 B— REC switches to 0 V during re- 

cord 

7 B— CUT switches to 0 V during edit 

8 B— MONO* switches to 0 V during mo- 

no operation 

9 YPS— MOVE impulse-type signal (dura- 

tion approx. 70ius“LJ"). 16 
pulses for each 19.05 cm 
section of transported tape 
(open collector) 

10 B— EAD switches to 0 V during fader 

operations. For control lamp' 
"fader start" 




Fig. 2.8 




Fig. 2.9 






11 FAD-1 



Lost zusammen mit FAD— 2 
denReglerstart aus. 24 V DC, 
beliebige Polaritat. 

1 2 +24.0 V + 24 V Speisung, wird meist 

angewendet fur die Regler- 
start-Auslosung bei interner 
24-V-Speisung. 

13 Y— MOVE— 1 schaltet auf 0 V bei Bandbe- 

wegung. 

14 Y-MOVE-D schaltet auf 0 V bei Bandbe- 

wegung in Ruckwartsrichtung 
sowie bei Gberschreiten von 
1 10 % der gewahiten Bandge- 
schwindigkeit in Vorwarts- 
richtung. 

1 5 —5.8 V —5,8 V Speisung. 

16 Y— REVRS schaltet auf 0 V bei Bandbe- 

wegung ruckwarts. 

17 Y— FORW schaltet auf 0 V bei Bandbe- 

wegung vorwarts. 

18 +24.0 V + 24 V Speisung fur ex- 

ternen Zahier. 

19 LOG— IN Freigabeleitung {Ruck- 

leitung) fur alle 
externen Taster. 

20 S— REVv Tastenleitung Ruckwickeln. 

21 S— FORW Tastenleitung Vorwickeln. 

22 S— REPR Tastenleitung Betrieb. 

23 S— STOP Tastenleitung Stopp. 

24 S— REC Tastenleitung Aufnahnne. 

25 S— CUT Tastenleitung Edit. 

26 S— MONO* Tastenleitung Mono- 

Betrieb. 

27 Y— HIGH schaltet auf 0 V bei der 

hohen Bandgeschwindigkeit. 

28 S— ZLOCAT Tastenleitung: Rucklauf 

auf 0 

29 FAD— 2 Lost zusammen mit FAD— 1 

den Reglerstart aus. 

24 V DC, beliebige 
Polaritat. 

30 +0.0 0,0 V (Masse) 

31 +0— TYPE nicht verbunden, re- 

servierter Anschluss. 

32 +5.8 V + 5,8 V Speisung 

33 K-RESET schaltet auf 0 V bei 

Betatigung der Null- 
stelltaste des Zahlers. 

Lost bei Schaltung auf 
0 V eine Nullsetzung des 
Zahlers aus. 

34 Y— CLK symmetrisches Rechteck- 

signa! von 2 Hz bei beiden 
Bandgeschwindigkeiten (of- 
fener Kollektor). Invers 
zu Y-ICLK. 

35 Y— ICLK Invers zu Y— CLK. 

36 +0.0 0,0 V (Masse). 

*Diese Signale sind nur vorhanden, wenn das 
Laufwerk mit einem Mono/Stereo Schalter aus- 
gerustet ist. 



11 FAD-1 initiates fader start together 

with FAD— 2. 

24V DC, any polarity 

12+ 24.0 V + 24 V supply. Generally 

used for fader start activa- 
tion when operating with 
local 24 V power 

13 Y— MOVE— 1 switches to 0 V during tape 

motions 

14 Y-MOVE-D switches to 0 V during tape 

motions in reverse direction 
and when exceeding 110% 
of the tape selected speed in 
a forward direction 

15 -5.8 V -5.8 V supply 

16 Y— REVRS switches to 0 V during tape 

motion in reverse direction 

17 Y— FORW switches to 0 V during tape 

motion in forward direction 

18 + 24.0 V + 24 V supply for external 

counter 

19 LOC— IN Release line (feedback line) 

for all external keys 

20 S— REW command line, rewind (fast) 

21 S— FORW command line, forward 

wind (fast) 

22 S— REPR command line START 

23 S— STOP command line STOP 

24 S-REC command line RECORD 

25 S-CuT command line EDIT 

26 S-MONO* command line MONO 

27 Y— HIGH switches to 0 V when selec- 

ting the fast tape speed 

28 S— ZLOCAT coimmand line: rewind to 

zero 

29 FAD-2 Initiates fader start together 

with FAD-1 . 

24V DC, any polarity 

30 + 0.0 0.0 V (ground) 

31 + 0-TYPE not connected, spare con- 

nection 

32 + 5.8 V + 5.8 V supply 

33 K— RESET switches to 0 V when acti- 

vating the zero reset key of 
the counter. The counter is 
reset to zero when signal 
changes to 0 V. 

34 Y— CLK symetrical square-wave si- 

gnal, 2 Hz with both tape 
speeds (open collector). In- 
verse to Y-ICLK. 

35 Y-ICLK Inverse to Y-CLK. 

36 + 0.0 0.0 V (ground) 



* These signals are only available for units equip- 
ped with mono/stereo switching capabilities. 



^1 »-Y-F0RWIM4-4l PIN 17 




Fig. 2.10 
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Die mit Y— ... bezeichneten Signale werden 
durch einen Schaittransistor auf 0 V geschaltet 
(active low, open collector). 

I may = 300 IDA 



The signals labelled Y-... are switched to 0 V (ac- 
tive low, open collector) by a switching transis- 
tor. 

'max = 300 mA 

^max = 28 V 



Im Normalfall muss ein Arbeitswiderstand auf 
+ 24 V vorgesehen werden. Die Hohe des posi- 
tiven Potentials bei nicht leitendem Transistor 
ist unbestimmt. 



Normally, a load impedance at + 24 V must be 
available. The level of the positive potential with 
the transistor blocked is not determined. 



Anschluss CAPSTAN SPEED CONTROL 

Der 14-pol-Steckanschluss CAPSTAN SPEED 
CONTROL ermoglicht den Anschluss von ex- 
ternen Tonmotor-Nachsteuerschaltungen. Fur 
die Steckerbelegung, siehe Fig. 2.1 1 . 

Zu Kontrolizwecken kann die Servo-Frequenz 
der Tonmotor-Regelung an den Stiften 14 (YAC 
3-2, Masse) und 7 (YAC 3-1) abgegriffen und 
mit einem Digital-Zahler gemessen werden. Die 
Frequenz betragt bei normaler Soll-Bandge- 
schwindigkeit 800 Hz; dabei ist zu beachten, 
dass diese Frequenz fur beide Geschwindig- 
keiten 38 cm/s (15ips) und 19 cm/s (7.5 ips) 
identisch ist. 



2.3.1 

Connector CAPSTAN SPEED CONTROL 

The 14-pin connector CAPSTAN SPEED CON- 
TROL allows connection of external capstan- 
motor readjustment circuits. For layout of pins 
see Fig. 2.1 1 

For control purposes, the servo frequency of 
the capstan motor control is available at pins 
14 (YAC 3-2, ground) and 7 (YAC 3-1) for 
input to a digital counter. At nominal tape 
speed the frequency is 800 Hz. It should be 
noted that this frequency is identical for both 
tape speeds. 





GR 21 




-r 0,0 V 


• 81# 


-t- 0,0 V 




0 9 2 # 


+ 24,0 V 


- 5,8 V 


#10 3 • 


-1- 5,8 V 




O” 4 o 




YAN-M3-2 


#12 5# 


YAN-M3-1 


0-YAC 3 


• 13 6 0 




YAC 3-2 


• 14 7 • 


YAC 3-1 



Fig. 2.11 



Nachsteuerschaltung ± 3 % mit Potentiometer: 

Gemass Fig. 2.12 ein lineares Potentiometer, 
Wert 1 kOhm anschliessen. Diese Schaltung er- 
rnogiicht eine Geschwindigkeits-Regelung von 
ca. ±3%. Zur Erzielung einer besseren Auf- 
losung ist die Anwendung eines 10:1 Potentio- 
meters empfohlen. 

Die Nachsteuerung ist moglich mit den Ton- 
motor-Steuerprints 1.080.374 und 1.080.376. 



Speed readjustment ± 3 % with potentiometer: 

As shown in Fig. 2.12, a 1 kohms linear poten- 
tiometer may be connected. This circuit allows 
speed regulation of approx. ± 3 7o. To improve 
resolution, a 10:1 potentiometer is recommen- 
ded. 

Readjustment is accomplished through the cap- 
stan motor PCBs 1.080.374 and 1.080.376. 



YAN-M3-2 
PIN 12 



Fig. 2.12 




SCHNELLER 

FASTER 



LANGSAMER 

SLOWLIER 



Nachsteuerschaltung ± 7 Halbtone mit Potentio- 
meter: 

Gemass Fig. 2.13 ein lineares Potentiometer, 
Wert lOkOhm, mit Widerstanden 4,64 kOhm 
und 14,3 kOhm in Serie anschliessen. Diese 
Schaltung ermoglicht eine Geschwindigkeits- 
Regelung von ± 7 Halbtonen. Zur Erzielung 
einer besseren Auflosung ist auch hier die An- 
wendung eines 10:1 Potentiometers empfoh- 
len. 

Die Nachsteuerung ist nur moglich mit dem 
Tonmotor-Steuerprint 1.080.374. 



Readjustment ± 7 half notes with potentiometer 

As shown in fig. 2.13, a lOkohms linear potentio- 
meter with resistors 4.64 kohms and 14.3 kohms 
are serially connected. This setup permits speed 
adjustment resulting in pitch variation of ± 7 
half notes. To improve resolution, a 10:1 poten- 
tiometer is recommended. 

Readjustment is only possible via capstan PCB 
1,080.374. 



CAPSTAN 

SPEED 

CONTROL 



COUNTER , 
(NOMINAL 
800 Hz) 



CAPSTAN SPEED 
CONNECTOR 




VARIABLE SPEED CONTROL 
1.080.080.00 



Fur die verschiedenen Kapstansteuerungen gel- 
ten folgende Frequenzen: 

1.080.372 15/30 ips 1600 Hz 

1.080.374 7,5/1 5 ips 800 Hz 

1.080.377 3,75/7,5 ips 400 Hz 



The following frequencies apply to the capstan 
control: 

1.080.372 15/30 ips 1600 Hz 

1.080.374 7.5/15 ips 800 Hz 

1.080.377 3.75/7.5 ips 400 Hz 



Fig. 2.13 
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An- 


Signal 


Funktion 


Pin Signal 


Function 


schluss 








1 


+0.0 


0,0 V (Masse) 


1 + 0.0 


0.0 V (ground) 


2 


+24.0 V 


+ 24 V Speisung 


2 + 24 V 


+ 24 V supply 


3 


+b.8 V 


+ 5,8 V Speisung 


3 + b.8 V 


+ b.8 V supply 


4 


leer 




4 blank 




5 


(YAN-M3- 


-1 ) + 0,5 V (Diodenspannung) 


5 (YAN-M3-1) 


+ 0.5 V (diode voltage) re- 






benotigt zur temperatur- 




quired for temperature 






kompensierten Nachsteue- 




compensated readjustment 






rung bei 1.080.376. 




on 1.080.376 








6 blank 




6 


leer 




7 (YAC3-1) 


1.080.376: symmetrical 


7 


(YAC3-1) 


1.080.376: symm. Rechteck- 




square-wave signal 20 V.Zq 






signal 20 V. Zq = 




= 10 kohms in series with 






10 kOhm in Serie mit 10 nF. 




lOnF. 






1.080.374: symm. Rechteck- 




1.080.374: symmetrical 






signai 1 1 V. Zq = 




square-wave signal 11 V.Zq 






22 kOhm. 




= 22 kohms 


8 


+0.0 


0,0 V (Masse) 


8 + 0.0 


0.0 V (ground) 


9 


leer 




9 blank 




10 


-5.8 V 


—5,8 V Speisung 


10 -5.8 V 


- 5.8 V supply 


11 


leer 




11 blank 










12 (YAN-M3-2) 


Rj > 2 kohms 


12 


(YAN-M3- 


-2) Rj >2 kOhm. 


13 0-YAC3 


0.0 V 


13 


0-YAC3 


0,0 V 


14 YAC3-2 


0.0 V with PCB 1.080.376 


14 


YAC3-2 


0,0 V bei Print 1.080.376. 




Readjustment voltage 7.5 V 






Nachsteuerspannung 7,5 V 




± 1 .5 V for ± 7 half notes 






± 1,5 V fur ±7 Halb- 




with PCBs 1.080.374 and 






tone bei Print 1.080.374 




1.081.376. 



und 1.081.376. 



2.4 

PAPfERKORBBETRIEB 

Umstecken des Verbindungssteckers auf der 
Wickelmotor-Steckkarte 1.080.383 (siehe 
Schaltbild und Belegungsplan) ermbglicht den 
Papierkorbbetrieb der Tonbandmaschine. 

Durch Drucken der Stopptaste wahrend dem 
Ruckspulen im Papierkorbbetrieb wird derlinke 
Wickelmotor gebremst. 



2.4 

WASTE PAPER BASKET MODE 

By replugging the connector on the spooling 
motor circuit board 1.080.383 (see circuit 
diagram and component layout), the tape unit 
can operate in waste-paper basket mode. 

When the stop key is depressed during rewin- 
ding in waste-paper mode, the left-hand spool- 
ing motor is blocked. 
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3. AUSBAU DER BAUGRUPPEN 
Achtung: 

Vor Beginn der Service-Arbeiten ist das Gerat 
von der Netzspannung zu trennen (Netzstecker 
Ziehen). 



3.1 

ALLGEMEINES 

Fur Servicearbeiten kann das gesamte A80-Lauf- 
werk im Betriebszustand urn 90° geschwenkt 
werden. Die Baugruppen sind leicht zuganglich; 
alle Aggregate kdnnen durch mehrpolige Steck- 
verbindungen abgetrennt und ohne Spezial- 
Werkzeuge ausgebaut werden. 

Oszillator, Spannungs-Stabilisator und Logik- 
Schaltkreise sind auf Steckkarten gleicher Gros- 
se vereinigt und unter dem Laufwerk unterge- 
bracht (CONTROL UNIT). Alle Testpunkte und 
Einstellregler sind von vorne zuganglich. 

Notwendige Werkzeuge: 

Innensechskant-Schlusselsatz 1,27 mm bis 6 mm 

Zum Kippen des Laufwerkes, Randelschraube 
vorne, unten losen. 



3.1.1 

Abdeckbieche des Laufwerkes abnehmen 

hinteres Abdeckblech: 

— 6 Schrauben losen, hinten anheben und nach 
hinten ausfahren. 

vorderes Abdeckblech: 

— 2 Schrauben oben, 2 Schrauben vorne losen. 
“ Abdeckblech uber die Bedienungsknopfe an- 
heben und nach vorne ausfahren. 

unteres Abdeckblech vorne: 

— Randelschraube des Klappdeckels losen 

— Klappdeckel offnen 

— 4 Schrauben losen (unverlierbar) 
unteres Abdeckblech hinten: 

— 6 Schrauben losen. 



3.1.2 

Ton motor ausbauen 

— Mehrfachstecker unten losen 

— 4 Schrauben von unten losen 

— Tonmotor vorsichtig nach unten ausfahren. 



3. REMOVAL OF ASSEMBLIES 
Caution: 

AC power must be disconnected (disconnect 
AC plug) before starting service work. 



3.1 

GENERAL 

To facilitate service work, the complete tape 
drive system of the A80 can be tilted by 90° 
while still fully assembled. The assemblies 
thereby become easily accessible. All assemblies 
can be disconnected by multipoint connectors 
and their removal does not require any tools. 

Oscillator, voltage stabilizer and logic circuits 
are contained on plug-in circuit boards of iden- 
tical size. The boards are mounted below the 
drive assembly (CONTROL UNIT). All test- 
points and adjustable potentiometers are acces- 
sible from the front. 

Tool requirements: 

Allenhead key set 1.27 mm to 6 mm. 

To tilt the drive unit, loosen knurled screws 
located at front bottom. 



3.1.1 

Removai of cover piates from tape drive unit: 

Rear cover plate: 

— Loosen 6 screws, lift back end and slide out 
towards rear. 

Front cover plate: 

— Loosen 2 screws on top, 2 at front. 

— Lift cover plate past operating elements 
and slide out forward. 

Lower cover plate, front: 

— Loosen knurled screws of hinged cover. 

— Open hinged cover 

— Loosen 4 captive screws. 

Lower cover plate, rear: 

— Loosen 6 screws. 

3.1.2 

Removal of capstan motor 

— Disconnect multipoint connector 

— Loosen 4 screws from below 

— Carefully remove capstan motor by sliding 
downward. 
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3.1.3 

Wickelmotoren mit Bremsaggregat ausbauen 

— 2 Mehrfachstecker losen (Chassis Oberseite) 

— 4 Schrauben von oben losen 

— Wickelnnotor vorsichtig nach oben ausfahren. 



3.1.4 

Kopftrager ausbauen 

— 3 Schrauben von oben durch den Kopftrager- 
deckel Ibsen (es ist nicht notig, diese Schrau- 
ben zu entfernen) 

— Kopftrager vorsichtig nach oben ausfahren 
und nicht an der Tonrriotorachse anschlagen. 

Den Kopftrager nicht umdrehen, sonst fallen die 

Befestigungsschrauben heraus. 

3.1.5 

Andruckaggregat ausbauen 

— Kopftrager ausbauen (Kap. 3.1.4) 

— Mehrfachstecker rechte Seite Ibsen 

— 3 Schrauben von oben Ibsen 

— Andruckaggregat vorsichtig nach oben aus- 
fahren. 



3.1.6 

Federdampfungselemente ausbauen 

— Rollenteller der Bandzugwaage ausbauen (1 
Schraube Ibsen) 

— Kupplung zum Federgestange Ibsen (2 
Schrauben) 

— 1 Schraube von Dampfungselement Ibsen 

— Dampfungselement vorsichtig drehen und den 
Sprengring an der Kupplung entfernen 

— 3 Schrauben von Dampfungsplatte Ibsen und 
Federdampfungselement ausfahren. 

3.1.7 

Bandzugwaagen ausbauen 

— Rollenteller der Bandzugwaage ausbauen, 1 
Schraube Ibsen 

— Federdampfungselement ausbauen (siehe 
3.1.6) 

— Mehrfachstecker Ibsen (unten) 

— 3 Schrauben von oben Ibsen 

— Bandzugwaage vorsichtig nach oben aus- 
fahren. 



3.1.3 

Removal of spooling motor with brake unit 

— Disconnect 2 multipoint connectors (top of 
chassis). 

— Loosen 4 screws from top. 

— Carefully slide out spooling motor by lifting 
through the top. 

3.1.4 

Removal of head block assembly 

— Loosen 3 screws from top through the head 
block cover (it is not necessary to remove the 
screws). 

— Carefully lift out head block assembly. 

Do not twist head block assembly, otherwise 

the screws will fall off. 



3.1.5 

Removal of pinchroller assembly 

— Remove headblock assembly (see chap. 
3.1.4). 

— Disconnect multipoint connector on right 
side. 

— Loose 3 screws from top. 

— Carefully lift out pinchroller assembly. 

3.1.6 

Removal of spring and damping units. 

— Remove roller plate of tape tension sensor 
(loosen 1 screw). 

— Disconnect clutch to spring and damping unit 
(unscrew 2 screws). 

— Loosen 1 screw of damping unit. 

— Carefully twist damping unit and remove 
circlip at clutch. 

— Loosen 3 screws from plate and slide out 
spring and damping unit. 

3.1.7 

Removal of tape tension sensor 

— Dismantle roller plate of tape tension sensor, 
loosen 1 screw. 

— Dismantle spring and damping unit (see 3.1 .6) 

— Disconnect multipoint connector (bottom) 

— Loosen 3 screws from top. 

— Carefully lift out tape tension sensor through 
the top. 
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3.1.8 

Linke Bandumienkrolle ausbauen 

— Permanentmagnet ausbauen, 2 Schrauben von 
unten losen 

— Kontermutter an der Schwungmassenachse 
losen 

— Schwungmasse mit Scheibe ausfahren 

— Bandunnlenkrolle ausbauen (1 Schraube 
losen) 

— Lagerflansch ausbauen (3 Schrauben losen). 

3.1.9 

Rechte Bandumienkrolle ( Ba nd be wegu ngssen - 

sor) ausbauen 

— Deckel senkrecht nach oben abziehen 

— Bandumienkrolle ausbauen, 1 Schraube losen 

— Mehrfachstecker von unten losen 

— 3 Schrauben von oben losen 

— Bandumienkrolle vorsichtig nach oben aus- 
fahren. 



3.1.10 

Drucktastenaggregat und Zahler ausbauen 

Drucktastenaggregat: 

— 1 Mehrfachstecker losen 

— 2 Schrauben von oben Ibsen 

— Drucktastenaggregat vorsichtig nach oben 
ausfahren 

Zahler (elektronisch mit Zero-Loc): 

— 3 Mehrfachstecker losen 

— 2 Schrauben von oben Ibsen 

— Zahler vorsichtig nach oben ausfahren. 

3.1.11 

Netz- und Geschwindigkeitsschalter ausbauen 

— 2 Mehrfachsteckverbindungen Ibsen 

— 3 Schrauben von oben Ibsen 

— Schalter vorsichtig nach vorne ausfahren. 

3.1.12 

EDIT-Regler (fur variables Umspulen) ausbauen 

— 1 Mehrfachstecker Ibsen 

— 2 Schrauben von oben Ibsen 

— Regler vorsichtig nach vorne ausfahren. 



3.1.8 

Dismantling of left-hand guide roller 

— Dismantle permanent magnet, loosen 2 
screws from below. 

— Loosen bottom lock nut of flywheel axle. 

— Slide out flywheel mass together with disk 

— Dismantle guide roller (1 screw). 

— Dismantle bearing flange (3 screws). 



3.1.9 

Dismantling of right-hand guide roller (tape 
motion sensor). 

— Remove cover by pulling vertically 

— Dismantle guide roller (1 screw) 

— Disconnect multipoint connector from below 

— Loosen 3 screws from top 

— Carefully slide out guide roller through the 
top 



3.1.10 

Dismantling of push button unit and counter 

Push button unit; 

— Unplug 1 multipoint connector 

— Loosen 2 screws from top 

— Carefully lift out push button unit 



Counter (electronical with zero locator) 

— Unplug 3 multipoint connectors 

— Loosen 2 screws from top 

— Carefully lift out counter 

3.1.11 

Dismantling of AC power switch and speed 
selector 

— Unplug 2 multipoint connectors 

— Loosen 3 screws from top 

— Carefully slide out switch towards front 



3.1.12 

Dismantling of EDIT control assembly (variable 
wind). 

— Unplug 1 multipoint connector 

— Loosen 2 screws from top 

— Carefully slide out EDIT control assembly 
towards front 
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3.1.13 

Netzeinheit ausbauen 

-- Je nach Geratetyp, 3 oder 4 Mehrfachstecker 
von der Gerateruckwand losen 

— Steckkarte POWER CONNECTOR (ELI, 
links von der Netzeinheit im Steckkarten- 
nnagazin CONTROL UNIT) losen 

— Netzeinheit von unten halten 

— 4 Schrauben von oben losen. 



3.2 

ALLGEMEINE ABKORZUNGEN 

Fur alle Bezeichnungen und Abkurzungen sind 
die englischen Ausdrucke verbindlich. 



3.2.1 

Signalabkiirzungen 



Y 


Signal 


(Funktion) allgem, 


Bl 


Binar 


(dauernd) 


PS 


1 mpuls 


(kurzzeitig) 


AC 


Wechsel 




DC 


Gleich 




AN 


Analog 





3.2.2 

Signalnamen 




ACCEL 


ACCELERATE 


Beschleunigung 


BIAS 




(Start) 

Vormagnetisierung 


BRAKE 




Bremsen (elektrisch) 


CUT 


CUTTER, CUE 


Edit (Schneiden, 


CLK 


CLOCK 


Montage) 

Takt 


CUTAU 


CUTAUT 


Edit (automatised) 


DIR 


DIRECTION 


Richtung (Band) 


END 




Ende 


ERAS 


ERASE 


Loschen 


FAD 


FADER 


Regler (Kontakt) 


FORW 


FORWARD 


Vorwarts (schnell) 


GND 


GROUND 


Masse 


HI 


HIGH 


schnelle Band- 


INDIC 


INDICATOR 


geschwindigkeit 
Anzeige (Dampen) 


LIFT 




Bremsen luften 


LO 


LOW 


(mechanised) 
langsame Band- 


MOVE 




geschwindigkeit 

Bewegung 


PRESS 


PRESSURE 


Andruck 


REC 


RECORD 


Aufnahme 


REM 


REMOTE 


Fernsteuerung 


REPR 


REPRODUCE 


Wiedergabe 


RESET 




Ruckstellung 


REW 


REWIND 


(Zahler) 

Ruckwarts (schnell) 


STOP 




Stop 



3.1.13 

Dismantling of power supply 

— Depending on nnodel, unplug 3 or 4 multi- 
point connectors from rear panel. 

— Remove POWER CONNECTOR board (EL 
1, to the left of power supply in card rack 
CONTROL UNIT) 

— Support power supply from bottom 

— Loosen 4 screws from top 

3.2 

EXPLANATION OF ABBREVIATIONS 

For all labels and abbreviations, the English 
version constitutes the binding designation. 



3.2.1 






Signal 


abbreviations 




Y 


Signal 


(function) general 


Bl 


Binary 


(continuous) 


PS 


Impulse 


(short duration) 


AC 


Alternating current 


DC 


Direct current 




AN 


Analog 





3.2.2 

Signal labels 




ACCEL 


ACCELERATE 




BIAS 


BIAS 




BRAKE 

CUT 


CUTTER, CUE 




CLK 


CLOCK 




CUTAU 


CUTAUT 


(automatic edit) 


DIR 


DIRECTION 


(tape) 


END 

ERAS 


ERASE 




FAD 


FADER 


(contact) 


FORW 


FORWARD 


(fast) 


GND 


GROUND 




HI 


HIGH 


(tape speed) 


INDIC 


INDICATOR 


(lamp) 


LIFT 


LIFT 


(brake, mechanical) 


LO 


LOW 


(tape speed) 


MOVE 

PRESS 


PRESSURE 


(roller) 


REC 


RECORD 




REM 


REMOTE 


(remote-control) 


REPR 


REPRODUCE 


(play-back) 


RESET 

REW 


REWIND 





STOP 
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Beispiel fiir eine Signal-Bezeichnung: 



Example of a signal code; 



J> I - D I^R 

Signal Binary Direction (Richtung) 

Oder "Binares Richtungssignal" 



/-Y B I - D I R 



inary Direction 



3.2.3 

Ref erenzbezeich nu ngen 



3.2.3 

Reference labels 



BULB 

FUSE 

FLIP-FLOP 

GATE 



Lampchen 
Sicherung 
Kippschaltung 
Gatter (1C) 



Da eine integrierte Schaltung mehrere Gatter 
aufweist, sind die einzelnen Gatter durch die 
Nummer des 1C und den Anschluss des Gatter- 
Ausgangs gekennzeichnet, z.B. 12—8 



B BULB 

F FUSE 

FF FLIP-FLOP 

G GATE (1C) 

Because an 1C comprises several gates, these are 
individually identified by the 1C number and the 
nate outnut connection. e.d. 12-8. 



(CODING) 



Elektromagnet, Relais, 
Schutz (Coil) 
Kodierungseinsatz fur 
Steckkartensockel 
Motor 



MOTOR Motor 

PHOTO 

TRANSISTOR Foto-Transistor 
POWER 

TRANSISTOR Leistungs-Transistor 
PHOTO 

RESISTOR Foto-Widerstand 

SWITCH Schalter, Micro- 

Schalter 



i Arc 

TENSION 



K Electromagnet, re- 

lay, contactor (coil! 

KEY CODING Key for circuit 

board socket 

M MOTOR 

OP PHOTOTRANSISTOR 

OPWR POWER TRANSISTOR 

RP PHOTO RESISTOR 

S SWITCH 

TT TAPE TENSION 



Bandzug 



3.2.4 

T ransistoranschliisse 



3.2.4 

Transistor connections 



0-1 


EMITTER 


Emitter 


Q-1 


EMITTER 




0-2 


BASE 


Basis 


0-2 


BASE 




0-3 


COLLECTOR 


Kollektor 


0-3 


COLLECTOR 




3.2.5 






3.2.5 






Drahtfarben 




Wiring colors 




0 


bik 


Schwarz 


0 


bIk 


black 


1 


brn 


braun 


1 


brn 


brown 


2 


red 


rot 


2 


red 




3 


org 


orange 


3 


org 


orange 


4 


yel 


gelb 


4 


yel 


yellow 


5 


grn 


grun 


5 


grn 


green 


6 


blu 


blau 


6 


blu 


blue 


7 


vio 


violett 


7 


vio 


violet 


8 


gry 


grau 


8 


gry 


grey 


9 


wht 


weiss 


9 


wht 


white 


- 


unc 


farblos 


— 


unc 


uncolored 



transparent 
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3.2.6 

Micro-Switches- Anschliisse 



3.2.6 

Microswitch connections 



1 COMMON gemeinsamer 

Anschluss 

2 CLOSED Ruhekontakt 

3 OPEN Arbeitskontakt 



1 COMMON 

2 CLOSED 

3 OPEN 



3.3 

FUNKTIONSBESCHRIEB DER LAUFWERK- 

STEUERUNG 

3.3.1 

Anordnung der Steuerelektronik 



3.3 

FUNCTIONAL DESCRIPTION OF TAPE 
DRIVE CONTROL 

3.3.1 

Layout of electronic controls 



Die gesamte Laufwerksteuerung ist im Interesse 
einer optimalen Service-Zugangiichkeit auf 
Steckkarten identischer Grosse in einer Steuer- 
Einheit (Rack) konzentriert. Das Rack enthalt 
folgende Steckkarten; 



For optimum service accessibility, all electronic 
controls are mounted on cards of identical size 
which are mounted in a control unit (rack). The 
rack comprises the following cards; 



Bezeichnung 


Description 


Schaltbild Nr. 
Diagram No 


CONTROL UNIT 
GR20 EL... 


ZERO LOCATOR 


ZERO LOCATOR 


1.080.395 


11 


Ei ngangs-Absch wacher 


Input ATTENUATOR 


1.080.396 


10 


ATTENUATOR 








IC-Speicher 


1C MEMORY and COUNTER 


1.080.393 


9 


IC-MEMORY AND COUNTER 








1C- Decoder und Treiber 


1C DECODER and DRIVERS 


1.080.391 


8 


1C DECODER AND DRIVERS 








Ton motor- Regelung 


CAPSTAN SERVO 


1.080.374/372/377 


6 


CAPSTAN SERVO 




1.080.376 




Wickelmotor-Steuerung 


SPOOLING MOTOR CONTROL 


1.080.383 


5 


SPOOLING MOTOR CONTROL 




1.080.385 




Wickel motor-Schutzen 


Spooling MOTOR CONTACTORS 


1.080.380 


4 


CONTACTORS 




1.080.381 




Spannungs-Stabi 1 isator 


Voltage STABILIZER 


1.080.370 


2 


STABILIZER 









Eine Reihe von Sensor-Elementen uberwacht 
kontinuierlich folgende Eigenschaften; 

Vorhandensein des Bandes; 

Fotoendschalter (YBI— END) 

Band-Bewegung; 

TAPE MOVE SENSOR (YBI-MOVE) 

Band-Bewegungsrichtung; 

TAPE DIRECTION SENSOR (YBI-DIR) 

Bandzug; 

TAPE TENSION SENSORS (R-TT1, R-TT2) 

Tonmotor-Drehzahl; 

TACHO HEADS (YAC-M3) 



The following states are permanently monitored 
by a number of sensors; 

Presence of tape; 

Optical tape-end sensor (YBI— END) 

Tape motion; 

TAPE MOVE SENSOR (YBI-MOVE) 

Tape direction; 

TAPE DIRECTION SENSOR (YBI-DIR) 

Tape tension; 

TAPE TENSION SENSORS (R-TT1, R-TT2) 

Capstan speed; 

TACHO HEADS (YAC-M3) 
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Diese Sensoren liefern der Steuerlogik der 
Wickelmotor-Steuerung und der Tonmotor- 
Steuerung vollig automatisch die fur die Steue- 
rung notwendigen Daten. Dadurch wird ein 
optimaler Funktionsablauf und eine konstante 
Prazision im Bandtransport gewahrleistet. 



3.3.2 

Drucktasten 

Die Laufwerk-Ansteuerung erfolgt uber gross- 
flachige, beleuchtete I nnpuls-Drucktasten 
(LOCAL CONTROL SWITCHES) Oder uber 
einen identischen Fernsteuersatz (REMOTE 
CONTROL SWITCHES). Die Tastenbeleuch- 
tung des lokalen Tastensatzes wie auch des 
Fernsteuersatzes erfolgt als Ruckmeldung des 
durchgeschalteten Steuerbefehls. 



3.3.3 

Reglerstart 

In gleicher Weise steht auch ein Rucknnelde- 
signal (FADER INDICATOR) fur den Regler- 
start zur Verfugung. 

3.3.4 

Verriegelung 

Die Tastensteuerung ist gegen Fehibedienung 
verriegelt, eingetastete Befehle werden elektro- 
nisch gespeichert. Deshalb kann von derschnel- 
len Umspulfunktion direkt die Wiedergabetaste 
PLAY gedruckt werden. Wahrend dem Stopp- 
vorgang leuchten die Tasten PLAY und STOP; 
sobald das Band stillsteht erlischt die Taste 
STOP und die Wiedergabefunktion wird aus 
dem Speicher in die Steuerung freigegeben. 



3.3.5 

EDIT-Taste 

Die EDIT-Taste ist nur bei stillstehendem Band 
Oder wahrend dem schnellen Umspulen wirksam 
(siehe auch 3.3.6). In letzterem Falle ist die 
Funktion jedoch nur bei gedruckter Taste aktiv. 

A EDIT-Position mit eingefahrenen Andruck- 
rollen; 

In EDIT-Position (EDIT-Regler auf Mittelstel- 
lung) sind die Andruckrollen soweit eingefah- 
ren, dass das Band auf dem Wiedergabekopf auf- 
liegt, von der Tonwelle jedoch nicht transpor- 
tiert wird. Die Gummi-Andruckrolle liegt nicht 
auf der Tonwelle auf. Bei stillstehendem Band 
werden die Bandwaagen elektromagnetisch 
blockiert, so dass nach dem Auffinden der 
Schnittstelle keine Pendelbewegungen des Ban- 
des auftreten konnen. 



These sensors automaticaliy supply the necessa- 
ry data to the control logic of the spooling 
motor control and the capstan servo. In this 
manner, optimum function control and constant 
accuracy in the tape transport are assured. 



3.3.2 

Control switches 

The tape functions are selected via large, illumi- 
nated impulse-type plunger keys (LOCAL 
CONTROL SWITCHES) or via an identical set 
of REMOTE CONTROL SWITCHES. The ap- 
propriate local and remote key is illuminated to 
provide visual verification of the control func- 
tion in progress. 



3.3.3 

Fader start 

Similar to the above, a feedback signal (FADER 
INDICATOR) is available for the fader start 
operation. 

3.3.4 
Interlocks 

The control keys are interlocked against erro- 
neous manipulation. The commands issued 
through key depression are stored electronical- 
ly. For this reason it is possible to select the 
playback function (PLAY) while fast rewind 
is still in progress. During the stop function, 
both PLAY and STOP will light up. As soon 
as the tape is stopped the STOP key illumina- 
tion is extinguished and the playback function 
is released from memory. 

3.3.5 
EDIT key 

The EDIT key is only effective while the tape is 
stationary or during fast rewind (also see 3.3.6). 
During fast rewind the EDIT function is active 
only as long as the EDIT key remains depressed. 

EDIT position A with pinch rollers in: 

With the EDIT control knob in center position, 
the pinch rollers are dropped in to a point 
where the tape rests on the reproducing head 
without causing the tape to be transported by 
the capstan. The rubber pinch roller does not 
touch the capstan. As long as the tape remains 
stationary, the tape tension sensors remain 
blocked to eliminate tape sway. 
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B EDIT-Position mit Bandanlege-Schieber: 

Nach Betatigen der EDIT-Taste werden die 
Bandwaagen blockiert und die EDIT-Regler 
Funktion freigegeben. Die Andruckrollen fahren 
in EDIT-Position. Sobald der EDIT-Reglerknopf 
gedreht wind, fahren die Andruckrollen in ihre 
Ausgangsposition zuruck. Dm das Band an den 
Wiedergabekopf heranzufuhren, ist zwischen der 
Andruckrolle und der rechten Umlenkrolle ein 
Schieber angebracht. 

3.3.6 

Zwischenhoren 

Wird die EDIT-Taste wahrend dem schnellen 
Umspulen betatigt, so fahren die Andruckrollen 
auf EDIT-Position, wodurch die Bandaufzeich- 
nung horbar wird. Die Bandwaagen werden da- 
bei nicht blockiert. 



3.3.7 

Auto mat ischer EDIT-Betrieb 

In EDIT-Position (Taste EDIT gedruckt) konnen 
die Wickelmotoren mit dem EDIT-Regler stu- 
fenlos in beiden Richtungen gesteuert werden. 

EDIT-Regler in die gewunschte Laufrichtung 
drehen. Die Bandgeschwindigkeit wird durch 
den gewahiten Drehwinkel des Reglers be- 
stimmt. 

Der Regler besitzt in seiner iViitteisteilung eine 
Rasterung. Die Deblockierung der Bandzug- 
waagen erfoigt durch das Drehen des Reglers aus 
seiner Rasterstellung. 



3.4 

STEUERLOGIK 

Die Steuer-Logik ist auf die Steckkarten: 
Eingangsabschwacher 1.080.396.00 

ATTENUATOR AND PREAMP 

IC-Speicher 1.080.393.00 

1C MEMORY AND COUNTER 

IC-Decoder und Treiber 1.080.391.00 

IC-DECODER AND DRIVERS 
aufgeteilt und dadurch ortlich getrennt. 



3.4.1 

Eingangsabschwacher ATTENUATOR AND 
PREAMP 

siehe Schaltbild 1.080.396 GR 20 EL 10 

Steuersignale, die vom lokalen Drucktastensatz, 
vom Fernsteuer-Tastensatz, vom Reglerstart- 
Relais und vom Geschwindigkeitsschalter ein- 
treffen, werden im Eingangsabschwacher abge- 
schwacht. Die Befehlsgabe erfoigt dadurch, dass 
der entsprechende Eingang von den Tastenkon- 



EDIT position B with tape pressure slide: 
After depressing the EDIT key, the tape tension 
sensors are blocked and the EDIT function acti- 
vated. The pinch rollers move into EDIT posi- 
tion. As soon as the EDIT control knob is rota- 
ted, the pinch rollers return to their neutral 
position. A slider attached between pinch roller 
and tape guide presses the tape against the repro- 
ducing head. 



3.3.6 

Cueing 

When the EDIT key is depressed during fast 
rewind, the pinch rollers return to the EDIT 
position rendering the recording audible, The 
tape tension sensors are not blocked. 



3.3.7 

Automatic EDIT operations 

While the EDIT key is depressed, the spooling 
motors can be infinitely controlled in either di- 
rection by turning the EDIT control knob. 

Turn EDIT control knob in desired tape direc- 
tion. The tape speed is determined by the dis- 
tance the knob has travelled from its center posi- 
tion. 

The control knob has a detent in its neutral posi- 
tion. The tape tension sensors are deblocked 
when the knob leaves its center position. 



3.4 

CONTROL LOGIC 

The control logic is allocated to individual plug- 
in boards and therefore also physically separa- 
ted; 

ATTENUATOR AND PREAMP 1.080.396.00 
1C MEMORY AND COUNTER 1 .080.393.00 

1C DECODER AND DRIVERS 1.080.391.00 



3.4.1 

ATTENUATOR AND PREAMP 

see circuit diagram 1.080.396 GR 20 EL 10 

The control signals originating from the local set 
of command keys and the remote control keys, 
from the fader start relay and the speed selector 
are reduced by the attenuator. Commands are is- 
sued by placing "L" potential at the correspon- 
ding input from the key contacts. The output of 
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takten auf Potential Null gelegt wird. Am Aus- 
gang des Abschwachers entsteht bei Betatigen 
einer Drucktaste eine logische Null. 

Die entsprechenden Signalspannungen betragen 
fur; 

logisch"L'' = max. + 0,4 V 

logisch "H" = min. + 2,4 V 

(normal belastete IC-Ausgange) 
ca. 0,7 V 

(IC-Ausgang belastet mit Treiber Transistor) 



Die Prioritat der Tastenfunktion ist durch die 
Reihenfolge der Tastenkontakte gegeben. Ober- 
ste Prioritat besitzt der Relaiskontakt des 
Reglerstart-Relais, daraus foigt der Kontakt 
STOP usw. Die Ansteuerung des Reglerstart- 
Relais erfoigt uber eine Graetz-Bruckenschaltung 
mittels interner Speisung, wobei die Polaritat 
der Steuerspannung nicht berucksichtigt werden 
muss. Die Reglerstart-Funktion kann auch zum 
"Aussteigen" von alien Kanalen- aus dem Auf- 
nahme- in den Wiedergabemodus verwendet 
werden. 

Die Steckkarte " Eingangs-Abschwacher" enthalt 
auch die Vorverstarker fur den Bandendschalter 
und den Bandbewegungs-Sensor sowie einen 
Sicherheitskreis, der die Logik auf STOP-Funk- 
tion schaltet, solange die Speise-Spannung ihren 
Soll-Wert nicht erreicht. 

Bandendschalter 

Bei eingelegtem Band ist der Fotowiderstand 
RP-END dunkel, das resultierende Signal 
YBI-END ist "H". 

Die Speisespannung fur den Fotowiderstand 
(+ 1 6 V) wird uber den Langstransistor (Q1 ) von 
der + 24 V Speisespannung geliefert. 

Die Empfindlichkeit der Lichtschranke kann 
mit dem Potentiometer R47 eingestellt werden. 

Sicherheitskreis SAFETY CIRCUIT 

Die Funktion des Fotoelement-Verstarkers Q3, 
Q2 wird vom Schaltzustand von Q4 beeinflusst. 
Im Sicherheitskreis werden die Speisespannun- 
gen + 24 V und + 5,8 V uberwacht. Solange 
nicht beide Spannungen ihren Sollwert erreicht 
haben, ist einer der Transistoren Q6 Oder Q7 
gesperrt und Transistor Q4 wird leitend. Das 
Bandendschalter-Signal YBI-END wird "L", was 
gleichbedeutend ist wie die Funktion STOP. 

Gleichzeitig wird der Transistor 08 gesperrt, ein 
allfalliges Aufnahmesignal (YBI-RFC = "FI") 
wird blockiert und die Aufnahmerelais in den 
Verstarkerkanalen fallen ab, bzw. konnen nicht 
anziehen. 



the attenuator supplies a logical "LOW" when a 
key is depressed. 

The corresponding signal voltages are as follows; 

Logical "L" max. +0.4V 

Logicar'Fi" min. T 2.4 V 
(normally loaded IC outputs) 
approx. 0.7 V 

(IC output loaded by driver transistor) 

The priority of the functions is determined by 
the sequence of the key contacts. Top priority is 
given to the contact of the fader-start relay, fol- 
lowed by the STOP contact, etc. The fader-start 
relay is selected by a Graetz full-wave rectifier 
with internal supply. The polarity of the control 
voltage is not relevant. The fader start function 
can also be used to "drop out" from record into 
playback mode for all channels. 



The "Attenuator" board also contains the pre- 
amplifier for the tape end switch and the tape 
motion sensor as well as a safety circuit which 
forces the circuit into a STOP function as long 
as the supply voltage has not reached its nominal 
value. 

Tape-end switch 

When a tape is mounted, the photoresistor RP- 
END is dark and the resulting signal YBI-END is 
at logical "FI". 

The supply voltage for the photoresistor (+ 16V) 
is supplied from the + 24 V supply voltage via 
longitudinal transistor (01). 

The sensitivity of the light barrier can be adjus- 
ted with potentiometer R47. 

SAFETY CIRCUIT 

The function of the photoelement amplifier 03, 
02 depends on the switched state of 04. In the 
safety circuit, the supply voltages 4- 24 V and 
+ 5.8 V are continuously monitored. Transistor 
06 or 07 remains blocked as long as both nomi- 
nal voltages have not been reached and transistor 
04 becomes conductive. The tape-end signal 
YBI-END becomes logical "L" which is equiva- 
lent to the STOP function. 

At the same time, transistor 08 is blocked. The 
potential presence of a RECORD signal (YBI- 
REC = "H") is masked and the record relays 
in the amplifier channels drop out, resp. can- 
not pick up. 
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Bandbewegungssensor Verstarker 

Da die Logik bei Lauffunktions-Ubergangen 
selbsttatig die gespeicherten Befehle weitergibt, 
muss sie uber den Bewegungszustand des Bandes 
informiert sein. Zu diesem Zweck sind an der 
rechten Bandumlenkrolle Sensoren angebracht, 
welche die dazu notigen Signale erzeugen. Nach 
entsprechender Umwandlung geben diese Si- 
gnale Auskunft uber Bandbewegung, Bandbe- 
wegungsrichtung und die durchlaufende Zeit 
(Bandzahler). 

Die Impulse, die vom Foto-Transistor QP- 
MOVE (QP2, TAPE MOVE SENSOR, 
1.080.185/186) bei laufendem Band geliefert 
werden, werden gleichgerichtet, integriert und 
verstarkt und ergeben fur das Signal Q-MOVE 
eine logische "H". 

Auf der Steckkarte 1.080.396-13 (Standard- 
karte fur MK II Cerate) befindet sich eine zu- 
satzliche Stufe (09), welche das Signal YPS- 
MOVE uber den Fernsteuerstecker (GR22) fur 
die A80-Vorwahleinheit liefert (fur Geschwin- 
digkeitsauswertung). 



3.4.2 

IC-MEMORY AND COUNTER 

sieheSchaltbild 1.080.393 GR 20 EL 9 

Die integrierten Schaltungen sind numeriert, 
ebenso sind in den Schaltbildern die Anschlusse 
angegeben. Ein bestimmtes "Gate" wird in den 
folgenden Erklarungen durch die IC-Nummer 
und den Anschluss des Ausganges bezeichnet, 
z.B. Gate 12—8. 

Die Steckkarte "IC-Speicher" enthalt den inte- 
grierten Speicher, den Bandrichtungs-Detektor 
und die Elektronik fur den Bandzahler mit Takt- 
erzeugung, Zahlrichtungsumschalter und 
Schrittmotor-Signal-Regeneration. 



IC-Speicher 

Der IC-Speicher hat die Aufgabe, die logischen 
Steuersignale vom Eingangs-Abschwacher zu 
speichern und im Funktionsablauf gleichzeitig 
das Endschaltersignal YBI-END und das Bewe- 
gungssignal YBI-MOVE zu berucksichtigen. 

Die Eingangssignale sind im Ruhezustand mit 
eingelegtem Band alle "H", mit Ausnahme des 
Einganges YBI-FAD, dessen Ruhe-Signal =."L" 
ist. 

Fur die Steuersignalspeicherung sind 4 Flip- 
Flops FF1 bis 4 vorgesehen. Ein weiteres Flip- 
Flop (FFO) ist mit Gate 12—8 als Flistory- 
Element geschaltet und berucksichtigt, neben 
dem Bandbewegungssignal, auch den Zustand, 
der vor dem Ubergang einer Funktion herrschte. 



Tape-motion sensor amplifier 

Because the logic automatically transmits pre- 
viously stored commands when changing func- 
tions, it must also be informed about the status 
of the tape motion. For this purpose, the right- 
hand tape guide is fitted with tape-motion sen- 
sors, which generate the necessary control si- 
gnals. After converting the signal to the desired 
form it becomes possible to determine running 
direction and elapsed transportation time (coun- 
ter). 

The impulses generated by phototransistor QP- 
MOVE (QP2, TAPE MOVE SENSOR, 1080. 
185/186) while the tape is in motion, are recti- 
fied, integrated and amplified, and result in a 
logical "H" for the signal O-MOVE. 

Circuit board 1.080.396-13 (standard board for 
MK II units) contains an additional stage (Q9), 
which supplies the signal YPS-MOVE via remo- 
te-control plug (GR 22) for the A80 preselector 
unit (for tape speed evaluation). 



3.4.2 

IC-MEMORY AND COUNTER 

(See circuit diagram 1.080.393 GR 20 EL 9) 

The integrated circuits are numbered and the 
connecting points are indicated in these dia- 
grams. In the following specifications, a speci- 
fic "gate" is identified by the 1C number and 
the output connector, e.g. gate 12-8. 

Circuit board "IC-MEMORY" contains an inte- 
grated memory, the tape direction sensor and 
the electronics for the tape counter together 
with its clock pulse generator, counting direc- 
tion reversal and step-motor signal regeneration. 

1C memory 

The 1C memory stores the logical control signals 
coming from the attenuator and also evaluates 
the tape end sensor signals YBI-MOVE. 



In quiescent state, the input signals remain at 
logical "FI" except for the input YBI-FAD, who- 
se quiescent state is "L". 



To store the command signals, 4 flip-flops label- 
led FF1 to FF4 are available. An additional flip- 
flop (FFO) serves as history element together 
with gate 12-8 which not only considers the ta- 
pe motion signal but also the state prevailing 
prior to a change in tape function. 
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Bandrichtungsdetektor 

Beim Bremsvorgang werden die Wickelmotoren 
mit Gleichstrom gebremst. Damit auch in dieser 
Bewegungsphase der zulassige Bandzug nicht 
uberschritten wird, wird der Bremsstrom fur den 
jeweils aufwickeinden Motor geregelt. Die 
Steuer-Elektronik muss daher informiert wer- 
den, in welcher Richtung sich das Band bewegt 
(Vor- Oder Ruckspulen, angesteuert durch die 
Bedienungstasten oder den Regler EDIT). 

Diese Richtungsinformation wird zusatzlich 
auch fur den Bandzahler benotigt und wird des- 
halb direkt vom Band uber die rechte Bandum- 
lenkrolle bezogen. Der Bandrichtungs-Sensor 
liefert zwei urn 90° phasenverschobene Recht- 
ecksignale (QP-DIR 1 und QP-DIR2). An den 
Gates 8—8 und 6—6 werden zwei urn 180° pha- 
senverschobene Rechteckspannnungen abge- 
zweigt, die fur die Erzeugung des Takt-I mpulses 
zur Zahlersteuerung verwendet werden. 

Eine Detektorschaltung erzeugt das Richtungs- 
signal YBI-DIR, welches einerseits fur die Steue- 
rung der Bremsstromverteilung benotigt wird 
und andererseits den Zahlrichtungsumschalter 
fur den Bandzahler ansteuert. 



Takterzeugung fur den Bandzahler 

Die abgezweigten, um 180° phasenverschobenen 
Rechteckspannungen P2 und P2 werden durch 
die Kapazitaten Cl 6 und C21 differenziert. Die 
positiven Flanken ergeben schmale Impulse, die 
bei der tiefen Bandgeschwindigkeit im Gate 2—6 
zusammengesetzt werden. Bei der hohen Band- 
geschwindigkeit ist einer der Ausgange von Gate 
4—8 Oder 4—11 dauernd "L", so dass die ent- 
sprechenden Pulse nicht wirksam werden. Damit 
ist die Frequenzteilung entsprechend der Band- 
geschwindigkeit gegeben, der Zahler zeigt immer 
Echtzeit an. Diese Pulse werden in Cl 8 noch- 
mals differenziert, wobei die hintere, positive 
Flanke den Takt-I mpuls erzeugt. Im Gate 4—1 
wird der Takt-I mpuls gesperrt sobald YBI-END 
"L" wird, d.h. wenn das Bandende den Foto- 
endschalter passiert. 

Der Takt-I mpuls steuert die Schritt-Motor- 
Signal-Regeneration der D-Flip-Flops 7. 

Zahlrichtungsumschalter 
Schrittmotorsignal Regeneration 

Das Richtungs-Signal YBI-DIR bestimmt zusam- 
men mit den Ruckkopplungs-Signalen der 
Schrittmotor-Signal-Regeneration die Ausgangs- 
Signale der NOR-Gates 5—8 und 5—6, welche 
auf die Setz-Eingange der D-Flip-Flops wirken. 
Die Takt-I mpulse (CLOCK) schalten diese Si- 
gnalzustande durch und bestimmen damit den 
Schritt-Rhytmus des Bandzahler-Antriebsmo- 
tors. 

Der elektronische Zahler wird aus Kompatibili- 
tatsgrunden durch dieselbe Schnittstelle ange- 
steuert. 



Tape direction sensor 

Braking of the spooling motors occurs with DC 
power. To prevent excessive tape tension during 
the braking phase, the braking current for the 
active spooling motor is regulated. For this rea- 
son, the controlling electronics must be infor- 
med about the direction of the tape motion (for- 
ward, rewind, as selected the operating keys or 
the EDIT control knob). 

The directional data is also used by the tape 
counter and generated directly at the right-hand 
tape guide. The tape direction sensor supplies 
two square-wave signals, phase-shifted by 90° 
(QP-DIR 1 and QP-DIR 2). Two square-wave 
voltages, phase-shifted by 180° are diverted at 
gates 8-8 and 6-6 and are used for generating 
the clock pulses for indexing the counter. 



A detector circuit generates the direction signal 
YBI-DIR which is used to regulate the braking 
current allocation and also sets the counting 
direction switch for the tape counter. 



Clock generation for tape counter 

The diverted square-wave voltages, P2 and P2 
phase-shifted by 180°, are differentiated by ca- 
pacitances C16 and C21 . The positive slope pro- 
duces narrow impulses which are assembled in 
gate 2-6 for the lower tape speed. At high tape 
speed, one of the outputs at gate 4-8 or 4-1 1 is 
permanently at "L" inhibiting activation of the 
corresponding impulses. In this manner, frequen- 
cy division corresponding to the tape speed is 
effected and the timer always indicates true 
elapsed time. These impulses are again differen- 
tiated in Cl 8 where the trailing, positive slope is 
used to generate the clock pulse. The clock im- 
pulse is blocked in gate 4-1 as soon as YBI-END 
becomes "L", i.e. when the tape end passes the 
optical tape-end sensor. 



The clock pulse controls the step-motor signal 
regeneration of the D-flip-flops 7. 

Counting direction reversal 
Step-motor regeneration 

The direction signal YBI— DIR together with the 
feedback signals of the step-miotor signal regene- 
ration determines the output signals of the NOR 
gates 5-8 and 5-6 which affect the setting in- 
puts of the D-flip-flops. The clock impulses 
(CLOCK) transfer these signal states and thereby 
determine the step rhythm of the tape counter 
and drive motor. 

For compatibility reasons, the electronic coun- 
ter is selected by the same interface. 
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3.4.3 

IC-DECODER AND DRIVERS 

siehe Schaltbild 1 .080.391 GR 20 ELS 

Die Steckkarte "IC-Decoder und Treiber" ent- 
halt die Kontrollstufen fur die Funktion der 
Sensor-Leuchtdioden bzw. Lampen bei MK I 
Geraten, den Bewegungs-Simulator und den IC- 
Decoder mit vorgeschalteter Freigabe-Stufe 
(ENABLE GATES), der die kodierten Funk- 
tions-Signale entschlusselt und die Treiberstufen 
ansteuert. 

Konstrollstufen fiir Sensorleuchtdioden 
(Lampen) 

Die Sensor-Leuchtdioden werden uber die Se- 
rien-VViderstande R1 und R2 (Bandrichtungs- 
Sensor), bzw. R9 und RIO (Bandbewegungs- 
sensor) gespeist. Die Verstarkerstufen (Q1, Q2 
bzw. Q3) liefern die dem Funktionszustand ent- 
sprechenden digitalen Signale an die Logik. Bei 
defekten Leuchtdioden sind diese fur Ausgang 
Q2 = "L", bzw. fur Q3 = "FI". 

Beide Signale bewirken, dass TEST-B "L" wird, 
was waiter zur Folge hat, dass uber die Blink- 
Automatik (Steckkarte Wickelmotor-Schutzen, 
1.080.381) die betatigten Drucktasten blinken. 

Gleichzeitig wird das Signal K-BRAKE blockiert 
(bleibt = "FI") d.h. der Brems-Schutz schaltet 
nicht mehr auf elektronisch gesteuerte Brem- 
sung, wenn rriangels fehlender Richtungs-lnfor- 
mation die elektronische Bremsstrom-Verteilung 
nicht mehr arbeitet, Oder das Bewegungs-Signal 
nicht mehr uber den Zustand "Bandstillstand" 
informieren wird. 

Die Bremsung erfoigt nur noch mechanisch. Mit 
dieser Einschrankung ist der Betrieb aber weiter- 
hin in samtiichen Funktionen moglich, wenn 
Leuchtdioden des Richtungssensors (K-DIREC- 
TION) defekt sind. Dasselbe gilt jedoch nicht, 
wenn die Bewegungs-Sensor-Leuchtdiode aus- 
fallt. Daher ist fur diesen Fall eine spezielle 
Simulation vorgesehen. 

Bandbewegungs-Simulation 

Weil bei defekten Bandbewegungs-Sensor- 
Leuchtdioden die Logik nicht mehr erkennen 
kann, wann das Band stillsteht, wird ein dauern- 
des Bewegungs-Signal simuliert. (Gate-Eingang 
9—1 ist "L", Ausgang 9—3 wird "H".) Somiit ist 
YBI-MOVE konstant "FI", was zur Folge hat, 
dass YBI-FFO fur die Steuerbefehle "Wieder- 
gabe" und "Aufnahme" nicht mehr "FI" werden 
kann (FF2 und FF3 = "FI") und somit die 
Durchschaltung dieser Befehle blockiert ist. 



3.4.3 

IC-DECODER AND DRIVERS 

(see circuit diagram 1.080.291 GR 20 EL 8) 

Circuit board "1C Decoder and Drivers" contains 
the stages for controlling the function of the 
sensor LEDs (or lamps for MK I), the motion 
simulator and the 1C Decoder with an enabling 
stage serially connected to its input (ENABLE 
GATES). It decodes the function signals and se- 
lects the driver stages. 



Control stages for sensor LEDs 
(lamps) 

The sensor LEDs are supplied by the series resis- 
tors R1 and R2 (tape direction sensor) or R9 
and RIO (tape motion sensor). The amplifier sta- 
ges (Q1, Q2 or Q3) supply the logic with digital 
signals corresponding to the functional status. If 
the LEDs are defective, the outputs are as fol- 
lows; Q2 = "L" and Q3 = "H". 



Both signals cause TEST-B to assume "L" cau- 
sing the depressed command key to flash (circuit 
board "spooling-motor contactor 1.080.381"). 

At the same time, signal K-BRAKE is blocked 
(remains "H", i.e. the brake contactor no lon- 
ger switches to electronic controlled braking if 
the electronic brake current allocation is inope- 
rative due to missing directional data or if the 
motion signal no longer supplies data on the 
"stationary" state of the tape. 

Braking is limited to mechanical action. Except 
for this contraint, all other functions remain 
operative with defective LEDs in the direction 
sensor (K-DI RECTION). Flowever, this does not 
apply when the motion sensor LED becomes de- 
fective. To cope with this situation, a special si- 
mulation is available. 



Tape motion simulation 

Because the logic can no longer recognize when 
the tape has come to a standstill in case the tape 
motion sensor LEDs are defective, a motion si- 
gnal is continuously simulated (gate input 9-1 is 
at "L", output 9-3 becomes "FI"). In this man- 
ner, YBI-MOVE constantly remains at "H", 
thereby preventing YBI-FFO from becoming 
"FI" with commands PLAYBACK and RECORD 
(FF2 and FF3 = "Fi" and the transfer of these 
commands is effectively blocked. 
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Damit sind die Funktionen, die uber STOP ab- 
laufen blockiert. Tritt der Ausfall einer Bewe- 
gungs-Sensor-Leuchtdiode wahrend einer be- 
stehenden Funktion ein, so bewirkt das simu- 
lierte Bewegungs-Signal, dass diese Funktion 
aufrechterhalten bleibt, bis die Taste STOP ge- 
druckt wird Oder das Bandende erreicht ist. 

Die Funktionen fur schnelles Umspulen konnen 
aber weiterhin aktiviert werden. 

1C- Decoder und Treiber 

Der IC-Decoder entschlusselt die kodierten 
Funktions-Signale FF1 bis FF4 und stellt die 
logischen Verknupfungen fur das Zusammen- 
wirken der elektromechanischen Elemente wie 
Wickelmotoren, Elektromagnete, Schutzen und 
der Anzeige-Lampchen her. 

Der eigentlichen Decodierung ist eine Freigabe- 
stufe vorgelagert, welche die Aufgabe hat, bei 
YBI-FFO = "L" (Funktionsubergange, die Band- 
stillstand erfordern) die Weiterschaltung der ge- 
speicherten Befehle zu blockieren bis YBI- 
MOVE "L" wird. 

(Eine Ausnahme bildet die Cutter-Position, wel- 
che ebenfalls nur bei Bandstillstand erfolgen 
kann.) 

Die meisten Decoder-Ausgange enthalten eine 
Treiber-Stufe (04 bis 015). Ein Signal "FI" an 
der Basis eines Treiber-Transistors ergibt eine 
logische "L" fur den Ausgang, d.h. der Transi- 
stor ist durchgeschaltet, es fliesst Steuerstrom 
fur Magnate, Anzeigelampchen, usw. (damit fallt 
das Kollektor-Potential von + 24 V praktisch 
auf Masse-Potential ab). 

Es ist zu beachten, dass die Testpunkte im IC- 
Decoder nicht an den Ausgangen liegen, sondern 
wahlweise an den Basen der Treiber-Transisto- 
ren oder vor dem letzten Inverter ausgekoppelt 
werden. 

Aus dem Gesagten geht hervor, dass ein elektro- 
mechanisches Element aktiviert ist, wenn eine 
logische "L" am Ausgang gemessen wird (Trei- 
ber-Transistor durchgeschaltet). 

Die Treiber-Ausgange mit den Signalen K-CUT 
und K-TT sind durch eine Diode verbunden. 



3.4.4 

Wickelmotorsteuerung 

SPOOLING MOTOR CONTROL 

sieheSchaltbild 1.080.383/385 GR 20 EL5 

Fur den Wickelantrieb sind robuste Wechsel- 
strommotoren mit grossem Drehmoment einge- 
setzt. Beide Motoren werden elektronisch ge- 
regelt. Die Verarbeitung der Steuer- und Regel- 
signale erfoigt vollig kontaktios. 



In this manner, all functions executed after 
STOP are blocked. If a tape motion sensor LED 
fails while a function is in progress, the simula- 
ted tape motion signal causes this function to 
continue until the STOP key is depressed or the 
tape end is sensed. 

The fast wind functions can still be activated. 



1C Decoder and driver 

The 1C Decoder decodes the coded function si- 
gnals FF1 to FF4 and supplies the logical links 
for the interaction of the electromechanical ele- 
ments such as spooling motors, electromagnetic 
contactors and display lamps. 



An enabling state is serially connected to the 
input of the decoder. Its function is to block the 
transfer of stored signals in case of YBI-FFO = 
"L" (function changes requiring tape stop), until 
YBI-MOVE changes to "L". 

(The cutter positioning is an exception. It also 
can only be performed with a stationary tape). 



Most decoder outputs are equipped with a driver 
stage (Q4 to 015). An "FI" signal at the base of 
the driver transistor results in a logical "L" at 
the output, i.e. the transistor is switched 
through and current flows to the magnets, dis- 
play lamps, etc. (causing the collector potential 
to drop from + 24 V to practically ground po- 
tential). 

It should be noted, however, that the test points 
for the 1C decoder are not located at the outputs 
but are located either at the driver transistor or 
decoupled prior to the last inverter. 



The above description makes clear that an elec- 
tromechanical device is activated when a logical 
"L" is detected at the output (driver transistor 
switched through). 

The driver outputs with the signals K-CUT and 
K-TT are interconnected by a diode. 



3.4.4 

SPOOLING MOTOR CONTROL 

(see circuit diagram 1 .080.383/385 GR 20 EL 5) 

Heavyduty, high-torque DC motors are used for 
spooling operations. Both motors are equipped 
with electronic tacho controls. This allows com- 
pletly contact-free processing of all control and 
speed adjustment signals. 
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im Bandlauf befinden sich zwei Bandzug- 
waagen, die linke fur den linken Wickelteller 
(SUPPLY MOTOR Ml ), die rechte fur den rech- 
ten Wickelteller (TAKE UP MOTOR M2). Da- 
mit ist sichergestellt, dass der Bandzug auch bei 
extrennen Wickelverhaltnissen vor und nach der 
Tonwelle erhalten bleibt. 

Die Drehbewegung der Bandwaagen wird durch 
Prazisions-Potentiometer (R-TT1 und R-TT2) 
abgegriffen; die dem Bandzug proportionalen 
Spannungen (Ist-Wert) wirken auf die Eingange 
der Differentialverstarker (02, 04). 

Die Steuerspannungen fur normalen, schnellen 
Vor- und Rucklauf (B-FORW, B-REW) oder fur 
den stufenlos, handgeregelten Cutter-Betrieb 
(CUTAUT, Regler EDIT gedruckt) wirken auf 
die Referenz-Eingange der Differential-Verstar- 
ker. Damit wird erreicht, dass die elektronische 
Bandzug-Regelung auch wahrend den Umspul- 
Funktionen arbeitet. 

Fur die verschiedenen Lauffunktionen kbnnen 
die Soll-Werte des Bandzuges an Trimm-Poten- 
tiometern eingestellt werden. 

Die zusatzlichen Steuersignale fur die Startbe- 
schleunigung (Y-ACCEL, sobald der Andruck- 
magnet angezogen hat) Oder STOP (K-BLIFT = 
"H", Bremsmagnete fallen ab, Wickel werden 
gebremst) wirken auf die Referenz-Eingange der 
Differential- Verstarker. 

Wenn der Jumper* eingesteckt ist, steht der 
rechte Wickelmotor still. 

Dem Differential-Eingang 04 ist eine Schalt- 
stufe zugeordnet (01), welche bei Papierkorb- 
betrieb (fakultativ) den rechten Wickelmotor 
stoppt, wenn die rechte Bandumlenkrolle still- 
steht (YBI-MOVE = "L")- Uber Treiberstufen 
014, 015 werden die Leistungs-Transistoren an- 
gesteuert. Diese befinden sich auf dem Lei- 
stungs-Transistoren-Feld des Laufwerkchassis. 
Die Leistungs-Transistoren wirken als stufenlos 
veranderliche Lastwiderstande in den Brucken- 
kreisen D1 3 und D14. 



3.4.5 

Wickel motor-Schiitzen 

CONTACTORS 

siehe Schaltbild 1 .080.381 GR 20 EL4 

Die Steckkarte "Wickelmotor-Schutzen" enthalt 
einen 4-poligen Bremsschutz (K1) (K-BRAKE), 
welcher wahrend der Bremsphase Gleichstrom 
an die Wickelmotoren schaltet. 2 Bremstransi- 
storen (09, Oil) angesteuert durch 08 bzw. 
01 0 schalten den geregelten Bremsstrom an den 
aufwickeinden Wickelmotor. 

Das Signal Y-REVRS bestimmt uber dieTransi- 
storen 06 und 07, welche Bremstransistoren 
den geregelten Bremsstrom erhalten sollen. 



Two tape tension sensors are installed in the ta- 
pe transport system. The left sensor governs the 
left-hand spooling reel (SUPPLY MOTOR Ml), 
the right unit controls the right-hand spooling 
reel (TAKE UP MOTOR M2). Even under ex- 
treme spooling situations, proper tape tension is 
maintained before and after the capstan. 

The rotation movement of the tape tension sen- 
sors is sensed by the precision potentiometers 
(R-TT1 and R-TT2). The voltages proportional 
to the tape tension (actual value) are input to 
the differential amplifier (02, 04). 

The control voltages for normal or fast forward 
or rewind (B-FORW, B— REW) or for the infini- 
tely adjustable, manually regulated cutter opera- 
tion (CUTAUT, EDIT depressed) act on the re- 
ference inputs of the differential amplifiers. In 
this manner, the electronic tape tension control 
remains effective also during spooling opera- 
tions. 

The various reference values, for the tape trans- 
port functions can be adjusted on the trimmer 
potentiometers. 

The additional control signals for start accelera- 
tion (Y-ACCEL, as soon as the pinch roller ma- 
gnet has picked up) or STOP (K-BLIFT = "FI'', 
brake magnets drop out, reel is braked) also act 
on the reference inputs of the differential am- 
plifiers. 

When the jumper* is plugged in, the right-hand 
spooling motor stands still. 

The differential input Q4 is associated with a 
switching stage (01) which (optionally) stops 
the right-hand spooling motor when operating in 
waste-paper basket mode and when the right- 
hand tape guide stands still (YBI-MOVE = "L"). 
The power transistors are selected via driver sta- 
ges 014 and 015. These are mounted on the 
power transistor board of the drive chassis. The 
power transistors act as infinitely variable load 
resistors in the bridge circuits D 13 and D 14. 



3.4.5 

SPOOLING MOTOR CONTACTORS 

(see circuit diagram 1.080.381 GR 20 EL 4) 

The plug-in circuit board "CONTACTORS" 
comprises a 4-pole brake contactor (K1) (K- 
BRAKE) which transfers DC current to the 
spooling motors during the braking phase. Two 
brake transistors (09, Oil), selected by 08 resp. 
01 0 transfer the regulated brake current to the 
active spooling motor. 

Via transistors 06 and 07, signal Y-REVRS de- 
termines which brake transistors are to receive 
the controlled brake current. 
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Der Schalttransistor (Q14) der Warnblinkschal- 
tung ist durch eine elektronische Sicherung 
(TRI P Cl RCUIT) vor Uberlast geschutzt. 

Welter ist der Brems- Regel verstarker (DC- 
BRAKE CONTROL) und die Blink-Elektronik 
(FLASHER UNIT) auf dieser Steckkarte unter- 
gebracht. 

Brems- Regelverstarker 

Der Brems- Regelverstarker besteht aus zwei Dif- 
ferentialstufen und einer Endstufe mit Treiber- 
und Leitungstransistor. 

Das Signal der rechten Bandzugwaage R-TT2 
steuert den Differential-Eingang 01 an und be- 
wirkt die normale Bremsregelung; am Referenz- 
Eingang 02 wirkt der am Potentiometer R9 ein- 
gestellte Soll-Wert. 

Sobald das Band aus der Abwickelspule aus- 
lauft, dreht die Bandwaage R-TT2 in die Null- 
stellung (geringste Bremsung). In diesem Mo- 
ment ubernimmt die Differentialstufe 03 und 
04 die Steuerfunktion. Das Endschalter-Signal 
YBI-END wird "L", die Basisspannung an 04 
sinkt; die Bremsspannung nimmt den maxima- 
len Wert an und der auslaufende (voile) Wickel 
wird mit maximalem Bremsmoment gestoppt. 

Urn zu verhindern, dass beim Betrieb mit Klar- 
sichtfolie eine voile Bremsung eintreten konnte 
bevor das Band ausgelaufen ist, wird an der 
Basis von 04 auch die Stellung der Bandzug- 
waage mitberucksichtigt. Damit voile Bremsung 
eintritt, muss gleichzeitig mit YBI-END = "L” 
auch die Bandwaage in Nullstellung stehen 
(R-TT2 = + 2,6 V). 

Schutzen 

In Bremsfunktion werden beide Wickelmotoren 
an die Bremsgleichspannung gelegt. Das Signal 
K-DIR bestimmt, an welchen Motor der gere- 
gelte Bremsstrom gefuhrt wird (aufwickeinder 
Motor). Die Bremssstrom-Regelung erfoigt uber 
die rechte Bandzugwaage. Der Motor der ab- 
wickelnden Seite erhalt vollen Bremsstrom. 



Warnblink-Schaltung 

Auf der Steckkarte "Wickelmotor-Schutzen" be- 
findet sich auch die Warnblink-Schaltung, wel- 
che den Ausfall von Sensor-Leuchtdioden bzw. 
Lampen (Test-B/B-I NDIC) sowie der —5,8 V 
Speisung optisch signalisiert. 



The switching transistor (014) of the flashing 
warning circuit is protected against overload by 
an electronic fuse (TRIP CIRCUIT). 

The variable gain brake amplifier (DC BRAKE 
CONTROL) and the FLASHER UNIT are also 
mounted on this card. 



Variable gain brake amplifier. 

The variable gain brake amplifier consists of two 
differential stages and an output stage with dri- 
ver and power transistor. 

The signal of the right-hand tape tension sensor 
R-TT2 controls the differential input 01 and 
thereby provides the normal braking control. 
The nominal value, adjustable on potentiometer 
R9, acts on the reference input 02. 

As soon as the tape end leaves the supply reel, 
the tape tension sensor R-TT2 sets itself to zero 
position (lowest braking force). At this point, 
control is transferred to differential stages 03 
and 04. The tape-end signal YBI-END changes 
to "L”, the basic voltage on 04 drops, the bra- 
king voltage assumes maximum value and the 
terminating (full) reel is stopped with maximum 
force. 

Full braking is not effected before the tape end 
has left the transport system, even when using 
transparent tape ends. To accomplish this, the 
base of 04 also evaluates the status of the tape 
tension sensor. Two conditions must simultane- 
ously be met for full braking to become effecti- 
ve: YBI-END must be at "L" and the tape ten- 
sion sensor at zero (R-TT2 = + 2.6 V). 

Contactors 

During braking operations, both spooling motors 
are supplied with DC braking voltage. The signal 
K-DIR determines, which of the two spooling 
motors has to receive the controlled current 
(take-up motor). The brake current is controlled 
by the right-hand tape tension sensor. The mo- 
tor driving the supply reel receives full braking 
current. 

Flasher unit 

The flasher unit is located on the plug-in circuit 
board "Spooling Motor Contactors". It provides 
an optical signal in case of failing sensor LEDs or 
lamps (Test-B/B-INDIC) or failing — 5.8 V 
supply voltage. 
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4. Bremszug-Einstellung in Aufwickel-Rich- 
tung (schwache Bremsung): Leerspule mit 
2 bis 3 m Band oder Schnur in Gegenbe- 
triebslage auf Bandadapter auflegen. 
Feederwaage (0... 500 gr) am Bandanfang 
einhangen und zur Messung kontinuierlich 
vorziehen. Durch Umhangen der Feder 
(6) wird der in Tabelle 4.3 angegebene 
Bremszug eingestellt. 



Bremszug-Einstellung in Abwickel-Rich- 
tung (starke Bremsung): Leerspule mit 2 
bis 3 m Band oder Schnur in Betriebslage 
auf Bandadapter legen. 

Feederwaage (0... 500 gr) am Bandanfang 
einhangen und zur Messung kontinuierlich 
vorziehen. Mit Schraube (7) wird der in 
Tabelle 4.3 angegebene Bremszug einge- 
stellt. 

Nach der Justierung des Federzuges soil 
der Flaken am Ende der Feder horizontal 
stehen, siehe Fig. 4.1 . 



4.1.2 

Andruck-Aggregat 

Das Andruck-Aggregat besitzt zwei Elektro- 
magnete: Andruckmagnet rechts (2) und 

EDIT-Magnet links (1). Das System besitzt 
zwei Arbeitsstellungen. In Stellung PLAY sind 
die Rollen (9) und (10) ganz eingefahren, die 
Andruckrolle (10) liegt auf der Tonwelle auf. 
Fur den EDIT-Betrieb fahren die Rollen nicht 
ganz ein, die Andruckrolle liegt nicht auf der 
Tonwelle auf. 

Fiir den Bandtransport in Stellung PLAY oder 
Aufnahme werden in der ersten Phase beide Ma- 
gnete aktiviert (K-CUT und K-PRESS = "L"). 
Kurz vor der Endstellung des Andruck-Magnet- 
ankers schaltet der Micro-Switch (7) (S- 

ACCEL) auf + 24 V, der EDIT-Magnet wird ab- 
geschaltet und gleichzeitig erhalt die Wickel- 
motor-Steuerung den Startimpuls (Y-ACCEL) 
fur den rechten Wickelmotor. 



Brake tension setting in take-up direction 
(low braking force) ; 

Place empty reel containing 2 — 3 m of ta- 
pe or string in reverse operating direction 
on tape adaptor. 

Suspend spring balance (0 ... 500 g) at lea- 
ding tape end and continuously pull to 
measure the tension. The nominal value 
given in table 4.3 is obtained by changing 
the position of spring (6). 

Brake tension setting in supply direction 
(strong braking force) : 

Place empty reel containing 2 — 3 m of ta- 
pe or string in operating direction on tape 
adaptor. 

Suspend spring balance (0 ... 500 g) at lea- 
ding tape end and continuously pull to 
measure the tension. The nominal value 
given in table 4.3 is obtained by turning 
screw (7). 

After adjusting the spring tension, the hook 
at the end of the spring should be in hori- 
zontal position (see Fig. 4.1). 



4.1.2 

Pinch-roller assembly 

The pinch-roller assembly comprises two elec- 
tromagnets: right-hand pinch magnet (2) and 
left-hand EDIT magnet. The system functions 
with two operating positions. In PLAY position, 
rollers 9 and 10 are moved in completely and 
the pinch roller (10) rests on the capstan. In 
EDIT operations, the pinch rollers do not move 
in completely and the pinch roller does not 
touch the capstan. 

With the tape transport in PLAY or RECORD 
position, the two magnets (K— CUT and K— 
PRESS = "L") are activated in the first phase. 
Immediately before the pinch-roller magnet 
armature reaches the limit position, microswitch 
(7) (S-ACCEL) changes to + 24 V. The EDIT 
magnet is switched off and the spooling motor 
control receives the start impulse (Y— ACCEL) 
for the right-hand spooling motor. 




Fig. 4.2 
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Mechanische Bremszuge 1/4” Band (NAB-Kern) 
Mechanical braking force 1/4” tape (NAB-hub) 




Fig. 4.4 
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In EDIT-Betrieb wird nur der EDIT-Magnet (1 ) 
aktiviert (C-CUT = " L”), die Rollen fahren auf 
EDIT-Stellung und der Micro-Switch (8) S-TT 
schaltet auf + 24 V. Da gleichzeitig auch das 
Signal K-TT = " L" wird, ziehen die Festhalte- 
magneie der Bandzugwaagen an und biockieren 
diese. 

Einstellung 

1 . Befestigungsschrauben des EDIT-Magneten 
(1) losen und diesen an den linken An- 

schlag schieben, Schrauben provisorisch 
wieder festziehen, 

2. In Stellung STOP soil der Abstand zwi- 
schen Andruckrolle ( 1 0) und der Ton- 
welle (11) 25,4 mrTi (+ 5/— 0) bzw. 1" 
(+ 0,02"/— 0) betragen. Zum Einstellen, 
Kontermutter (12) losen und Kupplungs- 
stange (13) drehen. Konternnutter wieder 
festziehen und kontrollieren, ob die Rollen 
(9) und (10) beim Ein- und Ausschwen- 
ken frei spielen ( Fig. 4.5). 



In EDIT mode, only the EDIT magnet (1) is 
activated (C— CUT == "L"). The rollers move 
into EDIT position and microswitch (8) S— TT 
switches to T 24 V. Because signal K— TT simul- 
taneously changes to ”L", the stop magnets of 
the tape tension sensor pick up causing the latter 
to be blocked. 

Calibration 

1 . Loosen mounting screws (1 ) of the EDIT 
magnet and slide the magnet to the left 
detent. Temporarily retighten screws. 



2. The clearance between pinch roller ( 1 0) 
and capstan (11) in STOP position should 
mieasure 25.4 mirn (+ 0.5/— 0) or 1" ( + 
0.02"/— 0). For calibration, loosen check 
nut ( 1 2) and rotate coupling lever (13). 
Retighten checknut and check that rollers 
(9) and (10) have free play while sliding in 
and out (fig. 4.5). 




3. Endschalter-Lichtschranke abdecken und 3. 

Kabelsteckverb indung am Tonmotor auf- 
trennen. Taste PLAY drucken. Befesti- 
gungsschrauben des Andruck-Magneten 
(2) losen. Kontrollieren, ob der Anker des 
Andruck-Magneten (2) voll eingefahren 
ist und am Anschlag steht. Durch seitliches 
Verschieben des Andruck-Magneten das 
Spiel ( 17) zwischen Andruckarm und An- 
druckhilfsarm auf 0,3 bis 0,5 mm einstel- 
len, so dass nur die Federspannung wirkt. 
Befestigungsschrauben wieder festziehen. 

Zur Kontrolle, Andruckrolle von Hand ge- 
gen die Tonwelle drucken und wechsel- 
weise die Tasten PLAY und STOP betati- 
gen, dabei muss in Stellung PLAY das Spiel 
( 17) sichtbar sein. 

I n Stellung PLAY (mit aufgesetztem Kopf- 
trager), Bandfuhrungs-Rolle (9) von Hand 
in Richtung Kopftrager drucken, dabei soil 
ein Weg von mindestens 1 mm bis zum An- 
schlag fijhibar sein. 



Blind optical tape-end sensor and unplug 
cable to capstan motor. Depress P LAY key. 
Loosen mounting screw of pinch-rol ler 
magnet (2). Check that armature of pinch- 
roller magnet (2) has travelled in complete- 
ly and has reached the detent. By lateral 
shifting of the pinch-roller magnet, the 
clearance (17) between pinch-roller arm 
and auxiliary pinch-roller arm can be set 
to 0.3 — 0.5 mm in which case only the 
spring tension remains effective. Retighten 
mounting screw. To check the adjustment, 
manually press pinch-roller against capstan 
and alternately depress PLAY and STOP 
keys. In PLAY mode, the clearance ( 1 7) 
must be visible. 

In PLAY position (with head block assemb- 
ly in place) manually press the tape guide 
roller (9) towards head block assembly. The 
play between detent and roller should mea- 
sure at least 1 mm. 




Fig. 4.6 
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4. An der Andruck-Rollachse Federwaage 
(0... 2,5 kg) einhangen (siehe Fig. 4.6). 
Taste PLAY drucken und Andruckkraft 
(15) messen. Die Andruckkraft soil im 
Moment des Abhebens der Andruckrolle 
von der Tonwelle i,2 ±0,1 kp (Fig. 4.6) 
betragen. Die Justierung erfoigt mit der 
Sechskantmutter (16) am Andruckarm. 

5. Kontroile, Micro-Switch (Andruckma- 
gnet): 

Taste PLAY drucken. 

Dieser Micro-Switch soil kurz vor dem An- 
schlag des Andruck-Magnetankers den 
EDIT-Magneten abschalten. 

Kontrollieren, ob der EDIT-Magnet (1) in 
Ruhelage ist (Magnetanker muss frei spie- 
ien). ist dies nicht der Fail, muss die Funk- 
tion bzw. die Justierung des Micro- 
Switches (7) (S-ACCEL) auf dem An- 
druck-Magneten kontrolliert warden. 

Zurn Justieren sind die zwei Befestigungs- 
schrauben des Micro-Switches zu losen. 



6. Taste PLAY drucken. Befestigungsschrau- 
ben des EDIT-Magneten (1) losen. Den 
EDIT-Magneten soweit nach rechts schie- 
ben, dass ein noch spurbares Spiel von ca. 
0,3 bis 0,5 mm zwischen Ankerzugstange 
und Mitnehmerbolzen (6) verbleibt. Be- 
festigungsschrauben wieder festziehen (Fig. 
4.4). 

Kontroile, Stellung EDIT; 

Taste EDIT drucken. 

Der Abstand zwischen Tonwelle und An- 
druckrolle (10) soil in dieser Stellung ca. 
4 mm betragen. 

7. Kontroile, Micro-Switch (8) (EDIT-Ma- 
gnet): 

Taste EDIT drucken. 

Die Festhaltemagnete beider Bandzug- 
waagen mussen jetzt aktiviert sein. Sind die 
Bandzugwaagen nicht blockiert, so ist die 
Funktion bzw. die Justierung des Micro- 
Switches (8) (S-TT) auf dem EDIT- 
Magneten zu uberprCifen. 

Der Micro-Switch muss kurz vor dem An- 
schlag des Magnetankers schalten. Zurn 
Justieren sind die zwei Befestigungsschrau- 
ben des Micro-Switches (8) zu Ibsen. 

8. Abdeckung auf dem Foto-Endschalter wie- 
der entfernen. Kabelverbindung zurn Ton- 
motor wieder einstecken. 

9. Wiederholt die Taste PLAY drucken und 
gleichzeitig die pneumatische Dampfung 
justieren. Die Justierung erfoigt durch fein- 
fuhliges Drehen des Dampfungszylinders 

(14), wodurch die Ventilbffnung mehr 
Oder weniger geschlossen wird. 



4. Attach spring balance (0 ... 2.5 kg) (see 
fig. 4.6). Depress PLAY key and measure 
the pinching force (1 5). At the point where 
the pinch- roller lifts off the capstan, the 
pinching force should measure 1.2 ± 0.1 kp 
(fig. 4.6). The selling can be adjusied with 
the hexnut (16) at the pinch-roller arm. 

5. Checking of micro switch (pinch-roller 
magnet) : 

Depress PLAY key. 

The microswitch should switch off the 
EDIT magnet imimiediately before the 
latter reaches the detent of the pinch- 
magnet armature. 

Check that EDIT magnet (1) is in neutral 
position (magnet armiature miust have 
free motion). Should this not be the case, 
the function or the setting of the micro- 
switch (7) (S-ACCEL) at the pinch magnet 
must be checked. 

Two mounting screws must be loosened 
to adjust the microswitch. 

6. Depress PLAY key. Loosen mounting 
screws of the EDIT magnet (1). Shift 
EDIT magnet to the right until the clearan- 
ce between armature working stem and 
carrier bolt (6) remiains at 0.3 — 0.5 mm. 
Retighten mounting screws (fig. 4.4). 



Checks in EDIT position; 

Depress EDIT key. 

The clearance between capstan and pinch- 
roller (10) in EDIT mode should measure 
4 mm. 

7. Checking of microswitch (8) (EDIT ma- 
gnet): 

Depress EDIT key. 

The stop magnets of the two tape tension 
sensors should now be activated. If the 
tape tension sensors are not blocked, the 
microswitch (8) (S— TT) at the EDIT 

magnet should be checked. 

The microswitch should react immediately 
before the magnet armature reaches the 
detent. To adjust, loosen the two mounting 
screws of the microswitch (8). 

8. Remove blinding of the optical tape-end 
sensor. Restore cable connection to capstan 
motor. 

9. Repetitively depress PLAY and simulta- 
neously adjust the pneumatic cushioning 
effect. The adjustments are performed by 
subtle rotation of the pneumatic cylinder 
(14), causing an increase or decrease in the 
valve opening. 
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Bei korrekter Einstellung bewegt sich die With correct adjustment, the pinch- roller 

Andruckrolle kontinuierlich, ruckfrei in turns smoothly and without jerking into 

die Wiedergabeposition ohne hart auf die playback position without slamming 

Tonwelle aufzuschlagen. against the capstan. 



4.1.3 

Bandzugwaage 

Wahrend den verschiedenen Funktionszustan- 
den wird der Bandzug durch die Auslenkung der 
Bandzugwaagen und die eingestellte Referenz- 
spannung bestimmt. Der Drehwinkel des Rollen- 
teiiers wird durch ein mechanisch gekuppeltes 
Prazisions-Potentiometer (11) in ein analoges 
elektrisches Signal umgewandelt. Die erforder- 
liche RCickstellkraft der Bandzugwaage wird 
durch ein Federsystern bewirkt, das zur Erzie- 
lung einer annahernd logarithmischen Bandzug- 
kurve zwei verschieden starke Druckfedern plus 
eine kleine Anschlagfeder enthalt. 

Ein Scheiben-Dampfungselement (7) verhin- 
dert mechanische Schwingungen des Bandzug- 
waagensystems. 

Damit sich eine gewahite Schnittstelle nicht 
dutch Pendelbewegungen der Bandzugwaagen 
verschiebt, werden diese in Funktion EDIT 
durch eingebaute Magnete (5) blockiert. 



4.1.3 

Tape tension sensor 

The tape tension for the various transport 
functions is determined by the deflection of 
the tape tension sensor and the value set as 
nominal voltage. The deflection angle of the rol- 
ler plate is converted into an analog electrical 
signal by a mechanically coupled precision 
potentiometer (11). The restoring force of the 
tape tension sensor is provided by a spring 
system. To obtain a nearly logarithmic tape 
tension curve, two compression springs of dif- 
ferent force and a small detent spring are used. 

The disc damper (7) prevents mechanical vibra- 
tions in the tape tension limiter system. 

To prevent shifting of a selected cutting position 
due to pendular action by the tape tension 
sensor, the latter are blocked by built-in ma- 
gnets (5) while operating in EDIT mode. 




Fig. 4.7 
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Mechanische Einstellungen der Bandzugwaagen 

Fig. 4.7 

1. Die Senkschraube (1) Ibsen und den Rol- 
lenteller abheben. 

SechskariLmuLLern der drei Su i Lsdiiaubei i 
(3) Ibsen. 

Den Hebelflansch (2) von Hand nieder- 
drucken und die drei Stiftschrauben (3) 
irn Uhrzeigersinn vorsichtig drehen bis die 
Ankerscheibe (4) gleichmassig auf der Ma- 
gnetglocke (5) aufliegt. 

Die drei Stiftschrauben (3) wieder je urn 
1/5 Drehung im Gegenuhrzeigersinn Ibsen, 
damit sich ein Luftspalt von 0,15 bis 
0,2 mm zwischen Ankerscheibe und Ma- 
gnetglocke ergibt. 

Gerat einschalten und durch vvechselvveises 
Drijcken der Tasten STOP und EDIT das 
korrekte Blockieren und Liitten der Ma- 
gnate prufen. 

Stiftschrauben in ihrer Position festhalten 
und Muttern festziehen. 

Rollenteller wieder montieren und vor 
Festziehen der Schraube (1) die Potentio- 
meterkuppiung gegen die Bandwaagen- 
Ruhestellung drucken. Kontrolle EDIT- 
STOP wiederholen. 

2. Den Stellring (9) am Federeiemient so ein- 
stellen, dass sich die Ruckzugstange aus 
jeder Stellung der Bandzugwaage kontinu- 
ierlich und ohne zu prellen in die Ruhe- 
position bewegt. 

Anmerkung: 

Das Verschieben des Stellrings (9) hat zur 
Folge, dass sich die Endstellung verschiebt. Um 
zu vermeiden, dass der Drehwinkel der Band- 
waage zu gering wird, soli der Stellring hbch- 
stens 5 mm in Richtung hbherer Ruckstellkraft 
verschoben werden. 

Sollte die Dampfungsdose in einer der angegebe- 
nen Positionen trotzdem eine zu geringe Oder zu 
Starke Dampfung aufweisen, so ist die Damp- 
fungsdose um eine Position in Richtung zum 
Federgestange hin bzw. vom Federgestange ent- 
fernt zu verschieben. 

Normalstellung = Mittelposition 
Richtung Federgestange = starkere Dampfung 
(bei kijrzerem Hebelarm starkere Dampfung). 
(Feineinstellen durch Drehen des Potentio- 
meters (1 1 ), wenn die Mutter (12) lose ist. 

3. Mit einem Universal-Messinstrument (DC) 
die Spannung am Potentiometer (11) 
kontrollieren, 

An den Anschlussen 1 und 3 (bik/org) sol- 
len 20 V aniiegen (bik = +0,0V). Volt- 
meter zwischen a- 0,0 V (bIk) und dem 
Schleifer (red bzw. brn) anschliessen. In 
Ruhestellung der Bandzugwaage soil die 
Spannung am Schleifer 2,6 V betragen. 
Durch Lbsen der Schraube (10) an der 



Mechanical adjustment of the tape tension 
sensor, (fig. 4.7) 

1. Loosen countersunk screw (1) and lift off 
roller disk. 

Loosen hexnut of Lrie tfiree set screws (3). 
Manually depress lever flange and carefully 
rotate set screws (3) in a clockwise direc- 
tion until armature disk (4) rests evenly on 
the bell-shaped magnet yoke (5). 

Turn each of the three set screws (3) by 
1/5th rotation in a counter-clockwise 
direction which should result in a clearance 
of 0.15 to 0.2 mm between armature 
disk and magnet yoke. 

Turn on machine and check the correct 
blocking and lifting of the magnets by al- 
ternately pressing the STOP and EDIT 
keys. 

Retain set screws in their position and 
tighten nuts. 

Re-install roller disk and press potentio- 
meter clutch against the tape tension sensor 
in neutral position prior to tightening 
screw (1). Repeat EDIT— STOP check. 



2. Adjust setting ring (9) at spring assembly 
until the retraction pin moves smoothly 
into its neutral location from any position 
of the tape tension sensor. 



Note: 

Moving the set ring (9) will cause a shifting of 
the limit position. To prevent the angle of rota- 
tion in the tape tension sensor from becoming 
too small, the set ring may be shifted in the 
direction of higher restoring force by a maxi- 
mum of 5 mm. 

If the cushioning capsule should provide an 
excessive or inadequate cushioning effect 
when the above adjustments have been perfor- 
med, the capsule may be moved by one position 
closer or away from the spring rods. 



Normal position = center position. 

Closer to spring rods = increased cushioning 
(stronger cushioning with shorter lever). 

(Fine adjustment by turning potentiometer (11) 
with nut (12) loosened). 

3. Check (DC) voltage at potentiometer (11) 
with a multimeter. 

20 V should be measured at terminals 1 
and 3 (black/orange) (black = + 0.0 V). 
Connect voltmeter between -F 0.0 V (black) 
and the slider (red or brown). With the tape 
tension sensor in neutral position, the 
voltage at the slider should measure 2.6 
V. The slider setting can be adjusted by 
loosening screw (10) at the potentiometer 
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Potentiometerkupplung kann die Schleifer- 
stellung justiert werden. 

Bandzugwaage an den Anschlag drehen; die 
Spannung am Schleifer soil ca. 6 V betra- 
gen. 

Wichtig: 

Das Dampfungselement darf nicht zerlegt wer- 
den, da es mit einem Spezial-Silikonfett gefullt 
ist. Durch das unvermeidliche Auslaufen von 
Silikonfett wurde die einwandfreie Funktion des 
Dampfungselementes beeintrachtigt. 



coupling. 

Press tape tension sensor towards detent. 
The voltage at the slider should measure 
approx. 6 V. 



Important: 

The cushioning element may not be disassem- 
bled because it is filled with a special silicon 
grease. By opening the unit, grease will inevita- 
bly leak out thereby adversely affecting the pro- 
per functioning of the element. 



4.2 

Elektrische Einstellungen 

Erf order! iche Messgerate: 
Universal-Messinstrument (DC), 

4 ... 5 Ohm Widerstand, 50 ... 70 Watt, 
Federwaage oder Kontaktor 0 ... 500 gr, 
Bandstuck mit einer kleinen Schlaufe an einem 
Ende, Leerspule.volle Spule 
Verlangerungsprint 21.080.941 



4.2 

ELECTRICAL SETTING 

Measuring instruments required: 

Multimeter (DC) 

4 ... 5 ohms resistor, 50 ... 70 watts 
Spring balance or contactor 0 ... 500 g 
Tape section with a small loop at one end 
Empty reel, full reel 

Extension PCB 21.080.941 



4.2.1 

Stabiiisator (voltage regulator) 

Vor den elektrischen und mechanischen Einstel- 
lungen am Laufwerk sind die Speisespannungen 
zu kontrollieren und zu justieren. 

Die Speisespannungen werden an den Testpunk- 
ten 1 bis 5 der Stabilisator-Steckkarte gemessen 
und an den Trimm-Potentiometern R33 fur 
-f 20,0 V sowie R1 0 fur ± 5,8 V eingestellt. 

Am Potentiometer R28 wird die Strombegren- 
zung der -f- 20/-t- 24 V Speisung eingestellt. 

Zur Messung ist ein Ampere-Meter (Bereich 
> 4 A) in Reihe mit 4 bis 5 Ohm Widerstand 
(50 ... 75 Watt) an die Sammelschienen + 0,0 V 
und -i- 24,0 V auf der Ruckseite des Steckkar- 
te n - Ch ass i s a n z u sch I i esse n . 

Maschine einschalten, Funktion STOP. 

Das Potentiometer R28 (l-MAX) so einstellen, 
dass das Ampere-Meter 4 A anzeigt. 

Wichtig 

Diese Messung darf nicht an den Steckkarten- 
Testpunkten vorgenommen werden. 



4.2.1 

Voltage regulator 

The supply voltages are to be checked and 
calibrated before making adjustments to mecha- 
nical settings in the tape transport system. 

The supply voltages are measured at test points 
1 to 5 of the voltage regulator plug-in circuit 
board and adjusted at the trimmer-potentio- 
meters R33 for + 20.0 V and RIO for ± 5.8 V. 

The current limitation for the + 20/+ 24 V 
supply is adjusted at potentiometer R28. 

An ammeter with a measuring-range > 4 A is 
connected in series with a 4 to 5 ohms resistor 
(50 ... 75 W) to the busbar + 0.0 V and+ 24.0 
V located on the back of the card rack. 



Switch on machine and select STOP function. 
Adjust potentiometer R28 (I— MAX) until 

ammeter shows 4 A. 

Important: 

This measurement may not be taken at test 
points of the plug-in circuit board. 




Fig. 4.8 



Achtung: 

Die Stabilisierung der + 20 V und + 24 V Speise- 
spannung enthalt Automatikkreise fur die 
Strombegrenzung und die Abschaltung bei 
Kurzschluss. 



Caution: 

The stabilization of the + 20 V and -h 24 V 
supply comprises an automatic circuit for 
current limitation and switch-off for short 
circuits. 



Bei Kurzschluss schaltet die Stabilisierung die In case of a short circuit, the voltage regulator 

Speisespannung 20 V und + 24 V vollstandig completely cuts off the + 20 V and + 24 V 

ab. Die Speisespannungen bleiben auch dann supply. The supply voltage remains switched off 

weiterhin abgeschaltet, nachdem der Kurz- even after the short circuit has been removed, 

schluss entfernt wurde. 
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GR 4: POWER TRANSISTORS AND PHASE SHIFT CAPACITORS 
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Fig. 4.9 



Die Stabilisierung arbeitet erst wieder normal, 
wenn das Gerat mindestens 15 Sekunden ausge- 
schaltet war. 

Ferner erlaubt es die Charakteristik dieser 
Schutzschaltung nicht, das Gerat uber einen 
Netz- Regel transformer langsam von 0 V unter 
Spannung zu setzen. 

(Die Einschaltspannung muss mindestens die 
halbe Netz-Anschlussspannung betragen.) 



The voltage regulator does not resume its func- 
tion until the machine has been switched off 
for at least 1 5 seconds. 

In addition, the layout of this protection circuit 
does not permit a gradual increase of the main 
power from 0 V with the aid of a variable AC 
transformer. 

(The starting voltage must reach at least 50 Vo 
of the mains voltage). 





Bandzug-Einstellungen (4.2.2 bis 4.2.4) 

Die Bandzuge der Wickeimotoren werden mit 
den Einstell-Reglern auf der Steckkarte Wickel- 
motor-Steuerung (SPOOLING MOTOR CON- 
TROL) 1.080.385 abgeglichen. Die oberen Ein- 
stell-Hegler betretten den rechten Wickel motor, 
die unteren den linken Wickelmotor. 



Wichtig: 

Vor Beginn der Bandzug-Einstellungen ist zu 
kontrollieren, ob die Bandzugwaagen richtig ein- 
gestellt sind. (Siehe Abschnitt 4.1 .3) 

Ferner ist es wichtig, dass die verschiedenen 
Bandzug-Einstellungen in der aufgefuhrten Rei- 
henfolge durchgefuhrt werden, da sie sich gegen- 
seitig beeinflussen. 



Tape tension settings (4.2.2 to 4.2.4) 

The tape tensions of the spooling motors are 
balanced at the adjustable potentiometers loca- 
ted on the plug-in circuit board SPOOLING 
MOTOR CONTROL 1.080.385. The upper 
potentiometers apply to the right-hand spooling 
motor, the lower potentiometers the left-hand 
spooling motor. 

Important: 

Before testing the tape tension settings, check 
whether the tape tension limiter is properly 
adjusted (see Chap. 4. 1 .3) . 

Because of their interaction, it is necessary 
that the various tape tension adjustments be 
performed in the sequence listed. 




Fig. 4.10 



4.2.2 

Einstellen mit Bandzugmessgerat (Tentelome- 

ter) 

Die oben beschriebene Einstellung kann auch 

mit einem Bandzugmessgerat ausgefuhrt werden. 

— Auf der Auf- und Abwickelspule muss sich 
etwa gleich viel Band befinden. 

— Es sollten auf beiden Seiten die gleichen Spu- 
len (Material, Durchmesser) verwendet wer- 
den. 

— Mit einem Bandzugmessgerat wird der Band- 
zug vor dem Aufnahmekopf mit Potentio- 
meter R70 auf 100 p eingestellt (linker 
Wickelmotor). 

— Auf die gleiche Art wird auch der rechte 
Wickelmotor eingestellt. 

4.2.3 

Bandzug Wiedergabe 

1 . Bandzug-Einstellung linker Wickelmotor 
(SUPPLY) : NAB-'Leerspule mit ca. 2 bis 
3 m Band auf den linken Wickeladapter 
auflegen. Bandanfang bis zum Aufnahme- 
kopf einschlaufen ' und Federwaage (0 ... 
500 gr) am Bandanfang einhangen (Fig. 
4.1 1). 

Federwaage festhalten und Taste PLAY 
drucken. Federwaage in Bandlaufrichtung 
kontinuierlich vorziehen (Band darf die 
Gummi-Andruckrolle nicht beruhren). 



4.2.2 

Adjusting with tentelometer 

The previously described adjustment can also be 

performed with the aid of a tentelometer. 

— Supply and take-up reel should contain an 
approximately equal length of tape. 

— Both sides should be fitted with the same 
type of reel (material, diameter). 

— The tape tension is measured with the 
tentelometer ahead of the recording head 
with the aid of potentiometer R70 set al 
100 p (left-hand spooling motor). 

— The procedure is repeated for the right- 
hand spooling motor. 



4.2.3 

Tape tension for playback 

1. Tape tension setting for left-hand spooling 
motor (SUPPLY). 

Mount NAB reel containing approx. 2 to 
3 m of tape on the left-hand reel adaptor. 
Thread tape to record head and attach 
spring scale (0 ... 500 p) at leading tape 
section (fig. 4.1 1). 

Hold spring scale while depressing PLAY 
key. Pull spring scale gradually forward 
(tape should not touch rubber pinch roller) 




Fig. 4.11 
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An R70 (SUPPLY, TT-PLAY) Bandzug 
nach Tabelle 4.1 2 einstelien. 

2. Bandzug-Einstellungen rechter Wickelmo- 
tor (TAKE-UP): 

Voile Bandspule (10,5") auflegen, Band 
normal einlegen und vorspulen bis sich auf 
der Vorrats- und Aufwickelspule etwa 
gleich viel Band befindet. Taste PLAY 
drucken. Sobald sich das Band bewegt, den 
Andruckarm zuruckziehen (ohne die An- 
druckrolle zu beriihren) bis das Band den 
Kontakt mit der Tonwelle verliert. 

Bandzug des rechten Wickel motors an R75 
(TAKE-UP, TT-PLAY) so einstelien, dass 
das Band nach dem Abheben der Andruck- 
rolle langsam zum Stillstand kommt. 

Durch wiederholtes Kontrollieren ist die 
Richtigkeit der Einsteiiung zu prufen. 

(Das Abheben kann am Andruckarm er- 
folgen. Bei montierter Abdeckung, An- 
druckrollendeckei abschrauben und zum 
Abheben einen Innensechskantschlussel in 
die Axialschraube stecken. Die Andruck- 
rolle darf dabei nicht gebremst warden.) 

4.2.4 

Bandzugbegrenzung schnelles Umspulen 

An den Einstellreglern R71 und R74 ist die 
maximale Belastung des Bandes beim schnellen 
Umspulen einstellbar; diese ergibt sich beim 
Start zum schnellen Umspulen (wahrend der Be- 
schleunigungsphase) Oder bei der Richtungs- 
anderung wahrend dem schnellen Umspulen. 

Bei der Wahl des maximalen Bandzuges isL zu 
beachten: Eine starke Beschleunigung erfordert 
einen hohen Spitzenbandzugwert. 

Bei niedriger Beschleunigung und entsprechend 
besserer Schonung des Bandmaterials, werden 
zwangslaufig die Reaktionszeiten bei den Um- 
spulfunktionen langer. 

Bandzug- Begrenzung, schnelles Vorspulen 

(FORW) 

Etwa 50 m Band auf die rechte Bandspule vor- 
spulen. Rechts Bandzugwaage von Hand in Ge- 
genuhrzeigerrichturig drehen, bis zur federnden 
Endstellung. Rechte Bandzugwaage in dieser 
Stellung festhalten. Taste FORW drucken. Ein- 
stellregler R74 (TAKE-UP, TT-FORW) so ein- 
stelien, dass das Band sLillsteht. 

Bandzug- Begrenzung, schnelles Riickspulen 

(REW) 

Band vorspulen bis sich auf der linken Band- 
spule nur noch etwa 50 m Band befinden. Linke 
Bandzugwaage von Hand im Uhrzeigersinn bis 
zur federnden Endstellung drehen und in dieser 
Stellung festhalten. Taste REW drucken. Ein- 



Set R70 (SUPPLY, TT-PLAY ) tape ten- 
sion according to table 4.12. 

2. Tape tension setting for right-hand spooling 
motor (TAKE-UP): 

Mount full tape reel (10.5"), thread tape in 
normal manner and wind forward until the 
take-up reel contains as much tape as the 
supply reel. Depress PLAY key. As soon 
as tape begins to move, pull back pinch-rol- 
ler arm (without touching the pinch- roller) 
until the tape loses contact with the cap- 
stan. 

Adjust tape tension of the right-hand 
spooling motor at R75 (TAKE-UP, TT- 
PLAY) in such a fashion, that the tape 
slowly stops after the pinch- rollers are 
lifted off. 

The correctness of the setting is to be 
verified by repeating the test. 

(The pinch-rollers can be lifted at the 
pinch-roller arm. If the pinch-roller cover is 
still in place, unscrew it. For lifting the 
arm, insert an allenhead wrench into the 
axial screw. The pinch-roller may not be 
braked) . 

4.2.4 

Tape tension limitation during fast wind 

The maximum tension applied to the tape du- 
ring fast winding action can be adjusted at po- 
tentiometers R71 and R74. 

Maximum load occurs during the acceleration 
phase of the fast wind or when changing direc- 
tion in fast wind mode. 

The following should be observed when adjus- 
ting the peak tape tension: Fast acceleration 
requires a high peak tape tension setting. At 
slower accelerations, the reaction time during 
rewind becomes longer, but the tape material is 
treated more gently. 

Tape tension limitation, fast forward (FORW) 

Forward the tape until the right-hand tape reel 
contains approx. 50 m of tape. Rotate the 
right-hand tape tension sensor in counter- 
clockwise direction until the spring detent is 
reached. Retain the tape tension sensor in this 
position. Depress FORW key. Adjust potentio- 
meter R74 (TAKE-UP, TT-FORW) until tape 
stands still. 

Peak tape tension limitation, fast rewind (REW) 

Forward tape, until the left-hand reel contains 
only approx. 50 m of tape. Manually rotate 
left-hand tape tension sensor in clockwise direc- 
tion until the spring detent is reached. Retain 
in this position. Depress REW key. Adjust 
potentiometer R71 (SUPPLY, TT— REW) until 
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stellregler R71 (SUPPLY, TT-REW) so einstel- 
len, dass das Band stillsteht. 

4.2.5 

Bafiuzygbegreiizuiig EDIT (CuTAuT) 

Betreffend maximalem Bandzug beim handge- 
regelten Umspulen mit dem Regler EDIT, gelten 
grundsatzlich dieseiben Regeln vvie furschnelles 
Umspulen. 

Wichtig: 

Bevor die Einstellungen des EDIT-Bandzuges 
ausgefiihrt warden, muss der Bandzug in PLAY- 
Funktion richtig eingestellt sein. 

1. Voile Bandspule (10,5") auflegen und vor- 
spulen bis sich auf der Vorrats- und Auf- 
wickelspule etwa gleich viel Band befindet. 



2. Maschine auf PLAY starten und auf beiden 
Bandzugwaagen mit einem Bleistift die 
PLAY-Position anzeichnen. 

3. Maschine stoppen, auf den Deckein der 
beiden Bandzugwaagen 1 cm von der 
PLAY-Marke in Richtung hoherer Feder- 
ruckstellkraft eine neue Marke setzen. 



4. Taste EDIT drucken, den Regler EDIT im 
Gegenuhrzeigersinn drehen, bis der Micro- 
switch schaltet. Das Potentiometer R72 ab- 
gleichen, bis sich die Markierungen auf der 
linken Bandzugwaage (1 cm uber PLAY- 
Position) decken. 

5. Den EDIT-Regler im Uhrzeigersinn drehen, 
bis der Microswitch schaltet. Mit Potentio- 
meter R73 den gleichen Abgleich wie unter 
Punkt 4 fur die rechte Bandzugwaage 
durchfuhren. 



tape stands still. 



4.2.5 

Fuak tafJB ierisiori limitciiiyn EDIT (CuTAUT) 

For manual winding, basically the same rules 
apply to peak tape tension as for fast wind. 



Important: 

Before adjusting the settings of the peak tape 

tension for EDIT mode, the tape tension in 

PLAY mode must be adjusted correctly. 

1. Mount full tape reel (10.5") and wind 
forward until the supply reel and take-up 
reel contain approximately the same 
amount of tape. 

2. Start machine in PLAY mode and mark the 
PLAY position at the tape tension sensor 
with a pencil. 

3. Stop machine and affix a new marking on 
the covers of the two tape tension sensors, 
approx. 1 cm away from the PLAY mar- 
king in the direction of increased restoring 
force. 

4. Depress EDIT key and rotate EDIT control 
knob in counter-clockwise direction until 
the microswitch reacts. Adjust potentio- 
meter R72 until the markings on the 
left-hand tape tension sensor are aligned 
(1 cm above PLAY position). 

5. Turn EDIT knob in clockwise direction 
until the microswitch reacts. Make the sa- 
me adjustments on potentiometer R73 
as stated under step 4 above to adjust the 
right-hand tape tension sensor. 




EDIT-REGLER /CUTTERPOTENTIOMETER 





PUNKT 4 
STEP 4 



NORMALSTELLUNG 
NORMAL POSITION 



PUNKT 5 
STEP 5 



Fig. 4.14 
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6. In diesen Stellungen (Punkt 4 + 5) sollte 
das Bandverhalten symmetrisch sein und 
darf hochstens langsam in die jeweilige 
Richtung laufen. Die Umspulzeit in EDIT- 
Betrieb ist von der jeweiligen Einstellung 

uiivj LJVLi iv^kjoui L ukviiuiiyiy. 

— Schnelle Beschleunigung und kurze Um- 
spulzeit erfordert hoheren Bandzug. 

— Langsame Beschleunigung und langere Um- 
spulzeiten erfordern kleinere Bandzuge. 

* 

— nur Umspulen in EDIT 

— Suchen mit gedriickter EDIT-Taste 

— Suchen mit eingefahrenem rechten Schieber 



3. After performing steps 4 and 5 above, the 
tape movement characteristics should be 
symmetrical and may spool only slowly 
in the direction selected. The spooling time 
in EDIT mode is dependent on the settings 

1 T. ^4-: ^ 

ai lu I ui lu LI ui I . 

” Fast acceleration and short rewind times 
require higher tape tension. 

- Slow acceleration and longer rewind 
times require lower tape tension. 

- Fast wind only in EDIT mode. 

- Search with EDIT key depressed. 

Search with right-hand slider pushed in 



4.2.6 

Bremsregelung 

Die folgende Einstellung der Bremsregelung 
basiert auf dem Bandzug fur Wiedergabe. Es ist 
daher wesentlich, dass vor der Einstellung der 
Bremsregelelektronik die Bandzuge fur Wieder- 
gabe (4.2.3) richtig eingestellt sind. 



Die Bremsregelung tritt in Aktion, wenn aus 
Stellung schnelles Umspulen oder PLAY die 
Taste STOP gedruckt wird (K-BRAKE). Dabei 
wird die rechte Bandwaage (T-TT2) als Regel- 
glied (SENSOR) verwendet. 

In Abhangigkeit der Bandbewegungsrichtung 
wird der Wickel motor der jeweiligen .Aufwickel- 
seite in den Stromkreis der Bremsregelelektro- 
nik geschaltet. 

Der bei der Bremsung auftretende Bandzug lasst 
sich an R9 begrenzen. 

(Der Begrenzungspunkt ist abhangig vom Dreh- 
winkel der rechten Bandzugwaage und der an 
R9 eingestellten Referenzspannung.) 



4.2.6 

Brake adjustments 

The following adjustments to the brake control 
system are based on the tape tension for play- 
back mode. For this reason it is crucial that the 
tape tensions for playback (4.2.3) are properly 
set before making adjustments to the electronic 
brake control system. 

The brake control is activated when pressing the 
STOP key while running in PLAY or fast wind 
mode (K— BRAKE). The right-hand tension sen- 
sor (T-TT2) is used as sensor element (SENSOR). 



Depending on the direction of the tape motion, 
the spooling motor of the corresponding win- 
ding side is switched in the current circuit of the 
electronic brake control system. 

The peak tape tension occuring during braking 
action can be limited with adjustable potentio- 
meter R9. 

(The point of limitation depends on the winding 
reel of the right-hand tape tension sensor and 
the reference voltage set at R9). 




Fig. 4.1 5 



Mit Flilfe eines Universalinstrumentes lasst sich The braking voltage according to fig. 4.1 5 can be 
die Bremsspannung nach Fig. 4.1 5 einstellen. set with the aid of a multimeter. 



Einstellung 

Voile Bandspule auflegen und ca. 10 bis 20 m 
Band vorspulen. Taste PLAY drucken und die 
sich dabei ergebende Stellung der rechten Band- 
waage markieren. Band abnehmen. Messinstru- 
ment an den Testpunkten TP2 (yel, — ) und TPS 
(wht, +) anschliessen (Messbereich > 20 V). 



Adjustment procedure 

Mount full tape reel and wind tape forward by 
approx. 10 — 20 m. Depress PLAY key and 
mark the resulting position of the right-hand ta- 
pe tension sensor. Remove tape. Connect measu- 
ring instrument (range > 20 V) to test points 
TP2 (yel. — ) and TPS (wht + ). 



Zur Simulierung des Bandlaufes ist der Bandbe- 
wegungssensor mit einem Gummiband, welches 
uber die Tonwelle und die rechte Umlenkrolle 
gelegt wird, anzutreiben. 



To simulate tape motion, the tape motion sensor 
is to be rotated by placing a rubber band across 
the capstan and the right-hand guide roller. 



Kurzzeitiq Taste REW oder FORW drucken. 



Briefly depress REW or FORW key. 






Achtung: 

Gerat nicht langer als 2 Minuten in Bremsstel- 
lung halten. Zum Aufheben der Bremsstellung, 
rechte Umlenkrolle (Bandbewegungssensor) 
stoppen. 

Rechte Bandzugwaage in die zuvor markierte 
Stellung drehen. Einstellregler R9 auf eine Mess- 
instrument-Anzeige von 4 V einstellen. 

Durch Bewegen der rechten Bandwaage kontrol- 
lieren, ob das Regelsignal der in Abbildung 4.16 
dargestellten Kurve entspricht. 

Bei ansprechendem Fotoendschalter (Licht- 
schranke nicht abgedeckt) und Ruhesteilung der 
Bandzugwaage tritt voile Bremsung fur beide 
Motoren ein, bis die rechte Bandumlenkrolle 
stillsteht, d.h. YBI-MOVE "L" wird. 



Caution: 

Do not keep machine in braking mode for longer 
than 2 minutes. To stop braking action, stop 
right-hand guide roller (tape motion sensor). 

Turn right-hand tape tension sensor in to pre- 
viously marked position. Use a voltmeter to 
adjust potentiometer R9 to a reading of 4 V. 

Check that the control signal corresponds with 
the curve shown in Fig. 4.16 by moving the 
right-hand tape tension sensor. 

When the optical tape end sensor reacts (light 
barrier not covered) full braking action occurs 
for both motors until the right-hand guide roller 
stops i.e, YBI-MOVE = "'L''''. 




4.2.7 

Tonmotorregelung, Abgleich 

Die Tonmotor-Einheit enthalt zwei urn 180° 
versetzte Abtastkopfe. Diese Anordnung dient 
zur Kompensation drehzahlabhangiger Ton- 
hohenschwankungen, welche durch minimale 
Exzentrizitat oder Teilungsfehler im Nuten- 
raster (verbleibende Ungenauigkeiten innerhalb 
sehr enger Bearbeitungstoleranzen) hervorgeru- 
fen warden kdnnen. 

Die Ungenauigkeit betragt bei entsprechender 
Geschwindigkeit: 

9,5 cm/s 3,33 Hz 

19 cm/s 6,66 Hz 

38 cm/s 13,33 Hz 

76 cm/s 26,66 Hz 

Einstellung 1.080.372/374/377 

1. Voile Spule auflegen und Band einlegen. 
An den Testpunkten TP1 (bik, -t- 0,0 V) 
und TP2 (wht, 800 Hz) einen Digital-Fre- 
quenzzahler anschliessen. Taste PLAY 
drucken. Am Einstellregler R27 justieren 
bis der Zahler eine Frequenz von 800 Hz 
± 0,2 Hz anzeigt. 

9,5/ 19 cm/s = 400 Hz ± 0,5 Hz 
19 / 38 cm/s = 800 Hz ± 0,5 Hz 
38 / 76 cm/s = 1600 Hz ± 1 Hz 

2. Die eingangs erwahnten Tonhohenschwan- 
kungen kdnnen mit dem Einstellregler R45 
(TACHO HEAD) kompensiert warden 
(Einstellung bei langsamer Bandgeschwin- 
digkeit vornehmen). 

Wichtig: 

Die Kompensation an R45 ist nur messbar, 
wenn alle anderen Komponenten im Bandlauf 
weniger Tonhdhenschwankungen verursachen. 



4.2.7 

Capstan motor servo balancing 

The capstan drive unit comprises two scanning 
heads, offset by 180°. This arrangement serves 
to compensate speed-related wow and flutter 
which can be caused by minimal eccentricity or 
division inaccuracy in the groove pattern (resi- 
dual inaccuracy within very close machining to- 
lerances). 

The inaccuracy at the corresponding tape speed 
is as follows: 

3.75 ips 3.33 Hz 

7.5 ips 6.66 Hz 

15 ips 13.33 Hz 

30 ips 26.66 Hz 

Adjustment of PCB 1.080.372/374/377 

1. Mount full reel and thread tape. Connect a 
digital frequency counter to test points 
TP1 (bIk. + 0.0 V) and TP2 (wht. 800 Hz). 
Depress PLAY key. Adjust potentiometer 
R27 until the counter displays a frequency 
of 800 Hz ± 0.2 Hz. 



3.75/7.5 ips = 400 Hz ±0.5 Hz 
7.5/15 ips= 800 Hz ±0.5 Hz 
15/30 ips - 1600 Hz ± 1 Hz 

2. The previously mentioned wow and flutter 
can be compensated with the adjustable po- 
tentiometer R45 (TACHO HEAD). 
(Adjustment to be made at low tape speed) 



Important: 

Compensation at R45 is only measurable when 
all other components in the tape transport pro- 
duce a lesser amount of wow and flutter. 




Fig. 4.18 
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4.2.8 

Ton motor Regelung, Abgleich 1.080.376 

Die Tonmotor-Einheit enthalt zwei urn 180° 
versetzte Abtastkopfe. Diese Anordnung dient 
zui KuinpeMbdliun vun drerizahiabiiangiyeri Tun- 
hohenschwankungen von 6,66 bzw. 13,33 Hz, 
welche durch minimale Exzentrizitat Oder Tei- 
lungsfehler im Nutenraster (verbleibende Unge- 
nauiykeiten innerhalb sehr enger Bearbeitungs- 
toleranzen) hervorgerufen werden kbnnen. 

Einsteilung 

1. Zuerst wird der Abtastkopf auf der Stek- 
kerseite eingestellt. Beide Nylonschrauben 
Ibsen und den Abtastkopf so einstellen, 
dass ein Luftspalt von 0,5 mim verbleibt. 
(Ein zu schmaler Luftspalt verursacht me- 
chanische Pfeifstbrungen.) 

Den Einstellregler R45 (TACHO HEAD) in 
die Mittelstellung drehen. An die Ausgange 
der Abtastkbpfe ein Zweistrahl-Oszilloskop 
anschliessen. (Steckerleiste Capstan Servo 
1.081.376, Anschlussstifte 3 A/5 A bzw. 
4 A/6 A.) Bei 19 cm/s (7,5 ips) Bandge- 
schwindigkeit soli das Tacho-Signal min- 
destens 50 mV effektiv (ca. 150 mV 
Spitze— Spitze) betragen. Bei zu geringem 
Signal ist der Luftspalt zu verkleinern. Den 
zweiten Abtastkopf anschliessend auf glei- 
che Amplitude und identische Phasenlage 
einstellen. 



4.2.8 

Capstan motor servo balancing, circuit 1.080.376 

The capstan drive unit comprises two scanning 
heads, offset by 180°. This arrangement serves 
TO compensate speed-reiated wow and flutter of 
6.66 or 13.33 Hz which can be caused by mini- 
mal eccentricity or division inaccuracy in the 
groove pattern (residual inaccuracy within very 
close machining tolerances). 



Adjustment 

1. First, adjust the scanning head facing the 
plug. Loosen both nylon screws and cali- 
brate scanning head in such a fashion, that 
an air gap of 0.5 mimi remiains (a narrower 
air gap will cause mechanical whistling noi- 
ses). 



HEAD) towards center position. Connect a 
two-beam oscilloscope to the outputs of 
the scanning heads (plug strip for Capstan 
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resp. 4A/6A). At (7.5 ips) (19 cm/s) tape 
speed, the tacho signal should measure at 
least 50 mV (approx. 150 mV peak to 



must be reduced. Connect the second scan- 



ning head and adjust for identical amplitu- 
de and phasing. 




Fig. 4.19 



Wichtig: Important: 

Das Verhaltnis von Tachosignal zu uberlagerter The ratio tacho signal to superposed ripple vol- 
Brummspannung soil mindestens 20 dB ( 1 0 : 1) tage should reach at least 20 db (10: 1 ). 
betragen. 



2. Voile Spule auflegen und Band einfahren. 
An den Testpunkten TP1 (bik, + 0,0 V) 
und TP2 (wht, 800 Hz) einen Digital-Fre- 
quenzzahler anschliessen. Taste PLAY 
drucken. Am Einstellregler LI justieren bis 
der Zahler eine Frequenz von 800 Hz 
± 0,5 Hz anzeigt. 

Fur Cerate mit der Geschwindigkeit 38/76 cm/s 
betragt die Frequenz 1600 Hz ± 1 Hz. 



3. Die eingangs erwahnten Tonhbhenschwan- 
kungen kbnnen mit dem Einstellregler R45 
(TACHO HEAD) kompensiert werden 
(Einsteilung bei 7,5 ips Bandgeschwindig- 
keit vornehmen). 



2. Mount full reel and thread tape. Connect a 
digital frequency counter to test points 
TP1 (bIk. + 0.0 V) and TP2 (wht. 800 Hz). 
Depress PLAY key. Adjust regulator LI 
until the frequency counter displays a fre- 
quency of 800 Hz ± 0.5 Hz. 



For machines operating at 1 5/30 ips (38/76 cm) 
tape speed, the frequency should read 1600 Hz 
±0.5 Hz. 

3. The previously mentioned wow and flutter 
can be compensated with potentiometer 
R45 (TACHO HEAD), (Adjust with tape 
speed set at 7.5 ips). 




Fig. 4.20 



Wichtig: 

Die Kompensation an R45 ist nur messbar, 
wenn alle anderen Komponenten im Bandlauf 
weniger Tonhbhenschwankungen verursachen. 



Important: 

Compensation at R45 is only measurable if all 
other components of the tape transport system 
produce a lesser amount of wow and flutter. 
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4.3 

PROFEN DER LAUFWERKLOGIK 



4.3.1 

Logische Ausgangs-Signale 

Die Laufwerk-Logik verteilt sich auf die Steck- 
karten: 

ATTENUATOR ELIO 

1C MEMORY AND COUNTER EL 9 GR 20 

1C DECODER AND DRIVERS EL 8 

und wird von den Steuerbefehlen der Druck- 

tasten und den Signaien der Sensoren beein- 

flusst. 

Line Funktion ist somit durch entsprechende 
Steuerbefehle der Drucktasten und der Sensor- 
Signale gegeben. 

Exakt ausgedruckt heisst dies: Jede Kombina- 
tion von Steuerbefehlen und Sensor-Signalen 
hat zusammen mit dem vorausgegangenen Zu- 
stand eine bestimmte Signal-Kombination an 
den Ausgangen des IC-Decoders zur Folge. 

Die Kombination der Ausgangssignale lost die 
entsprechenden Arbeitsfunktionen der Elektro- 
mechanischen Elementeaus. 

Eingangs-Signale und Ausgangs-Signale sind 
demzufolge logisch verknupft. Diese Tatsache 
erleichtert die Prufung und Fehlersuche be- 
trachtlich, denn es ist nicht erforderlich die 
iogischen Schaltungen zu verstehen. Es genugt 
zu wissen, dass ein bestimmter Befehl eine be- 
stimmte Reaktion in Form eines Ablaufes logi- 
scher Signale erzeugt. 

Dieser Zusammenhang lasst sich in Tabellen- 

form festhalten. Eine solche Tabelle enthalt die 

Ausgangs-Signale der Steckkarten: 

ATTENUATOR 

MEMORY 

1C DECODER 

mit den entsprechenden Bezeichnungen der An- 
schlusspunkte (TP) sowie der Signal-Namen 
(senkrecht gedruckt). Weiter sind auch die 
Signal-Namen der Sensoren enthalten, deren Zu- 
ordnung auf alle drei Steckkarten entfallt. 

In den senkrechten Kolonnen sind die Iogischen 
Zustande der Signale aufgezeichnet, zur bes- 
seren Unt erscheidung sind die aktivierten Lamp- 
chen und Magnete mit Sternchen (*) angegeben. 
Ebenso sind nur die Iogischen Zustande ange- 
geben, die fur die entsprechende Funktion von 
Bedeutung sind. 



4.3 

CHECKING OF TAPE TRANSPORT LOGIC 
4.3.1 

Logical output signals 

The tape transport logic is contained on the fol- 
lowing PCBs: 

ATTENUATOR ELIO 

1C MEMORY AND COUNTER EL9 GR 20 

1C DECODER AND DRIVERS ELS 

and their function is governed by the control si- 
gnals originating from the operating keys and 
sensors. 

A tape function, therefore, is controlled by the 
corresponding signals from the command keys 
and sensors. 

To state it more precisely; each combination of 
control signals and sensor signals, together with 
the status, results in a certain signal combination 
at the output of the 1C decoder. 

This combination of output signals causes a cor- 
responding action by the electromechanical ele- 
ments. 

Therefore, input and output signals are logically 
linked. This fact facilitates tracing of errors since 
it is not necessary to comprehend the layout of 
the logic circuits. It suffices to know that a given 
command will generate specific reactions in 
form of a sequence of logical signals. 

The interrelationship can be presented in tabular 
form. Such a table contains the output signals of 
the PCBs: 

ATTENUATOR 
MEMORY 
1C DECODER 



with the corresponding labels of the transfer 
points (TP) and the signal names (listed vertical- 
ly). In addition, the signal names of the sensors, 
whose functions are spread across all 3 PCBs are 
also included. 

The vertical columns show the logical signal sta- 
tes. The activated indicator lights and magnets 
are identified with (*). Only the logical states 
relevant to the corresponding function are indi- 
cated. 

It should be remembered that the logic is gene- 
rally accessed with a logical "L" (exept fader 
start, YBI — FAD — logical "El''). The signal for 
forward tape motion is YBI— DIR = ”EI''. 
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Es sei daran erinnert, dass die Logik-Ansteue- 
rung normalerweise mit logisch "L" erfolgt 
(Ausnahme Reglerstart, YBI-FAD logisch "H"). 
Fur Bandbewegung vorwarts ist das entspre- 
chende Signal YBI-DI R = "FI". 

Fur bewegtes Band ist das entsprechende Signal 
Q-MOVE Oder YBI-MOVE = "FI". Logisch "L" 
am Ausgang der Treiberstufen des IC-Decoders 
bedeutet Aktivierung des angeschlossenen Ele- 
mentes. 

Die Testpunkte (TP) 3, 6 und 11 liegen direkt 
an den Basen der Treiberstufen, so dass diese ein 
inverses Signal gegenCiber dem entsprechenden 
Ausgang anzeigen. Diese TP-Nummern sind des- 
halb in der Tabelle mit dem Negationszeichen 
(Querbalken uber der Ziffer) gekennzeichnet. 
(Beispiel; ist K-CUT am Anschluss 8B des IC- 
Decoders = "L", so ist der entsprechende TP = 
"H".) 

Die waagrechten Zeilen enthalten die notwendi- 
gen logischen Zustande einer Funktion. Diese 
stellen von Zeile zu Zeileeinen Funktionsablauf 
dar. 



4.3.2 

Logical Output Signals Nr. 1 

siehe Seite 4/18 

Die Tabelle LOGICAL OUTPUT SIGNALS 
Nr. 1 enthalt einen gewohniichen Funktions- 
ablauf, der mit dem Einschalten beginnt 
(Zeile 1) und mit demi Auflegen des Bandes vvei- 
terfahrt (Zeile 2). 

Die Zeile 3 zeigt den Zustand der Signale im 
Moment bevor die Taste FORWARD (schnelles 
Vorspulen) gedruckt wird. 

Die nachste Zeile (PRESS FORWARD, Zeitzu- 
stand 1) zeigt die Signale bei gedruckter Taste. 
Diese Taste bleibt nun gedruckt (bis RELEASE 
FORWARD). 

Die nachste Zeile zeigt die Signal-Zustande so- 
bald sich das Band bewegt (MOVE SENSOR 
ON), YBLMOVE wird "H". 

Die Zeile RELEASE FORWARD (Taste los- 
lassen) zeigt, dass der Zustand der Signale nicht 
andert (ausser Aktivierungssignal YPS-FORW), 
da der Steuerbefehl gespeichert ist und sich das 
Band in Bewegung befindet. 

In diese feinen Schritte aufgeschliisselt, gibt die 
Tabelle weitgehenden Aufschluss uber die Ab- 
laufe beim Betatigen einer Taste, beim Start 
(MOVE SENSOR ON), beim Anhalten des 
Bandes (MOVE SENSOR OFF) oder beim Rich- 
tungswechsel des Bandes. 



For moved tape the corresponding signal for Q— 
MOVE or YBI-MOVE = "H". A logical "L" at 
the output of the driver stage to the 1C decoder 
calls for activiation of the element connected. 
Testpoints (TP) 3, 6, and 1 1 are located directly 
at tne base of the driver stages. For this reason, 
their signal is inverse to the one of the corres- 
ponding output. These TP numbers, therefore, 
are identified with the negation sign (crossbar 
above digit). (Example: if K— CUT at connection 
point 8B of the 1C decoder is = "L", the corres- 
ponding TP = "H"). 

The horizontal rows contain the necessary logi- 
cal states of a function. From row to row we ob- 
tain a complete sequence of operations. 



4.3.2 

Logical output signals No 1 

see page 4/18 

The table LOGICAL OUTPUT SIGNALS No 1 
represents a normal sequence of operation star- 
ting with power ON (row 1 ) and continuing with 
the treading of tape (row 2). 

Row 3 shows the status of the signals immedia- 
tely before the FAST FORWARD key is depres- 
sed. 

The next row (DEPRESS FORWARD, time sta- 
tus 1) shows the signals with depressd key. 
The key remains depressed until RELEASE 
FORWARD occurs. 

The next row shows the signal states occuring 
when the tape begins to move (MOVE SENSOR 
ON) and YBI— MOVE changes to "FI", 

The row RELEASE FORWARD (key released) 
shows that no change in signal occurs (except 
for activation signals YPS-FORW), because the 
command is stored and the tape is still in motion. 
When breaking down an operation into such in- 
dividual steps, the table provides far-reaching in- 
formation on the processes to be performed 
when a key is depressed, when starting the tape 
(MOVE SENSOR ON), when stopping the tape 
(MOVE SENSOR OFF) or when changing the 
running direction. 
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4.3.3 

Logical Output Signals Nr. 2 

siehe Seite 4/19 

Diese Tabelle zeigt, class bei Regler-Start 
(FADER) die anderen Funktionen gesperrt sind 
(z.B. REWIND). 



4.3.4 

Logical Output Signals Nr. 3 

siehe Seite 4/20 

Diese Tabelle zeigt die Simulierung des Bewe- 
gungs-Signals bei Auftreten eines Lampchen- 
defektes des Bewegungs-Sensors. 

Der Defekt wird dutch MOVE BULB "OFF" 
gekennzeichnet. Das Signal YBI-MOVE bleibt 
auch nach dem Defekt bestehen ("H"), die 
momentane Funktion bleibt erhalten. Sobald 
das Band hingegen gestoppt wird (PRESS 
STOP), kann die Funktion PLAY nicht mehr 
aktiviert werden. Die Speicherstellen YBLFF1 
bis 4 nehmen wohl das kodierte Wiedergabe- 
Signal an (HFIHL), der Befehl wird jedoch in der 
Freigabestufe des IC-Decoders blockiert, so dass 
lediglich zur Taste STOP noch die Taste PLAY 
(B-REPR) aufleuchtet, die weiteren Elemente 
werden nicht aktiviert. 

Die Umspulfunktionen hingegen laufen normal 
ab. 



4.3.5. 

Logical Output Signals Nr. 4 

siehe Seite 4/21 

In dieser Tabelle ist der Ausfall eines Rich- 
tungs-Sensor- Lampchens angenommen. 

Sobald DIR. BULB "OFF" eintritt, bleibt YBI- 
DIR im bisherigen Zustand (z.B. "FI"), "han- 
gen"; K-DIR und K-BRAKE sind blockiert; es 
ist keine elektrische Bremsung der Wickel- 
motoren mehr moglich. 

Mit rein mechanischer Bremsung sind wohl die 
Stoppzeiten langer, die restlichen Funktionen 
bleiben jedoch vollig erhalten. 



4.3.3 

Logical output signals No 2 

see page 4/19 

This table shows that other functions (such as 
REWIND) are inhibited when activating fader 
start (FADER). 

4.3.4 

Logical output signals No 3 

see page 4/20 

This table shows the simulation of the tape mo- 
tion signal in case of a malfunctioning bulb in 
the tape motion sensor. 

The defect is signalled by MOVE BULB ""OFF". 
The signal YBI— MOVE remains available even 
after the defect occurs ('"H"'). The function in 
operation continues unchanged. Flowever, as 
soon as the tape is stopped (depress STOP) the 
PLAY function can no longer be activated. The 
memory locations YBI — FF1 to 4 will accept the 
coded playback signal (FIFIFIL), the instruction 
will however be blocked in the enabling stage of 
the 1C decoder, so that the PLAY key will light 
up (B-REPR) together with the STOP key, 
however no further action will take place. 
The winding functions will continue to be ope- 
rable in a normal manner. 



4.3.5 

Logical output signals No 4 

see page 4/21 

In the representation of this table it is assumed 
that a tape direction sensor bulb has failed. 
As soon as DIR BULB '"OFF"" occurs, YBI — 
DIR remains fixed in its current status (e.g. 
"H"). K-DIR and K-BRAKE are blocked; 
electrical braking of the spooling motor is no 
longer possible. 

When braking is reduced to mechanical action, 
the braking time becomes longer. The other 
functions, however, remain completely unaf- 
fected. 
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OPERATION 



SYMB.F. SIGNAL 0 
SYMB.F. SIGNAL 1 



INITIALISATION 



PRESS FORWARD 
MOVE SENSOR ON 
RELEASE FORWARD 



PRESS REWIND 



RELEASE REWIND 



CHANGE DIRECTION 0 

1 



PRESS PLAY 

PRESS RECORD 

RELEASE PLAY 
RELEASE RECORD 
MOVE SENSOR OFF 

MOVE SENSOR ON 

CHANGE DIRECTION 



PRESS STOP 

RELEASE STOP 
MOVE SENSOR OFF 

PRESS EDIT 

RELEASE EDIT 



PRESS CUTAUT 



MOVE SENSOR ON 0 

1 



RELEASE CUTAUT 0 
6 



MOVE SENSOR OFF 0 
1 



PRESS REWIND 
RELEASE REWIND 



MOVE SENSOR ON 0 

1 



CHANGE DIRECTION 0 
1 



END OF TAPE 0 

1 



MOVE SENSOR OFF 
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LOGICAL OUTPUT SIGNALS (FADER OPERATION) 
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4.4 4.4 

ZERO LOCATOR 1.080.395 ZERO LOCATOR 1.080.395 



Der ZERO LOCATOR hat die Aufgabe, auf einen 
Tastenbefehi das Band auf kurzesiem Weg zum 
Zahler-Nullpunkt zuruckzufuhren. Die Schaltung 
bezieht Informationen aus der Laufwerksteue- 
rung, namlich Angaben uber Grosse und Vorzei- 
chen des augenbiickiichen Zahierstandes sovvie 
uber die gewahite und monnentane Bandgeschwin- 
digkeit. 

Nur die 7-Segrnent-Zahler 1.228.825 (A81, A80/ 
RC, A800) und 1.228.830 (A80/R, A80/VU, 
A80 MCH) konnen verwendet werden. Die 
Bruckenstecker auf den Zahler-Dekoder-Prints 
1.228.811 bzw. 1.228.821 mussen auf Negativ- 
Anzeige gesteckt werden (mathematische Dar- 
stellung von Negativzeiten). Diese Zahler-Bau- 
gruppen enthalten bereits die zur Ausibsung des 
Suchlaufes notwendige Taste LOG sowie eine 
Kontrollampe. 

Durch Betatigung der Stopp-Taste kann der 
Suchlauf jederzeit abgebrochen werden. Ein 
Bandriss fuhrt ebenfalls zur Beendigung des 
Suchlaufes. 

Achtung: 

Wahrend des Suchlaufes darf keine neue Wickel- 
funktion eingegeben werden, da sonst das Sy- 
stem den Zielpunkt nicht mehr findet. 

4.4.1 

Signalverarbeitung 

Der Suchlauf-Flip-Flop (1C 1) uberwacht die 
Funktion des Locators. Diese Stufe wird durch 
das Signal S— ZLOCAT gesetzt und bleibt in die- 
sem Zustand bis der Suchlauf beendet ist (ZERO- 
OUT genugend lange positiv) oder die Stopp-Lam- 
pe durch ein Signal einschaltet, welches nicht in 
der Locator-Schaltung erzeugt wird. Dieser Fall 
tritt bei Bandriss Oder anderweitigem Abbruch 
des Suchlaufes auf. 

Der Suchlauf-Flip-Flop gibt die Durchschaltung 
der Befehlssignale frei und lost gleichzeitig einen 
Wickelbefehl aus. Das Vorzeichen der Zahlerdif- 
ferenz bestimmt die Bewegungsrichtung des Ban- 
des. 

Die Zahlerstandsignale werden in einem Digital- 
Analog-Wandler in ein Gleichspannungssignal um- 
gesetzt. Nurdiebeiden letzten Ziffern (Finer und 
Zehner der Sekunden) werden quantitativ unter- 
sucht. Alle anderen Ziffern (je 2 Stellen Minuten 
und Stunden) tragen die Wertigkeit "Minuten". 
Bei Zahlerstanden von grosser als 59 Sekunden 
ist der Wandler ubersteuert. 



The purpose of the ZERO LOCATOR is to re- 
turn to the counter zero position by trie short- 
est route in response to a push-button command. 
The circuit obtains its information from the tape 
transport control in the form of data on the value 
and sign of the actual counter reading, and on 
the selected and instantaneous tape speed. 

Only the 7-segmient counters 1.228.825 (A81, 
A80/RC, A800) and 1 .228.830 (A80/R, A80/VU, 
A80 MCFI) can be used. The jumper connector 
on the counter decoder boards 1.228.811 or 
1.228.821 must be set to negative indication 
(mathematical presentation of negative times). 
These counter assemblies already contain the 
button LOG needed to start the search, and al- 
so a control lamp. 

The search can be interrupted at any time by 
pressing the stop-button. Breakage of the tape 
also terminates the search. 



Warning: 

A new winding mode miust not be selected dur- 
ing the search, otherwise the system will not find 
the desired point. 

4.4.1 

Signal processing 

Operation of the locator is monitored by the 
search flipflop (1C 1). This stage is set by the 
signal S— ZLOCAT and remains in this state un- 
til the search is ended (ZERO— OUT positive for 
long enough), or the stop lamp is switched on by 
a signal not produced in the locator circuit. This 
happens if the tape breaks or the search is inter- 
rupted for some other reason. 

The search flipflop allows the command signals 
to pass, and at the same time triggers a winding 
mode command. Which direction the tape moves 
in depends on the sign of the counter difference. 
The counter-reading signals are converted in a 
digital-to-analogue converter into a DC voltage 
signal. Only the last two digits (units and tens 
of seconds) are examined quantitatively. All 
other digits (2 each for minutes and hours) are 
considered as "minutes". The converter is over- 
driven at counter readings greater than 59 se- 
conds. 
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Das analoge Zahlerstandsignal steht am positiven 
Eingang 12 des Komparators 1C 5 zur Verfugung. 
Gleichzeitig wird mit Hilfe des Timers 1C 6 ein 
der Wickelgeschwindigkeit proportionates Signal 
gebildet, welches uber ein Einstellpotentiometer 
dem subtrahierenden Eingang 13 des 1C 5 ange- 
legt wird. Das System schaltet auf Stopp, wenn 
das Zahlerstandsignal kleiner als das Geschwin- 
digkeitssignal wird. Wenn das Geschwindigkeits- 
signal wieder kleiner als das Differenzsignal ist, 
schaltet das System wieder auf die richtige Wickel- 
funktion zuruck. 

Das System foigt einer linearen Einlaufkenniinie. 
Die Steilheit der Auslosekurve ist mit Hilfe des 
Potentiometers R1 einstellbar. Gleichzeitig wird 
durch die Geschwindigkeitswahl die Kurve stei- 
ler gelegt. Die optimale Einstellung ist dann er- 
reicht, wenn das System mit einer Bremsung den 
Nullpunkt findet. Als Kompromiss soil jedoch 
das System derart eingestellt werden, dass die 
Motoren eher zu fruh zum Stillstand kommen 
um ein Oberfahren des Nullpunktes zu verhin- 
dern. 

Mit Hilfe von SI kann das System fur 15/30 ips- 
Laufwerke angepasst werden. 



The analogue counter-reading signal is available 
at the positive input 12 of the comparator 1C 5. 
At the same time, a signal proportional to the 
winding speed is generated with the aid of timer 
1C 6 and fed via an adjusting potentiometer to 
the subtracting input 13 of 1C 5. The system 
switches to stop when the counter-reading signal 
becomes smaller than the speed signal. When the 
speed signal is again smaller than the difference 
signal, the system switches back once more to the 
correct winding mode. The system follows a 
linear approach characteristic. 

The slope of the release curve can be varied with 
the aid of potentiometer R 1 . The choice of speed 
also makes the curve steeper. The optimum 
setting is obtained when the system arrives at a 
reading of zero with the brake applied. As a 
compromise, however, the system should be set 
so that the motors come to a standstill a little 
early, so as to avoid overshooting the zero point. 
The system can be adapted to 15/30 ips decks 
with the aid of SI . 



4.4.2 

Signal legende 

Zahlerstandsignale, P— MOS, -i-12 V active high 



BCD2**3 

Zahlerstand, BCD codiert, Wertigkeit 2^ = 8 

BCD2*'^2 

Zahlerstand, BCD codiert, Wertigkeit 2^=4 

BCD2**1 

Zahlerstand, BCD codiert, Wertigkeit 2* = 2 

BCD2**0 

Zahlerstand, BCD codiert, Wertigkeit 2° = 1 

DIG10**1 

Aktivierungssignal der 1 0 Sekundenstelle 

DIG10**0 

Aktivierungssignal der 1 Sekundenstelle 

ZERO-OUT 

Anzeigesignal, Zahlerstand Null 

Y2-SIGN 

TTL, positiv bei negativem Zahlerstand 
Zustandsignale des Laufwerkes, 24 V, active low 

YPS-MOVE 

Impuisformiges Bandbewegungssignal, 16 bzw. 
18 Impulse pro 19 cm Bandbewegung 

Y-HIGH 

Geschwindigkeitswahl-Signal, 0 V bei der hohen 
Bandgeschwindigkeit 

B-STOP 

Signal der Stopp- Lame, active low 
Steuersignale fur Laufwerk oder Locator 

S-STOP 

LOW, wenn Stopp-Befehl 

S-FORW 

LOW, wenn Vorspul-Befehl 

S-REW 

LOW, wenn Ruckspul-Befehl 

S-ZLOCAT 

Auslosung des Suchlaufes 

D-ZLOCAT 

Signal der Suchlauf-Anzeige ( LED ab 5,8 V) 

B-ZLOCAT 

Signal der Suchlauf-Anzeige (Gluhlampe ab 24 V) 



4.4.2 

Key to signals 

Counter-reading signals, P— MOS, +12 V active 
high 

BCD2**3 

Counter reading, BCD-coded, weight 2^ == 8 

BCD2**2 

Counter reading, BCD-coded, weight 2^ = 4 

BCD2**1 

Counter reading, BCD-coded, weight 2* = 2 

BCD2**0 

Counter reading, BCD-coded, weight 2° = 1 

DIG10»*1 

Activating signal for 10-seconds digit 

DIG10**0 

Activating signal for unit seconds digit 

ZERO-OUT 

Display signal, counter reading zero 

Y2-SIGN 

TTL, positive with negative counter reading 
Tape transport status signals, 24 V, active low 

YPS-MOVE 

Pulsed tape motion signal, 16 or 18 pulses per 
7.5" of tape movement 

Y-HIGH 

Speed selector signal, 0 V at high tape speed 

B-STOP 

Stop lamp signal, active low 

Control signals for tape transport or locator 

S-STOP 

LOW if command Stop 

S-FORW 

LOW if command Forward 

S-REW 

LOW if command Rewind 

S-ZLOCAT 

Initiates search 

D-ZLOCAT 

Search indicator signal (LED from 5.8 V) 

B-ZLOCAT 

Search indicator signal (filament lamp from 24 V) 
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POWER TRANSISTORS AND PHASE SHIFT CAPACITORS c 
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REAR PANEL ASSEMBLY 

POWER SUPPLY ASSEMBLY 

EXTENSION CABLE, PWR SUPPLY-MAINS SWITCH 

PWR TRANSISTORS + PHASE SHIFT CAPACITORS 

TAPE SPEED POWER SWITCH ASSEMBLY 

CONTROL UNIT, SPEED SELECTOR CABLE PLUG 

CONTROL UNIT, SUPPLY MOTOR, CABLE PLUG 

FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID LEFT 

FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID RIGHT 

FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID LEFT 

FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID RIGHT 

CONTROL UNIT, TAKE-UP MOTOR, CABLE PLUG 

FEED TO TAPE TENSION CONTROL LEFT 

FEED TO TAPE TENSION CONTROL RIGHT 

FEED TO OPTICAL TAPE SENSOR 

FEED TO TAPE MOVE -I- DIRECTION SENSOR 

FEED TO PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 

CONTROL UNIT, CAPSTAN MOTOR, CABLE PLUG 

FEED TO LOCAL COMMAND SWITCHES 

FEED TO LOCAL TAPE TIMER 

CONTROL UNIT, CUTTER CONTROL, CABLE PLUG 

CONTROL UNIT, CARD CHASSIS 

CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR, REMOTE 

MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 

TIME ELAPSE METER, CABLE PLUG 









CONTROL UNIT CARD CHASSIS c 
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GR 

01 

02 

03 

04 

05 

06 

07 

08 

09 

10 
11 
12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19 

20 
21 
22 
23 



DESCRIPTION OF GROUP 



PART # OF GR 



REAR PANEL ASSEMBLY 
POWER SUPPLY ASSEMBLY 

EXTENSION CABLE, PWR SUPPLY-MAINS SWITCH 
PWR TRANSISTORS t PHASE SHIFT CAPACITORS 
TAPE SPEED 8 POWER SWITCH ASSEMBLY 
CONTROL UNIT, SPEED SELECTOR CABLE PLUG 
CONTROL UNIT, SUPPLY MOTOR, CABLE PLUG 
FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID LEFT 
FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID RIGHT 
CONTROL UNIT, TAKE-UP MOTOR, CABLE PLUG 
FEED TO TAPE TENSION CONTROL LEFT 
FEED TO TAPE TENSION CONTROL RIGHT 
FEED TO OPTICAL TAPE SENSOR 
FEED TO TAPE MOVE 8 DIRECTION SENSOR 
FEED TO PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 
CONTROL UNIT, CAPSTAN MOTOR, CABLE PLUG 
FEED TO LOCAL COMMAND SWITCHES 
FEED TO LOCAL TAPE TIMER 

CONTROL UNIT, CUTTER CONTROL, CABLE PLUG 
CONTROL UNIT, CARD CHASSIS 
CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR, REMOTE 
MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 
TIME ELAPSE METER, CABLE PLUG 



1 . 080 , 730 . 00 

1 . 080 . 320.00 

1 . 080 . 283.03 

1 . 080 . 415. 00 

1 . 080 . 283.00 

1 . 080 . 420.03 
1 . 080 . 420 . 00 

1 . 080 . 420.00 
1 . 080 . 420.03 
1 . 080 . 420 . 00 
1 . 080 . 420.00 
1 . 080 . 420.03 
1 . 080 . 420.00 
1 . 080 . 420.00 
1 . 080 . 420.03 
1 . 080 . 420 . 00 

1 . 080 . 420.00 

1 . 080 . 420.03 
1 . 080 . 420 . 00 

1 . 080 . 351.00 

1 . 080 . 425.03 

1 . 080 . 426. 00 

1 . 080 . 351.00 
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4.5 

GRUPPENOBERSICHT 

GRUPPE 

Ruckwand-Einheit 
Netzteil-Einheit 

Verlangerungskabel vom Netzteil zum 
Netzschalter 

Leistungstransistoren und Phasenschieber- 
Kondensatoren 

Geschwindigkeits- und Netzschalter- 
Einheit 

Steuer-Einheit, Geschwindigkeitsschalter, 
Kabeistecker 

Steuer-Einheit, Wickelmotor (Ml, links}, 
Kabeistecker 

Zufuhrung zu Bremsiuft-Magnet, links 

Zufuhrung zu Brenrisluft-Magnet, rechts 

Steuer-Einheit, Wickelmotor (M2, rechts), 
Kabeistecker 

Zufuhrung zu Bandzugwaage, links 

Zufuhrung zu Bandzugwaage, rechts 

Zufuhrung zu optischem Bandendschalter 

Zufuhrung zu Bandbewegungs- und 
Richtungssensor 

Zufuhrung zu Andruckrollen-Einheit 

Steuer-Einheit, Tonmotor, Kabeistecker 

Zufuhrung zu Drucktastensatz 

Zufuhrung zu Bandzahler 

Steuer-Einheit, Schneid-Einheit, Kabei- 
stecker 

Steuer-Einheit, Steckkarten-Chassis 

Stacker fur Tonmotor-Geschwindigkeits- 
steuerung 

Stacker fur Laufwerk- Fernsteuerung 
Betriebsstundenzahler, Kabeistecker 



4.5 

SUMIVIARY OF EQUIPMENT MODULES 
MODULE 

Rear panel assembly 

Power supply assembly 

Extension cable from power supply to 
mains switch 

Power transistors and phase-shifting ca- 
pacitors 

Tape speed selector and power switch 
assembly 

Control unit, speed selector cable plug 

(2) Control unit, spooling motor 
(Ml left-hand), cable plug 

Supply for brake lifting magnet, left-hand 

Supply for brake lifting magnet, right-hand 

(^^ Control unit, spooling motor (M2, right- 
hand) 

(^^ Supply for tape tension sensor, left-hand 

(^ Supply for tape tension sensor, right-hand 

(^ Supply for optical tape-end sensor 

(1^ Supply for tape motion and direction 
sensor 

(T^ Supply for pinch-roller unit 
(^ Control unit, capstan motor, cable plug 
Supply for push button assembly 
(j^ Supply for local tape counter 

Control unit, cutting control, cable plug 

Control unit, PCB card rack 

(^ Capstan motor control connector" 

Remote control connector for tape 
transport system 

(^ Time elapse meter, cable plug 




)¥yo(i[^ 
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4.6 

VERDRAHTUNGS-LISTEN 

Bei Geraten mit umfangreicher Elektronik sind 
Verdrahtungsschaltbilder unubersichtlich und 
geben Aniass zu Fehlinterpretationen. Deshaib 
wurde hier die zuveriassigere Methode mit Com- 
puter- Verdrahtungslisten gewahit. Diese infor- 
mieren luckenlos uber jede Verbindung inner- 
haib der Laufwerk-Elektronik. 

Zur besseren Obersicht ist die ganze Laufwerk- 
Steuerung in Gruppen (GR) aufgeteilt. Die ein- 
zeinen Gruppen sind wiederum in Eiemente 
(EL) und Punkte (PT) aufgeschliisselt. 



Zudem tragen samtliche Signale Namen, dieaus 
verschiedenen Abkurzungen kombiniert sind 
und die jeweilige Funktion erkennen lassen. 

4.6.1 

Gruppen 

Die zentraie Steuereinheit (CONTROL UNIT), 
Gruppe 20 ist in WIRE-WRAP Technik Ibtfrei 
verdrahtet. Vom wire-wrap-Panel fijhren die 
Verbindungen zu den weiteren Gruppen des 
Laufwerkes. Kabel- und Kabelstecker (MOLEX 
Oder AMP) tragen die entsprechende Gruppen- 
nummer. 



4.6.2 

Eiemente, Punkte 

Gruppen, die uber mehrere Steckkarten Oder 
andere Einheiten verfugen, sind in Elemiente 
(EL) aufgeteilt. 

Diese Eiemente sind die Trager der Anschluss- 
Punkte (PT). Uber die Art der Anschlusse, siehe 
Abschnitt 4.8. 



4.6.3 

Drahtbeschriftungen 

Die wichtigsten Anschiussdrahte der Verkabe- 
lung sind beschriftet. Diese Drahtenden tragen 
zwei Nummern, die das Element der jeweiligen 
Gruppe und den entsprechenden Anschluss- 
Punkt angeben. 

Beispiel: 

Phasenschieber-Kondensator des Tonmotors, 
GR 04, EL 07 Anschlussdraht grau. Dieser 
Draht tragt die Bezeichnung 7—2. Dies be- 
deutet, dass der graue Draht am Element 07, 
Anschluss 2 angelotet ist. 



4.6 

WIRING LIST 

it is impractical to design wiring diagrams for 
equipment containing extensive electronic cir- 
cuiiry. The ciuiiered diagrams could lead lu 
misinterpretations. We have, therefore, opted 
for the more reliable computer-generated wiring 
lists which give complete data on all the inter- 
connections within the entire electronics. 

The tape transport control system has been bro- 
ken down into various assemblies or component 
groups (GR) to improve readability. The indivi- 
dual component groups in turn are coded as ele- 
ments (EL) and points (PT). 

In addition, all signals carry acronyms composed 
of various abbreviations so that their functions 
can easily be recognized. 

4.6.1 

Component groups 

The CONTROL UNIT, group 20 is implemented 
in WIRE— WRAP technology and therefore does 
not feature soldered joints. The connections lead 
from the wire wrap panel to other groups of the 
tape transport system, Cables and cable plugs 
(MOLEX or AMP) are identified with the corres- 
ponding group number, 

4.6.2 

Elements, points 

Groups comprising multiple circuit boards or 
other units are broken down into elements (EL), 



These also contain the connecting points (PT), 
The types of connections are indicated in chap, 
4.9, 



4.6.3 

Wire identification 

The main connections of the wiring layout are 
labelled. Two numbers are affixed to the wire 
ends; the element number of the associated 
group and the appropriate connecting point. 

Example: 

Phase-shifting capacitor of the capstan motor 
GR 04, EL 07, connecting wire = grey. This 
wire is labelled with the number 7—2, indica- 
ting that the grey wire is soldered to element 
07, connecting point 2. 
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4.7 4.7 

LOCATION PIN LIST LOCATION PIN LIST 

Diese Liste ist nach Gruppen geordnet. 1st die This list is sorted according to group number. If 

Gruppennummer (siehe auch 4.5.1) oder die the group number (see 4.6. 1 ) or the group name 

Gruppenbezeichnung bekannt, so konnen die is known, further information can be extracted 
weiteren Informationen aus dieser Liste bezogen from this list, 
werden. 

ist der Signal-Name bekannt, so ist die SIGNAL if the signal name is known, the SIGNAL WIRE 

Wl R E LIST, Abschnitt 4.7 zu benutzen. LIST is to be consulted (see chap. 4.8). 

Die Liste ist in der Reihenfolge der Gruppen- The list is arranged in sequence by group num- 

nummern (GR) von 1 bis 23 aufgeschlusselt. ber, ranging from GR 2 to GR 23. 

79/03/31 16:05 « PAGE 4 « 

79/08/30 



GR: 04 1.080. 4 15.00 

PWR TRANSISTORS t PHASE SHIFT CAPACITORS 



Element 

Element 



Anschlusstyp 

Type of connection 

Anschlusspunkt _ 
Connection point 

Signal Name 

Signal name 

Farbe — — - 

Color 



EL: 07 CAPSTAN! NI3T0R CAPACITOR 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X / 



L 01 1 T-'A3 1 

L 02 1 C"M3-2 8 




Gruppe 

Group 



Beispiei: 

Unter 4.5.3 ist in der LOCATION PIN LIST, 
PAGE 4 zu finden (unterstrichene Zeile): 

Gruppe GR 04 

POWER TRANSISTORS 
& PHASE SHIFT 
CAPACITORS 

CAPSTAN MOTOR CAPACITOR 
Element: 07 

Anschluss-Type: L (gelotet), siehe auch 4.8 

Anschluss-Punkt: 02 

SIGNAL NAME: C-M3-2 

Farbe; 8 (grau) 



Example: 

In the LOCATION PIN LIST, Page 4, item 4.6.3 
(underscored position) we find; 

Group GR 04 

POWER TRANSISTORS 
& PHASE-SHIFT 
CAPACITORS 

CAPSTAN MOTOR CAPACITOR 
Element: 07 

Type of 

connection: L (soldered), also see 4.9 

Connection point: 02 

Signal name: C— M3— 2 

Color: 8 (grey) 
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4.8 

SIGNAL WIRE LIST 



4.8 

SIGNAL WIRE LIST 



Diese Liste ist nach Signal-Namen geordnet. 1st 
der Signal-Name bekannt, so konnen die wei- 
teren Informationen aus dieser Liste bezogen 
werden. 



This list is arranged in sequence by signal name. 
Lurther data can be extracted trom this list 
when the signal name is known. 



Ist nur die Gruppenbezeichnung oder die Grup- 
pennummer bekannt, so ist die LOCATION PIN 
LIST, Abschnitt 4.6 zu benutzen. 



The location pin list (chap. 4.7) is to be utilized 
when only the group number is known. 



Diese Liste ist in alphabetischer Reihenfolge der 
Signal-Namen aufgeschlusselt (der alphabeti- 
schen Reihenfolge vorangestellt sind die Signal- 
Namen der Nullpunkte und der Speisespannun- 
gen). 



This list is in alphabetical signal name sequence 
(the signal names are preceded by the signal na- 
mes of the zero ground and the supply voltages). 



Der Signal-Name ist in der ersten Spalte zu 
suchen. In dieser Spalte ist auch die Drahtfarbe 
angegeben. In der zweiten und dritten Spalte ist 
aufgefuhrt, an welchen Anschlusspunkten der 
entsprechenden Gruppen und Elemente das je- 
weilige Signal erscheint. 



The signal name is given in the first column 
which also contains the color code of the wire. 
The second and third columns indicate the con- 
nection point of the corresponding group and 
element on which the signal becomes available. 



### )(C 4c 4c ifcijt itc «« Ijc 4c t * !{c ****««*«««« t >«= 

T * 79/08/31 » 16:05 P A G E LB 

4c Jj! 4t 4c 4t $❖«*♦*««❖** 4= 4t 4c 

.005.00 79/08/30 



Signal Name 
Signal name 



SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTI3v| OF ELEMEMT 



L 04 07 02 CAPSTAN MOTOR CAPACITOR^ 

M 16 01 03 CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 

WT + 20 06 15B # CAPSTAN SERVO PC CARD 



-Elementbezeichnung 
Description of element 



-Anschluss-Punkt 
Connection point 



Anschlusstypi 

Type of connection 



Gruppe 

Group 



.Elementnummer 
Element number 



Beispiel: 

Unter 4.5.3 (CAPSTAN MOTOR CAPACITOR) 
und unter 4.6 (der entsprechende Signal-Name 
C-M3-2) ist in der SIGNAL WIRE LIST, 
PAGE 17 zu finden; 



Example: 

Continuing the example of chap. 4.6.3 (CAP- 
STAN MOTOR CAPACITOR) and 4.7 (corres- 
ponding signal name C— M3—2) we find on page 
17 of the signal wire list; 



Signal-Name; C— M3—2 

Die Verbindungen mit diesem Signal fuhren 



Signal name; C— M3— 2 

The connections for this signal lead from; 



CAPSTAN MOTOR CAPACITOR (GR 04, 
EL 07, PT 02) (Phasenschieber-Kondensator des 
Tonmotors) uber den Gruppen-Knotenpunkt {^) 
auf der Steckkarte; 



CAPSTAN MOTOR CAPACITOR (GR 04, 
EL 07, PT 02) (phase-shift capacitor of the 
capstan motor) via the group junction (=) on 
the PCB; 



CAPSTAN SERVO PC CARD (GR 20, EL 06, 
PT 1 5B) (Printplatte Tonmotor-Regelung) 



CAPSTAN SERVO PC CARD (GR 20, EL 06, 
PT 15B) (printed circuit board for capstan con- 



CAPSTAN MOTOR ASSY (GR 16, EL01, CAPSTAN MOTOR ASSY (GR 16, EL 01, 
PT 03) (Tonmotor) PT 03) (Capstan motor). 



Damit ist die Angabe Qber diese Verbindung This completes the specifications for this parti- 
vollstandig. cular connection. 
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4.9 

VERDRAHTUNGS-TYPEN (Anschiuss-Typeri) 

In der folgenden Aufstellung ist die Bedeutung 
der Abkurzungen ersichtlich. 

Type Bezeichnung Ersatzteilnummer 

F MOLEX-Stecker, weiblich (female) 
Steckerhulsen fur dunne Litzen 54.02.0412 

Steckerhulsen fur dicke Litzen 54.02.0413 



H Lotstift (solder hook) 

L Lotfahne (solder lug) 

MOLEX-Stecker, manniich (male) 
Steckerstifte fur dilnne Litzen 54.02.041 1 

Steckerstifte fur dicke Litzen 54.02.0410 



P MOLEX-Printstecker, 

Steckerhulsen 54.06.4512 

S Schraub-Anschluss (screw terminal) 

T TERMI-POINT 

Steckanschluss auf wire-wrap Stifte 

V Rund-Steckhulse 54.02.0432 

W WIRE WRAP-Anschluss 

X AMP-Stecker 0,5 x 3,8 54.02.0325 

Y AMP-Stecker 0,8 x 3,8 
fur dunne Litzen 
fur dicke Litzen 



4.9 

WIRING METHODS (Connection types) 

The following list gives an explanation of the 
various abbreviations used. 

Type Description Part No 

F MOLEX connector, female 

connector socket for thin braided wire 

54.02.0412 

connector socket for heavy braided wire 

54.02.0413 

H Solder hook 

L Solder lug 

M MOLEX plug (male) 

connector pin for thin braided wires 

54.02.0411 

connector pin for heavy braided wires 

54.02.0410 

P MOLEX print connector 

connector socket 54.06.4512 

S Screw terminal 

T TERMI-POINT 

Terminal for wirewrap pins 

V Round plug coupling 54.02.0432 

W Wire Wrap connection 

X AMP plug 0.5x 3. 8 54.02.0325 

Y AMP plug 0,8 X 3.8 
for thin braided wires 
for heavy braided wires 



54.02.0326 

54.02.0327 



54.02.0326 

54.02.0327 



«:««««« *♦♦♦**♦ 



♦ ♦ ***1f** 1):***** 

* * ♦ ♦ ♦ ♦ * 

♦ ♦ ♦ * * * * 

* * * * ***** ****** 

* * * * * * * 

* * * * * * * 

***** ****** ******* * * 



* *** ****** *** * * ***** 

* * * * * ** * * * 

* * * * * * * * t 

* * ****** * * * * * *** 

* * * * ****** 

* * * * * ** Ir * 

*** * * *** * * ***** 



*********************************************************************************************************************************** 

? b, o E 1 0 = 2 



I^JDEX; 4 

******** 



DATE 3F 79/08/ 30 

DATE OF PROC.: 79/08/31 



OPTIONS IN EFFECT; LOCUS, SIGLI S, SIGSTA, WIRSTA, TOTAL GROUPS: 23 
UNSPIN, CODKEY TOTAL ELE'^ENTS: 75 

TOTAL PINS: 7A0 
TOTAL UNUSED PINS: 103 
NULTI^LE PINS: 0 



SIGNALS: TOTAL: 214 

USED: 203 

UNUSED; 11 

DIAGNOSTICS GENERATED: NONE 



GROUP NODE = * 
INTER GROUP NOOE = H 
DIRECT WIRE TO # = < 
WIRING NOT COMPUTED = 3 



************************************************************************************************************************************ 
* STUDER * L 0 C A T I ON PIN LIST ♦ 79/08/31 * 16:05 * PAGE 2 * 

************************************************************************************************************************************ 

PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK STUDER A-80/R *** 1.080.005.00 79/08/30 



GR: 01 1,080.730.00 

REAR PANEL ASSEMBLY 

**************************************** 



GR; 02 1. 080.320.00 

POWER SUPPLY ASSEMBLY 

**************************************** 



GR; 02 (CONTINUATION) 

POWER SUPPLY ASSEMBLY 

**************** ******** ************** 



EL; 


02 


GROUND POST, 


EXTERNAL 






EL : 


01 


POWER INPUT 


FEED CONNECTOR 




TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR 


F 


X 


Y 


TYPE 


PT 


LV 


SIG. NAME 


COLOR F X 


Y 


L 


01 


1 GROUND 


4/5 








M 


01 


1 


LINEl 


6 




















02 


1 








EL: 


04 


MAIN FUSE, TAPE DECK 






M 


03 


1 


F-LINE2 


8 




— 


— 






— 




— 




04 


1 








TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR 


F 


X 


Y 


M 


05 


1 


GROUND 


4/5 




— 


— 






- - 




— 




06 


1 








L 


01 


2 LINE2 


7 










07 


1 








L 


02 


2 F-LINE2 


8 










08 


1 








EL; 


05 


MAINS FILTER 










el; 


02 


VDLTAGE SELE 


CTOR TERMINAL 


BLOCK 


TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR 


F 


X 


Y 


TYPE 


PT 


LV 


SIG. NAME 


COLOR F X 


Y 


Z 


01 


2 FL-LINEl 


6 








L 


01 


3* 


S-LINEl 


2 




Z 


OU 


2 LINEl 


6 








L 


02 


2 


T-5 


1 




Z 


02 


2 FL-LINE2 


7 








L 


03 


2 


T-6 


4 




Z 


02' 


' 2 LINE2 


7 








L 


04 


2 


T-7 


6 




K 


03 


2 GROUND 


4/5 








L 


05 


2 


T-2 


0 


















L 


06 


2 


T-3 


8 




EL: 


08 


POWER FEED CONNECTOR, 


MAINS 




L 


07 


3* 


T-4 


3 




— 


— 


— 




— 




— 


L 


08 


2* 


S-LINE2 


9 




TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR 


F 


X 


Y 

















— 






_ . 





— 


EL: 


03 


SCREEN CHASSIS CONNECTION 




F 


01 


1 LINEl 


6 








— 


— 


— 




— 






02 


1 










TYPE 


PT 


LV 


SIG.NAME 


COLOR F X 


Y 


F 


03 


1 F-LINE2 


8 








— 




- — 


— 








04 


1 










LS 


01 


1 


SCREEN 


0 




F 


05 


1 GROUND 


4/5 






















06 


1 










el: 


04 


POWER TRANSFORMER 






07 


1 










— 


— 


— 










08 


1 










TYPE 


PT 


LV 


SIG.NAME 


COLOR F X 


Y 


EL: 


09 


POWER INPUT CONNECTOR 






L 


01 


1 


S-LINEl 


2 




— 


— 






— 





— 


L 


02 


1 


T-2 


0 




TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR 


F 


X 


Y 


L 


03 


1 


T-3 


8 




— 


— 


. — 




_ - 





— 


L 


04 


1 


T-4 


(5) 




L 


01 


2 FL-LINEl 


6 








L 


05 


1 


T-5 


1 




L 


02 


2 FL-LINE2 


7 








L 


06 


I 


T-6 


4 




L 


03 


2 GND MAIN 


4/5 








L 


07 


1 


T-7 


6 


















L 


08 


1 


S-LINE2 


9 


















L 


09 


1 


SCREEN 


0 


















L 


10 


1 


T-10 


0 


















L 


11 


1 


T-11 


0 


















L 


12 


1 


T-12 


2 


















L 


13 


1 


T-13 


2 


















L 


14 


1 


T-14 


6 


















L 


15 


1 


T-15 


6 


















L 


16 


1 


T-16 


4 


















L 


17 


1 


T-17 


4 


















L 


18 


1 


T-18 


5 


















L 


19 


1 


T-19 


5 





./. 



EL: 04 (CONTINJATION) 



TYPE 


PT 


LV 


SIG.NAME 


COLOR F 


X 


Y 


L 


20 


1 


T-20 


8 






L 


21 


1 


T-21 


6 






L 


22 


1 


T-22 


8 






L 


23 


1 


T-2 3 


3 






L 


24 


1 


T-24 


0 






L 


25 


1 


T-25 


0 






L 


26 


1 


T-2 6 


1 






L 


27 


1 


T-27 


1 






L 


23 


1 


T-28 


2 






L 


29 


1 


T-2 9 


2 






L 


30 


1 


T-30 


9 






L 


31 


1 


T-31 


9 






el: 


05 


RECTIFIER C ! 


:onne:tdr 


PC 


CARO 


TYPE 


PT 


LV 


SIG. NAME 


COLOR F 


X 


Y 


L 


01 


1 


S-MDND 


1 






L 


02 


13 


B-STOP 


0 






L 


03 


1 


B-MONO 


3 






L 


04 


IS 


<-PRESS 


0 






L 


05 


1 


Y-REC 


5 






L 


06 


IS 


+ 24. 0 


2 






L 


07 


IS 


S-HIGH 


4 






L 


08 


IS 


S-LOW 


5 






L 


09 


1 


F-M2 


9 






L 


10 


1 


F-Ml 


4 






L 


11 


1 


T-Ml 


1 






L 


12 


IS 


+ 0.0 


0 






L 


13 


IS 


+ 0.0 


0 






L 


14 


IS 


+ 0.0 


0 






L 


15 


1 


F-M3 


5 






L 


1 6 


1 


T-M2 


6 






L 


1 7 


IS 


+31 .0 


9 






L 


18 


1 


- 10. 0 


6 






L 


19 


1 


+10. D 


8 






L 


20 


IS 


+ 5.8 


5 






L 


21 


IS 


T-M3 


7 (1) 






Y 


31 


z* 


S-MOND-I 


1 






Y 


32 


2* 


S-HI 


4 






Y 


33 


2* 


K-STOP 


0 






Y 


34 


2* 


S-LD 


3 






Y 


35 


2* 


B-MONO-I 


3 






Y 


36 


2* 


Y-PRESS 


0 






Y 


37 


2* 


Y-RECDRD 


9 






Y 


33 


1 


0-ACl 


5 






Y 


39 


1 


0-AC2 


7 






Y 


40 


1 


ACl 


6 






Y 


41 


1 


AC2 


7 






Y 


42 


1 


0-AC3 


6 






Y 


43 


1 


0-AC4 


7 







./. 




1^**if**A‘********************************************yt‘***********llt:******n‘**********************M******i/:*¥¥ ¥*1*****:*^****^********^**^^^*** 

♦ STUDE5; * L0:ATI0N pin list * 79/03/31 * 16:05 * > A S E 3 

t*****¥**¥***********i¥*********************¥***************i¥******¥**¥¥¥***********************i¥******¥*¥**********i¥****i¥*******¥*** 

PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK *** STUDER A-80/R *** 1.080.005.00 79/08/30 



GR: 02 (CONTINUATION) 

POWER SUPPLY ASSEMBLY 

i>^¥******** *********** ***¥************¥** 



GR: 02 (CONTINUATION) 

POWER SUPPLY ASSEMBLY 

******************:¥********************* 



GR: 02 (CONTINUATION) 

POWER SUPPLY ASSEMBLY 

*************************************¥*¥ 



EL: 05 (CONTINUATION) EL: 08 POWER SWITCH FEEO, RECEPTACLE 

TYPE PT LV SIG.NIAME COLOR F X Y TYPE PT LV SI3.NAME COLOR F X Y 



Y 


44 


1 


AC3 


6 


Y 


45 


1 


AC4 


7 


L 


51 


1 


T-24 


0 


L 


52 


1 


T-2 5 


0 


L 


53 


1 


T-26 


1 


L 


54 


1 


T-27 


1 


L 


55 


1 


T-28 


2 


L 


56 


1 


T-29 


2 


L 


57 


1 


T-30 


9 


L 


58 


1 


T-31 


9 


Y 


59 


1 


+24.0( 1) 


2 


Y 


60 


1 


+ 0.0(1 ) 


0 


L 


61 


1 


F-MK 0) 


4 


L 


62 


1 


T-17 


4 


L 


63 


1 


T-18 


5 


L 


64 


' 1 


T-20 


8 


L 


65 


1 


T-21 


6 


L 


66 


1 


F-M2(0) 


5 


L 


67 


1 


T-23 


8 


L 


68 


1 


F-M3(0) 


8 


Y 


69 


1 N 


M5-1 


9 


Y 


70 


IN 


M5-2 


9 


Y 


71 


1 


+31.0(0) 


9 


Y 


72 


1 


+31.0 (0 ) 


9 


Y 


73 


1 


+ 0.0(2) 


0 


Y 


74 


1 


+ 0.0(2) 


0 


L 


75 


1 


F(+24.0) 


9 


L 


76 


1 


T-11 


0 


Y 


77 


1 


T-17/18 


1 


L 


78 


1 


T-17/18 


1 


Y 


79 


1 


T-20/21 


6 


L 


80 


1 


T-20/21 


6 


Y 


81 


1 


+ 0.0(3) 


0 


Y 


82 


1 


+ 0.0(3) 


0 


Y 


83 


1 


-10.0(0) 


6 


Y 


84 


1 


-10.0(0) 


6 


L 


85 


1 


F(- 5.8) 


6 


L 


86 


1 


T-15 


6 


Y 


91 


1 


+ 10.0(0) 


8 


Y 


92 


1 


+ 10. 0( 0) 


8 


Y 


93 


1 


+ 0.0(4) 


0 


Y 


94 


1 


+ 0.0(4) 


0 


L 


95 


1 


F ( + 5. 8) 


2 


L 


96 


1 


T-13 


2 


EL : 


06 


GROUND CHASSIS CONNECTION 



F 


01 


1 LINEl 6 








F 


02 


1 F-LINE2 8 










03 


1 








F 


04 


1 S-LINE2 9 








F 


05 


1 S-LINEl 2 








el: 


10 


FUSE, SUPPLY MOTOR 








TYPE 


PT 


LV SIG.NAME COLOR 


F 


X 


Y 


L 


01 


1 F-MKO) 4 








L 


02 


1 T-16 4 








EL : 


11 


FUSE, TAKE-UP MOTOR 






TYPE 


PT 


LV SIG.NAME COLOR 


F 


X 


Y 


L 


01 


1 F-M2(0) 5 








L 


02 


1 T-19 5 








EL: 


12 


FUSE, CAPSTAN 








TYPE 


PT 


LV SIG.NAME COLOR 


F 


X 


Y 


L 


01 


1 F-M3I0) 8 








L 


02 


1 T-22 8 








EL: 


13 


FUS E, -5.8V 








TYPE 


PT 


LV SIG.NAME COLOR 


F 


X 


Y 


L 


01 


1 F{- 5.8) 6 








L 


02 


1 T-14 6 








EL: 


14 


FUSE, + 5.8 V 








TYPE 


PT 


LV SIG.NAME COLOR 


F 


X 


Y 


L 


01 


1 F(+ 5.8) 2 








L 


02 


1 T-12 2 








el: 


15 


FUSE, + 24. 0 V 








TYPE 


PT 


LV SIG.NAME COLOR 


F 


X 


Y 


L 


01 


1 FI+24.0) 9 








L 


02 


1 T-10 0 









TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



LS 01 1 GROUND 4/5 



EL: 


16 


CHARGE CAPACITOR, +24.3 V 


m 


TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR F X 


Y 


L 


01 


3* +31. 0( 0) 


9 




L 


02 


3* + 0.0(2) 


0 




EL : 


17 


CHARGE CAPAC 


I TOR , +24. 0 V 


(2) 


TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR F X 


V 


L 


01 


1 +31.0(0) 


9 




L 


02 


1 + 0.0(2) 


0 




EL: 


13 


CHARGE CAPACITOR, + 5.8 V 




TYPE 


» T 


LV SIG.NAME 


COLOR F X 


Y 


L 


01 


2* +10.0(0) 


8 




L 


02 


2* + 0. 0( 4) 


0 




EL: 


19 


CHARGE CAPACITOR, - 5.B V 




TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR F X 


T 


L 


01 


2* + 0. 0( 3) 


0 




L 


02 


2* -10. 0( 0) 


6 




EL: 


20 


CHANNEL FEEO 


CONNECTOR 




TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR F X 


Y 


L 


0 1 


1 S-MONO-I 


1 




L 


02 


1 K-STOP 


0 




L 


03 


1 S-LO 


3 




L 


04 


1 S-HI 


4 




L 


05 


1 +24.0(1) 


2 




L 


06 


1 0- A C 1 


6 




L 


0 7 


1 0-AC2 


7 




L 


08 


1 B-MONO-I 


3 




L 


09 


1 Y-PRESS 


0 




L 


10 


1 






L 


1 1 


1 Y-RECORD 


9 




L 


12 


1 






L 


13 


1 ACl 


6 




L 


14 


1 AC2 


7 




EL: 


21 


FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. 


O’T. 


TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR F X 


Y 


L 


01 


1 S-MONO-I 


1 




L 


02 


1 K-STOP 


0 




L 


03 


1 S-LO 


3 




L 


34 


1 S-Hl 


4 





-/. 



******************************************************************************************************i¥^iiic*************¥************* 

♦STUDER* LOCATION PIN LIST * 79/03/31 * 16:05 * PAGE 4 * 

********************************************** ^*********************************************** **********¥¥************ ***¥**if******i), 

PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK **♦ STUDER A-80/R *** 1.080.005.00 79/08/30 



GR: 02 (CONTINUATION) 

POWER SUPPLY ASSEMBLY 

« « « 4c « )(C * 4: * * * * »C ** *« * * * ***** *********** 



GR: 03 1.080.288.00 

EXTENSION CABLEtPWR SUPPLY-MAINS SWITCH 

**************************************** 



GR: 04 1.080.415.00 

PWR TRANSISTORS & PHASE SHIFT CAPACITORS 
**************************************** 



EL : 


21 


(CONTINUATION) 






EL: 


01 


EXTENSION CABLE, 


SUPPLY SIDE 


el: 


01 


TAKE-UP MOTOR CAPACITOR, ADD. 




jYPE PT 


LV 


SIG.NAME 


COLOR F 


X 


Y 


TYPE 


PT 


LV 


SIG.NAME 


COLOR F X Y 


TYPE 


PT 


LV SIG.NAME COLOR F X 


Y 


L 


05 


1 










M 


01 


1 


LINEl 


6 




L 


31 


2 M2-2 7 




L 


06 


1 


0-AC3 


6 






M 


02 


1 


F-L INE2 


8 




L 


02 


2 C-M2-2 3 




L 


07 


1 


0-AC4 


7 








03 


1 
















L 


08 


1 


B-MONO-I 


8 






M 


04 


1 


S-LINE2 


9 




el: 


03 


DC CHASSIS CONNECTION 




L 


09 


1 


Y-PRESS 


0 






M 


05 


1 


S-L INEl 


2 




— 


— 






L 


10 


1 






















TYPE 


3 T 


LV SIG.NAME COLOR F X 


Y 


L 


11 


1 


Y-RECORD 


9 






EL : 


02 


EXTENSION CABLE, 


SWITCH SIDE 




— 




— 


L 


12 


1 










— 


— 


— 




— 




SL 


01 


13 + 0.0 0 




L 


13 


1 


AC3 


6 






TYPE 


PT 


LV 


SIG.NAME 


COLOR F X Y 










L 


14 


1 


AC4 


7 






— 


— 


. — 




— 




EL: 


04 


+24.0 V STABILIZER TRANSISTOR 


















F 


01 


1 


LINEl 


6 




— 


— 




— 
















F 


02 


1 


F-L INE2 


8 




TYPE 


3 T 


LV SIG.NAME COLOR F X 


Y 


















03 


1 








— 


— 




— 
















F 


04 


1 


S-LINE2 


9 




H 


31 


1 +24.0 2 


















F 


05 


1 


S-LINEl 


2 




H 


02 


1 QPWR7-2 1 





L 33 2D +31.0 9 



EL: 05 TAKE-UP MOTOR TRANSISTOR PAIR 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



L 01 2 QPWR2-1 1 

L 02 2 QPWR2-2 4 

L 03 2 QPWR2-3 9 

EL: 06 SUPPLY MOTOR CAPACITOR, ADO. 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



L 01 2 Ml-2 4 

L 02 2 C-Ml-2 5 

EL: 07 CAPSTAN MOTOR CAPACITOR 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



L 01 1 T-M3 1 

L 02 1 C-M3-2 8 

EL: 08 +20.0 V STABILIZER TRANSISTOR 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



31 1 +20.0 3 

02 1 QPWR6-2 6 

03 13 +24.0 2 







PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK *** STUDER A-80/R *** l.OBO.005.00 79/08/30 



GR: 07 1.080.420.00 GR 5 08 1. 080.420.00 

CONTROL UNIT, SUPPLY MOTOR, CABLE PLUG FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID LEFT 

<c * ft* «! * jfcijt * i{c «c #:i5: i(c * jjt * * * *****:0<* * 



GR: 09 1.080.423.00 

FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID RIGHT 



EL: 01 SUPPLY MOTOR (Ml) 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



F 01 1 Ml-1 1 

02 1 

F 03 1 Ml-2 4 

04 1 

F 05 1 C-Ml-2 5 



EL: 01 BRAKE LIFT SOLENOID, LEFT 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



F 01 la +24.0 2 

F 02 1 K-LI FT 3 

03 1 



EL: 01 BRAKE LI FT SOLENOID, RIGHT 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



F 01 la +24.0 2 

F 02 1 K-LI FT 3 

03 1 



PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DESK STUDER A-80/R 



79/03/31 * 16:05 



GR: 16 1.080,420.00 

CONTROL UNIT, CAPSTAN MOTOR, CABLE PLUG 



GR: 17 1.080.420.00 

FEED TO LOCAL COMMAND SWITCHES 



ER: 18 1.080.420.00 

FEED TO LOCAL TAPE TIM 




PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK *** STUDER A-80/R 



GR: 19 1 .080.420.00 GR : 20 1. 080. 351. 00 

CONTROL UNI T, CUTTER CONTROL, CABLE PLUG CONTROL UNIT, CARD CHASSIS 



GR: 2D (CONI INJAIION) 
CONTROL UNI T, CARD CHASSIS 



EL: 01 CUTTER CONTROL ASSEMBLY EL: 01 POWER CONNECTOR PC CARD EL: 02 (CONTINUATION)- 

TYPE PT LV S IG .NAME COLOR F X Y TYPE PT LV SI G. NAME COLOR F X Y TYPE PT LV S IG.NAME COLOR F X Y 



M 01 1 R-CUT-l 5 

M 02 13 +20 .0 3 

F 03 1 R-CUT-3 7 

M 04 1 S-CUTAUT 1 

M 05 1 +0-CUTAU 0 



WTL 01 3D + 0.0 0 

WTL 02 3D + 0.0 0 

WTL 03 3 S-HIGH 4 

WTL 04 3 S-LOW 5 

WTL 05 3 Y-REC (5) 

WTL 06 3 K-3RESS 0 

WTL 07 3 B-MONO 3 

WTL 08 3 B-STOP 0 

WTL 09 3 S-MONO 1 

WTL 10 3 

WTL 11 3 T-M3 { 7) 

WTL 12 3 F-M3 (5) 

WTL 13 3 

WTL 14 3 T-M2 (6) 

WTL 15 3 F-M2 (9) 

WTL 16 3 T-Ml (1) 

WTL 17 3 F-Ml (4) 

WTL 18 3 

WTL 19 3# +31.0 9 

WTL 20 3 +31.0 9 

WTL 21 3 -10.0 (6) 

WTL 22 3 +10.0 (8) 

WTL 23 3 +24. 0 (2) 

WTL 24 3 + 0.0 (0) 

WTL 253+ 5.8 (5) 

EL: 02 +24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



WT 01 3 + 0.0 

WT 02 3 + 0.0 

WT 03 3 QPWR 6- 2 6 

WT 04 3 

WT 05 3N +31.0( N) 

WT 06 3 +31.0 

WT 07 3 QPWR7-2 1 

WT 08 3 QPWR7-2 

WT 09 3 +20-0 3 

WT 10 3 +20.0 

WT 11 3 +24.0 

WT 12 3 +24.0 2 

WT 13 3 S-HIGH 4 

WT 14 3 - 5.8 (65 

WT 15 3 QPWR4-3 6 

WT 16 3 QPWR4-2 8 

WT 17 3 QPWR4-1 1 

WT 18 3 -10.0 

WT 19 3 +0.0 

WT 20 3 + 0.0 

WT 21 3 +10.0 



WT 22 3 3PWR 5-3 9 

22K 0 <EY 

WT 23 3 QPWR5-2 7 

WT 24 3 QPWR5-1 5 

WT 25 3 + 5.8 

EL: 04 CONTACTOR PC CARD 



TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 

WT 31 3 + 0.0 

WT 02 3 + 0.0 

WT 03 3 +24. 0 2 

WT D4 3 +24.0 2 

WT 05 3 YAN-M2 

WT 06 3# M2- 2 7 

D6K 0 <EY 
WT 07 3 F-M2 

WT 08 3 M2- 1 6 

WT + 39 3# C-M2-2 8 

WT 10 3 # MI-2 4 

WT 11 3 YAN-Ml 

WT 12 3 Ml-1 1 

WT 13 3 F-Ml 

WT + 14 3# C-Ml-2 5 

WT 15 3 <-BRA<E 

WT 16 3 K-DIR 

WT 17 3 +20. 0 3 

WT 13 3 R-TT2 2 

WT 19 3 YBI-END 

WT 20 3 TEST-3 

WT 21 3 B-INDIC 9 

WT 22 3 

WT 23 3 +24. 0 

WT 24 3 -5.8 

WT 25 3 + 5.8 

el: 05 SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARO 



TYPE 3 T L V SIG.NAME COLOR F X Y 



WT 01 3 + 0.0 0 

WT 02 3 + 0. 0 0 

WT 33 3 QPWR2-1 1 

WT 04 3 QPWR2-2 4 

WT 05 3 B-FORW 

WT 36 3 T-M2 

WT 07 3 YAN-M2 

WT 08 3 QPWR2-3 9 

WT 39 3 R-TT2 

WT 10 3 Y-ACCEL 6 










* STUDER* LOCATION PIN LIST * 79/08/31 16:05 PAGE 1 1 * 



PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT OFCK. *♦* STLIDFR A-80/R ♦** 



1. 080.005. 00 



79/03/30 



GR : 20 (CONTINUATION) 

CONTROL UNIT, CARD CHASSIS 



GR: 20 (CONTINUATION) 

CONTROL UNIT, CARD CHASSIS 
t *♦*«♦♦** ^ 1 1 ^ >ft ^ ^ !(c * >f: «=»« t «= ’!' 



GR: 20 (CONTINUATION) 
CONT ROL UNIT, CARD CHASSIS 



EL: 05 (CONTINUATION) 

TYPE PT LV SI G- NAME COLOR F 

WT 11 3 YBI-MOVE 

WT 12 3 Y-CUTAUT 

12K 0 KEY 

WT 13 3 R-CUT-3 7 

WT 14 3 K-L I FT 

WT 15 3 R-CUT-l 5 

WT 16 3 R-TTl 1 

WT 17 3 B-REW 

WT 18 3 T-Ml 

WT 19 3 YAN-Ml 

WT 20 3 QPWRl-3 8 

WT 22 3 CPWRl-1 2 

WT 23 3 4' 20.0 3 



EL: 06 CAPSTAN SERVO PC CARD 



TYPE PT LV SI G. NAME COLOR F 



(CONTI NUATIOM) 



01 A 3 
OIB 3 
02A 3 
028 3 
02K 0 
03A 3 
03B 3 
04A 3 
04B 3 
05A 3 
05B 3 
06A 3 
06B 3 
07A 3 
07B 3 
08 A 3 
08B 3 
09A 3 
09B 3 
lOA 3 
lOB 3 

11 A 3 
IIB 3 

12 A 3 
12B 3 
13A 3 
13B 3 
14 A 3 
14B 3 
15A 



+ 0.0 

KEY 



0-YAC2 0 



0-YAC3 0 



YAN-M3-2 9 



YAN-M3- 1 7 



T Li D E R 



GR: 20 (CONTINUATION) 
CONTROL UNIT, CARD CHASSIS 



TYPE 


PT 


LV 


S IG.NAME 


COLOR F X 


Y 


WT + 


15B 


3 # 


C- M 3- 2 


8 




WT 


16 A 










WT + 


16B 


3# 


T-M3 


1 




WT 


17A 


3 








WT 


17B 


3 


F-M3 






WT 


18A 


3 








WT 


18B 


3 


M3- 1 


6 




WT 


19 A 


3 








WT 


I9B 


3 








WT 


20A 


3 








WT 


20B 


3 


QPWR3-3 


7 




WT 




? 








WT 


21B 


3 


QPWR 3-2 


9 




WT 


22 A 


3 








WT 


22B 


3 


CPWR3-1 


4 




WT 


23A 


3 








WT 


23B 


3 


+24.0 


2 




WT 


24A 


3 








WT 


24B 


3 


- 5.8 


6 




WT 


25A 


3 








WT 


?5B 


3 


+ 5.8 






EL: 


08 


IC 


DECODER 


PC CARD 




TYPE 


PT 


LV 


SIG. NAME 


COLOR F X 


Y 


WT 


OlA 


3 


+ 0,0 






WT 


OIB 


3 


+ 0.0 






WT 


02A 


3 


+ 0.0 






WT 


02B 


3 


+ 0-0 






WT 


03A 


3 








WT 


0 3B 


3 


YBI-MOVE 






WT 


04A 


3 








WT 


04B 


3 


3-MOVE 






WT 


05A 


3 








WT 


05B 


3 


YBl -CUT 






WT 


06A 


3 


B-DI R 


9 




WT 


06 B 


3 


YBI-FFO 






WT 


OTA 


3 


B-MOVE 


6 




WT 


07B 


3 


YBI-FF 2 






WT 


08 A 


3 


B-REPR 


4 




WT 


08B 


3 


K-CUT 


5 




WT 


09A 


3 








WT 


09B 


3 


YBI-FF3 






WT 


lOA 


3 








WT 


lOB 


3 


YB I - F F 1 








lOK 


0 


KEY 






WT 


11 A 


3 








WT 


IIB 


3 


YBI-FF4 






WT 


12A 


3# 


B-REW 


2 




WT 


12B 


3 


B-STOP 


1 














. /. 


0 N 




P 


««:{t 

I N 


LIST 


^ ^ ; 
c ^ :^c !{ 


i A-80/R *4^= 


1. 


083 .005 ,00 




GR: 


20 


( c 


ONTI NUATI ON) 





EL: 08 ( CONTINUATION ) 

TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F 

WT 1 3A 3 

WT 1 33 3# B-FORW 3 

WT 14A 3 

WT 14B 3 Y-CJ TAUT 

WT 15A 3# K-PRESS 8 

WT 15B 3 TEST-B 

WT 4- 1 6A 3 # S-TT 4 

WT 16S 3 ^0.0 

WT + 17A 3# <-TT 1/2 7 

WT 1 7B 3N YBI-'L* 

WT 18A 3 * B-CUT 6 



1 9A 3 
19B 3 
20A 3 
20B 3 # 
21A 3 

2 IB 3 
22A 3 
22B 3 
23A 3 
23B 3 
2 4A 3 
24B 3 
2 5A 3 
253 3 



YBI-DI R 
<-DIR 

K-LIFT 3 

4- O-CUTAU 0 

5- CUTAUT 1 

K-TT 9 

ybi-re: 

+24.0 2 

+24.0 2 

-5.8 6 

-5.8 
+ 5.8 5 

+ 5. 8 



EL: 09 I C MEMORY G COUNTER PC CARD 



TYPE PT LV SIG. NAME COLOR F 



0 lA 
0 IB 
j 2A 
023 
0 3A 
0 3B 
0 4A 
04B 
05A 
0 53 
06A 
0 6B 
07A 
07B 
33A 



09A 
0 9B 
lOA 
lOB 



3 YPS- 
3 YBI- 
3 Y BI- 
3 YB!- 
3 YPS- 
3N YBI- 
3 YPS- 
3 YBI- 
3 YPS- 
3 YBI- 
YPS- 
YBI- 
YPS- 
YBI- 



REC 

CUT 

FFl 

MOVE 

STOP 

M0V2 

RE PR 

FFO 

FORW 

FF2 

REW 

FF3 

CUT 

FF4 



CONTROL UNIT, CARD CHASSIS 



79/08/31 ^ 16:05 
79/08/30 



GR: 20 (CONTINUATION) 
CONTROL UNI T, CARD CHASSIS 



EL : 


09 


(CONTI NUATION) 


EL : 


10 


( CONTINUATION) 






EL: 


11 


(CONTI NUATI ON) 








TYPE 


PT 


LV 


S IG.NAME 


COLOR F X Y 


TYPE 


PT 


LV 


SI G. NAME 


COLOR F 


X 


Y 


TYPE 


PT 


LV 5 IG.NAME 


COLOR 


F 


X 


Y 


WT 


llA 


3 






WT 


08B 


3 


YPS-REC 








WT 


1 1 


3 S-HIGH 


4 








WT 


1 1 e 


3 


YB I-FAD 




WT + 


09A 


3 


REM-I N 


7 






WT 


1 2 


3 YPS-MOVE 


7 








WT 


1 2A 


3 


+ 0-DI R1 


0 


WT 


09B 


3 


B-CUT 








WT 


1 3 


3 










WT 


12B 


3 


Q P - D I P, 1 


8 


WT 


1 OA 


3 










WT 


14 


3 S - F 0 R ^ 


3 








WT 


13 A 


3N 


+0-DIR2 




WT 


lOB 


3 


S-CUT 


6 






WT 


1 5 


3 Y2-SIGN 


9 








WT 


13B 


3 


OP-DI R2 


7 


WT 


11 A 


3 










WT 


1 6 


3 S-REW 


2 








WT 


14A 


3 






WT 


IIB 


3 


S-REC 


5 






WT 


17 


3 S-ZLOCAT 


7 








WT 


14B 


3 






WT 


12A 


3 










WT 


1 3 


3 B-STDP 


1 








WT 


15A 


3 






WT 


12B 


3 


YPS-R EPR 








WT 


1 9 


3 ZERO-OUT 


3 








WT 


15B 


3 


M4- 3 


5 


WT 


13A 


3 


FAD-2 


9 








19K 


0 KEY 










WT 


16 A 


3 


M4-4 


6 


WT 


13B 


3 


S-REPR 


4 






WT 


20 


3 S-STOP 


1 








WT 


16B 


3 






WT 


14A 


3 










WT 


2 1 


3 D-ZLOCAT 


4 








WT 


17A 


3N 


+0-CLK 




WT 


14B 


3 


YPS-FORW 








WT 


22 


3 










WT 


17B 


3N 


YBI-CLK 




WT 


15A 


3 


FAD-1 


8 






WT 


23 


3 +24.0 










WT 


1 8A 


3 






WT 


15B 


34 


S-FORW 


3 






WT 


24 


3 - 5.8 










WT 


18B 


3 


YB I-DIR 




WT 


16A 


34 


YPS-MOVE 


7 






WT 


25 


3 + 5.8 


5 








WT 


19 A 


3 






WT 


16B 


3 


YPS-RFW 






















WT 


1 9B 


3 








16K 


0 


KEY 








EL: 


13 


BUSS BARS, UPPER 








WT + 


20 A 


3 


K-RESET 


1 


WT 


17A 


3 


YPS-STOP 
















— 






WT 


20B 


3 






WT 


17B 


3* 


S-REW 


2 






TYPE 


PT 


LV SIG.NAME 


COLOR 


F 


X 


/ 




20K 


0 


KEY 




WT 


18 A 


3 


S-LOW 










— 






- ■ 




— 


WT 


21 A 


2 


B-REC 


5 


WT 


18B 


34 


S-STOP 


1 






WL 


0 1 


9# +24.0 


2 








WT 


21 B 


3 


YBI-LQW 




WT 


19A 


3 










W 


0 2 


9ft! + 5.B 










WT 


22A 


3 


M4- 1 


3 


WT 


19B 


3 


YPS-CUT 






















WT 


22B 


3 


M4-2 


4 


WT 


20A 


3 










el: 


14 


BUSS BARS, LOWER 








WT 


23 A 


3 


+ 24.0 


2 


WT 


20B 


3 


YBI -FAD 










— 






— 







WT 


23B 


3 


+ 24. 0 


2 


WT 


21 A 


3 


YBI-LOW 








TYPE 


PT 


LV SIS. NAME 


COLOR 


F 


X 


Y 


WT 


24A 


3 






WT 


2 IB 


3 


K-FAD-1 


8 






— 


— 


__ 




- - 






WT 


24 B 


3 






WT 


22A 


3 










W 


3 1 


9 # + 0.0 










WT 


2 5A 


3 


+ 5.8 




WT 


22B 


3 


B-END 


7 






W 


02 


9^ - 5. 8 










WT 


2 5B 


3 


+ 5.8 


5 


WT 


23A 


3 


+ 24.0 


2 






























WT 


23B 


3 


+ 24. 0 


2 




















EL : 


10 ATTENUATOR G 


PREAMP. PC CARD 


WT 


24A 


3 


- 5.8 






















— 




— 






WT 


248 


3 


-5.8 






















TYPE 


PT 


LV 


S IG.NAME 


COLOR F X Y 


WT 


25A 


3 


+ 5. 8 






















— 


— 


— 




_ 


WT 


25B 


3 


+ 5.8 


5 




















WT 


OlA 


3 


+ 0.0 


0 






























WT 


OIB 


3 


+ 0.0 


0 


EL : 


11 ZERO LOCATOR 


PC CARD 




















WT 


02A 


3 


+ 0.0 




— 




— 









— 
















WT 


0 2B 


3 


+ 0.0 




TYPE 


PT 


LV 


SIG. NAME 


COLOR F 


X 


Y 
















WT 


03 A 


3 


+0-M0V E 


0 


— 


— 


— 




- - 


■ 


















WT 


03B 


3 


QP-MOVE 


4 


WT 


0 1 


3 


+ 0.0 






















WT 


04A 


3 


+0-END 


0 


WT 


02 


3 


+ 0.0 






















WT 


04B 


3 


RP-END 


8 


WT 


03 


3 


BCD2440 


0 




















WT 


05A 


3 


Y-REC 




WT 


04 


3 


BCD2441 


1 




















WT 


05B 


3 


Q-MOVE 




WT 


05 


3 


BCD2442 


2 




















WT 


06 A 


3 


YBI-REC 




WT 


06 


3 


BCD2443 


3 




















WT 


06B 


3 


YBI -END 




WT 


07 


3 
























WT 


OTA 


3 


K-PRESS 




WT 


0 0 


3 
























WT 


07 B 


3 


+ 16 .0 


3 


WT 


09 


3 


DIG10440 


6 




















WT 


08A 


3 


B-FAD 


1 


WT 


10 


3 


DIG10441 


5 























STUDER LOCATION PIN 

PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK STUDER A-80/R 1« 080. 005. 00 



79/08/31 * 16:05 
79/03/33 



GR: 21 1.080.426.00 

CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR, REMOTE 

EL: 21 CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



GR: 22 1.080.426.00 

MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 



el: 22 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X Y 



GR: 23 1.080.351.00 

TIME ELAPSE METER, CABLE PLUG 



el: 23 FEED TD TIME ELAPSE METER 
TYPE PT LV SIG.NAME COLOR F X 



la + 0.0 0 

la +24.0 2 

ra + 5,8 5 



L 01 

L 02 

L 03 

L 04 1 

L 05 1 

1. 06 1 

L 07 I 

L 08 13 

L 09 1 

L 10 1 a 

L 111 



YAN-M3- 1 7 

YAC3-1 4 

+ 0.0 0 

-5.8 6 



L 01 1 

L 02 1 

L 03 1 

L 04 1 

L 05 1 

L 06 1 

L 07 1 

L 08 1 

L 09 1 

L 10 1 

L 11 1 



B-INOIC 9 

B-REW 2 

B-FORW 3 

B-REPR 4 

B-STOP 1 

B-REC 5 

B-CUT 6 

B-MONO 3 

YPS-MOVE 7 

B~FAD 1 

FAD-1 8 



G 01 la +24. 0 2 

G 03 la K-LI FT 3 



L 13 1 0-YAC3 0 

L 14 1 YAC3-2 1 



L 13 1 

L 14 1 

L 15 13 

L 16 1 

L 17 1 

L 18 13 

L 19 1 

L 20 1 

L 21 1 

L 22 1 

L 23 1 

L 24 1 

L 25 1 

L 26 1 

L 27 13 

L 28 1 

L 29 1 

L 30 13 

L 31 IR 

L 32 13 

L 33 1 

L 34 1 

L 35 1 

L 36 la 



-5.8 6 

M4-2 4 

M4-4 6 

+24.0 2 

REM-I N 7 

S-REW 2 

S-FQRW 3 

S-REPR 4 

S-STOP 1 

S-REC 5 

S-CUT 6 

S-MDNO 1 

S-HIGH 4 

S-ZLOCAT 7 

FAD-2 9 

+ 0.0 0 

+0-TYPE 
+ 5. 8 5 

K-RESET 1 

M4-1 3 

M4-3 5 

+ 0.0 0 






STUDER 

PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK *** STUDER A-80/R *** 



1.080.005 .00 



79/03/31 

79/08/30 



GR USED UNUSED TOTAL COD. ELE- 

n PINS PINS PI NS KEYS MNTS DESCRIPTION OF GROUP PART # OF GR 



01 14 

02 169 

03 8 

04 3 2 

05 14 

06 3 

07 3 

08 2 

09 2 

10 3 

11 5 

12 5 

13 4 

14 11 

15 5 

16 7 

17 15 

18 20 

19 5 

20 264 

21 10 

22 34 

23 2 



11 

2 

0 

3 
0 
2 
1 
1 
2 
0 
0 
1 
1 
0 
1 
0 
2 
0 

65 

4 
2 
0 



19 0 

180 0 

10 0 

32 0 

17 0 

3 0 

5 0 

3 0 

3 0 

5 0 

5 0 

5 0 

5 0 

12 0 

5 0 

8 0 

15 0 

22 1 

5 0 

329 8 

14 0 

36 0 

2 0 



5 REAR PANEL ASSEMBLY 
19 POWER SUPPLY ASSEMBLY 
2 EXTENSION CABLE, PWR SUPPLY-MAINS SWITCH 
13 PWR TRANSISTORS C PHASE SHIFT CAPACITORS 
5 TAPE SPEED & POWER SWITCH ASSEMBLY 
1 CONTROL UNIT, SPEED SELECTOR CABLE PLUG 
1 CONTROL UNIT, SUPPLY MOTOR, CABLE PLUS 
1 FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID LEFT 
1 FEED TO BRAKE LIFT SOLENOID RIGHT 
1 CONTROL UN IT, TAKE-UP MOTOR, CABLE PLUG 
1 FEED TO TAPE TENSION CONTROL LEFT 
1 FEED TO TAPE TENSI ON CONTROL RIGHT 

1 FEED TO OPTICAL TAPE SENSOR 

2 FEED TO TAPE MOVE C DIRECT ION SENSOR 
1 FEED TO PRE SSURE ROLLER ASSEMBLY 

1 CONTROL UNIT, CAPSTAN MOTOR, CABLE PLUG 
1 FEED TO LOCAL COMMAND SWITCHES 

3 FEED TO LOCAL TAPE TIMER 

1 CONTROL UNIT, CUTTER CONTROL, CABLE PLUG 
11 CONTROL UNIT , CARD CHASSIS 
1 CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR, REMOTE 
1 MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 
1 TIME ELAPSE METER, CABLE PLUG 



1. 080. 730. 00 

1.080. 320.00 

1 . 080.283.00 
1, 080. 415. 00 

1 .080.283. 00 

1 .080.420.00 
1. 080. 420. 00 
1.080.420.00 
1 .080.420.00 
1, 080. 420. 00 
1.080.420.00 
1 .080.420.00 

1. 080. 420. 00 

1.080.420.00 

1 .080.420.00 
1. 080. 420. 00 

1.080.420.00 
1 .080,420.00 
1. 080. 420. 00 
1-080.351.00 

1 .080.425 .00 
1. 080. 426. 00 

1.080.351.00 



TOT- 637 103 740 9 75 DISTRIBUTED IN 23 GROUPS 





*** iS=***********5j::(t*:«t*«**^t«^!*«t***^:j!:t<*#:5!))t****^*!tt***»!t**!S!«iS(3it>it*^;Se«t#***i«c*«i«{*<t *<£#***** ##***<£**♦♦*#** 4c*** 

tSTUDER<' UNUSED PINS ♦= 79/08/31 ^ 16:05 ♦= PAGE 15 * 

***********************************************************************************************************************************:* 
PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK STUDER A-80/R *** 1. 080.005.00 79/03/3D 



DESCRIPTION OF ELEMENT 


GR 


EL 


PT 


DESCRIPTION OF 


ELEMENT 




GR 


EL 


PT 


DESCRIPTION OF ELEMENT 


GR 


EL 


P T 


POWER FEED CONNECTOR, MAINS 


01 


08 


02 


SPOOL ING MOTOR 


CONTROL 


PC CARD 


20 


05 


25 


ATTENUATOR £ 


PREAMP. PC CARD 


20 


10 


1 9 A 


POWER FEED CONNECTOR, MAINS 


01 


08 


04 
















ATTENUATOR £ 


PREAMP. PC CARD 


20 


10 


20A 


POWER FEED CONNECTOR, MAINS 


01 


08 


06 


CAPSTAN SERVO 


PC C 


ARD 




20 


06 


01 A 


ATTENUATOR £ 


PREAMP. PC CARD 


20 


10 


2 2A 


POWER FEED CONNECTOR, MAINS 


01 


08 


07 


CAPSTAN SERVO 


PC c 


ARD 




20 


06 


02A 












POWER FEED CONNECTOR, MAINS 


01 


08 


08 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


03 A 


ZERO LOCATOR 


PC CARO 


20 


11 


D7 










CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


04A 


ZERO LOCATOR 


PC CARD 


20 


11 


08 


POWER INPUT FEED CONNECTOR 


02 


01 


02 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


05A 


ZERO LOCATOR 


PC CARD 


20 


11 


L 3 


POWER INPUT FEED CONNECTOR 


02 


01 


04 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


06A 


ZERO LOCATOR 


PC CARD 


20 


11 


22 


POWER INPUT FEED CONNECTOR 


02 


01 


06 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


OTA 












POWER INPUT FEED CONNECTOR 


02 


01 


07 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


08A 


CAPSTAN SPEED 


CONTROL CONNECTOR 


21 


21 


04 


POWER INPUT FEED CONNECTOR 


02 


01 


08 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


09A 


CAPSTAN SPEED 


CONTROL CONNECTOR 


21 


21 


06 










CAPSTAN SERVO 


PC CARO 




20 


06 


lOA 


CAPSTAN SPEED 


CONTROL CONNECTOR 


21 


21 


09 


POWER SWITCH FEED, RECEPTACLE 


02 


08 


03 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


lOB 


CAPSTAN SPEED 


CONTROL CONNECTOR 


21 


21 


1 1 










CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


11 A 












CHANNEL FEED CONNECTOR 


02 


20 


10 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


12A 


MODE CONTROL 


CONNECTOR, REMOTE 


22 


22 


13 


CHANNEL FEED CONNECTOR 


02 


20 


12 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


13A 


MODE CONTROL 


CONNECTOR, REMOTE 


22 


22 


1 4 










CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


14A 












FFFn rnwNFrTnR. RvwrwRnNT 7 . npt . 


n 7 


71 


ns 


r AP 9TA9 9FRVn 


pr r 






7n 


n A 


1 












FEED CONNECTOR , SYNCHRONIZ. OPT. 


02 


21 


10 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


16A 












FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT. 


02 


21 


12 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


17A 




















CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


18A 












EXTENSION CABLE , SUPPLY SIDE 


03 


01 


03 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


19A 




















CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


19B 












EXTENSION CABLE, SWITCH S IDE 


03 


02 


03 


CAPSTAN SERVO 


PC Cl 


ARD 




20 


06 


20A 




















CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


21A 












POWER SWITCH FEED, JACK 


05 


01 


03 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


22A 




















CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


23A 












POWER SWI TCH, REAR 


05 


02 


02 


CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


24A 




















CAPSTAN SERVO 


PC CARD 




20 


06 


25A 












POWER SWITCH, FRONT 


05 


03 


02 


































IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


03A 












SUPPLY MOTOR (Ml) 


07 


01 


02 


IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


04A 












SUPPLY MOTOR (Ml) 


07 


01 


04 


IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


05A 




















IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


09A 












BRAKE LIFT SOLENOID, LEFT 


08 


01 


03 


IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


lOA 




















IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


llA 












BRAKE LIFT SOLENOI D, RIGHT 


09 


01 


03 


IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


13A 




















IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


14A 












TAKE-UP MOTOR (M2) 


10 


01 


02 


IC DECODER PC 


CARD 






20 


08 


19A 












TAKE-UP MOTOR (M2) 


10 


01 


04 


































IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


03B 












OPTICAL TAPE END SENSOR 


13 


01 


04 


IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


11 A 




















IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


C ARD 


20 


09 


14A 












TAPE MOVE SENSOR 


14 


01 


05 


IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


I4B 




















IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


15 A 












CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 


16 


01 


06 


IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


16B 




















IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


18A 












TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG 


18 


02 


07 


IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


1 9A 












TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG 


18 


02 


08 


IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


19B 




















IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


20B 












POWER CONNECTOR PC CARD 


20 


01 


10 


IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


24A 












POWER CONNECTOR PC CARD 


20 


01 


13 


IC MEMORY £ COUNTER 


PC 


CARD 


20 


09 


24B 












POWER CONNECTOR PC CARD 


20 


01 


18 


































ATTENUATOR £ PREAMP. 


. PC 


CARD 


20 


1 0 


1 OA 












+ 24/4-20/46/-6V STABIL. PC CARD 


20 


02 


04 


ATTENUATOR £ PREAMP, 


. PC 


CARD 


20 


10 


llA 




















ATTENUATOR £ PREAMP, 


. PC 


CARD 


20 


10 


12A 












CONTACTOR PC CARD 


20 


04 


22 


ATTENUATOR £ PREAMP. 


. PC 


CARD 


20 


10 


14A 
- /. 













************************************************************************************************************************************ 
=t< STUDER* SIGNAL WIRE LIST 79/03 /3 1 16:05 * PAGE 16 * 

************************************************************************************************************************************ 
PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK *** STUDER A-80/R *** 1.080.005.00 79/08/30 



SIG. NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 



SIS. NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENI 



0~AC1 6 



Y 02 05 38 RECTIFIER E CONNECTOR PC CARD 

L 02 20 06 CHANNEL FEED CONNECTOR 



(CONT. ) 



0-AC2 7 



Y 02 05 39 RECTIFIER E CONNECTOR PC CARD 

L 02 20 07 CHANNEL FEED CONNECTOR 



0-AC3 6 



Y 02 05 42 

L 02 21 06 



RECTIFIER & CONNECTOR PC CARD 
FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT. 



20 10 02B 
20 11 01 
20 11 02 

20 14 01 # 

21 21 01 a 

21 21 08 a 

22 22 30 a 
22 22 36 a 



ATTENUATOR S PREAMP . PC CARO 
ZERO LOCATOR PC CARD 
ZERO LOCATOR PC CARD 
BUSS BARS, LOWER 
CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 
CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 
MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 
MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 



0-AC4 7 

0-YACl 0 
0-YAC2 0 
0-YAC3 0 
^ 0.0 0 



Y 


02 


05 


43 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 


+ 0.0(1) 


D 


Y 


02 


05 


60 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARO 


L 


02 


21 


07 




FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. DPT. 


+ 0.0(2) 


0 


Y 


02 


05 


73 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 


M 


16 


01 


04 




CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 






Y 


02 


05 


74 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARO 


WT 


20 


06 


06B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 






L 


02 


16 


02 


* 


CHARGE CAPACITOR, +24,0 / (11 


















L 


02 


17 


02 




CHARGE CAPACITOR, +24.0 V (2) 


M 


16 


01 


07 




CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 


















WT 


20 


06 


05B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 


+ 0.0(3) 


0 


Y 


02 


05 


31 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 


















Y 


02 


05 


82 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARO 


WT 


20 


06 


0 7B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 






L 


02 


19 


01 


* 


CHARGE CA'^ACITOR, - 5.8 V 


L 


21 


21 


13 




CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 


+ 0-0( 4) 


0 


Y 


02 


05 


93 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 


L 


02 


05 


12 


a 


RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 






Y 


02 


05 


94 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARO 


L 


02 


05 


13 


a 


RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 






L 


02 


IB 


02 


* 


CHARGE CAPACITOR, + 5.3 V 


L 


02 


05 


14 


a 


RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 


















SL 


04 


03 


01 


a 


DC CHA SSI S CONNECTI ON 


+ 5.8 


5 


L 


02 


05 


20 


a 


RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARO 


L 


05 


04 


01 




TAPE SPEED SELECTOR SWITCH 






P 


14 


01 


02 


a 


TAPE MOVE SENSOR 


F 


05 


05 


01 




SPEED SELECTOR FEED, JACK 






P 


14 


02 


02 


a 


TAPE DIRECTION SENSOR 


M 


06 


01 


01 


a 


SPEED SELECTOR , CABLE PLUG 






P 


18 


0 1 


09 


a 


TIMER FEED “C-CARD PLUG 


M 


11 


01 


03 


a 


TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT 






F 


IB 


03 


03 


a 


TIMER FEED 3-POLE MO. EX =LJG 


M 


12 


01 


03 


a 


TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT 






WTL 


20 


01 


25 




POWER CONNECTOR PC CARD 


P 


18 


01 


02 


a 


TIMER FEED PC-CARD PLUG 






WT 


20 


02 


25 




+24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARO 


WTL 


20 


01 


01 


D 


POWER CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


04 


25 




CONTACTOR PC CARD 


WTL 


20 


01 


02 


D 


POWER CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


06 


25B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 


WTL 


20 


01 


24 




POWER CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


08 


25A 




IC DECODER PC CARO 


WT 


20 


02 


01 




■F24/+20/-F6/-6V STABIL . PC CARD 






WT 


20 


08 


25B 




IC DECODER PC CARD 


WT 


20 


02 


02 




+24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 






WT 


20 


09 


25A 




IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 


WT 


20 


02 


19 




+24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARO 






WT 


20 


09 


25B 




IC MEMORY £ COUNTER ^C CARO 


WT 


20 


02 


20 




-F24/+20/4-6/-6V STABIL, PC CARD 






WT 


?0 


10 


25A 




ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 


WT 


20 


04 


01 




CONTACTOR PC CARD 






WT 


20 


10 


25B 




ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 


WT 


20 


04 


02 




CONTACTOR PC CARD 






WT 


20 


1.1 


25 




ZERO LOCATOR PC CARO 


WT 


20 


05 


01 




SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 






W 


20 


13 


02 


# 


BUSS BARS, UPPER 


WT 


20 


05 


02 




SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 






L 


21 


21 


03 


a 


CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 


WT 


20 


06 


OIB 




CAPSTAN SERVO PC CARD 






L 


22 


22 


32 


a 


MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 


WT 


20 


06 


02B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 


















WT 


20 


08 


OlA 




IC DECODER PC CARD 


+0-CLK 




WT 


20 


09 


17A 


N 


IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 


WT 


20 


08 


OIB 




IC DECODER PC CARD 


















WT 


20 


08 


02 A 




IC DECODER PC CARD 


+0-CUTAU 


0 


M 


19 


01 


05 




CUTTER CONTROL ASSEMB.T 


WT 


20 


08 


02 B 




IC DECODER PC CARD 






WT 


20 


08 


21A 




IC DECODER PC CARD 


WT 


20 


08 


16B 




IC DECODER PC CARD 


















WT 


20 


09 


OlA 




IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 


+ 0-DIR 1 


0 


P 


14 


02 


04 




TAPE DIRECTION SENSOR 


WT 


20 


09 


OIB 




IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 






WT 


20 


09 


12A 




IC MEMORY £ COUNTER PC CARO 


WT 


20 


09 


02A 




IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 


















WT 


20 


09 


02B 




IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 


+0-DIR2 




WT 


20 


09 


13A 


N 


IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 


WT 


20 


10 


OlA 




ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 


















WT 


20 


10 


OIB 




ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 


+0-END 


0 


M 


13 


01 


0? 




OPTICAL TA^E END SENSOR 


WT 


20 


ID 


02 A 




ATTENUATOR £ PREAMP . PC CARD 

./. 






WT 


20 


10 


04A 




ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 
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SIG.NAME 


COLOR 


TYPE 


GR 


EL 


PT 


s 


DESCRIPTION OF ELEMENT 


S IG-NAME 


COLOR 


TYPE 


SR 


EL 


PT 


S 


DESCRIPTION OF ELEMENT 


+0-M0VE 


0 


P 


19 


01 


09 




TAPE MOVE SENSOR 


( CONT. ) 




L 


02 


20 


05 




CHANNEL FEED CONNECTOR 






WT 


20 


10 


03A 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 


































+31.0 


9 


L 


02 


05 


17 


3 


RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARO 


+-0-TYPE 




L 


22 


22 


31 


R 


MODE CONTROL CUNNECTDR, REMOTE 






L 


09 


09 


03 


D 


+29.0 Y STABILIZER TRA'iSrSTOR 






















WTL 


20 


01 


19 


# 


POWER CONNECTOR PC CARD 


+ 10.0 


8 


L 


02 


05 


19 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






WTL 


20 


0 1 


20 




POWER CONNECTOR PC C^RO 






WTL 


20 


01 


22 




POWER CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


02 


06 




+29/+20/+5/-5V STABI. . PC CARD 






WT 


20 


02 


21 




+29/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 


































+31 .0 (N) 




WT 


20 


02 


05 


N 


+29/+20/+6/-6V STABIL. PC CARO 


+ 10.0 (0) 


8 


Y 


02 


05 


91 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






















Y 


02 


05 


92 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 


+ 31 .0(0) 


9 


Y 


02 


05 


71 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARO 






L 


02 


18 


01 




CHARGE CAPACITOR, + 5.8 V 






Y 


02 


05 


72 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARO 






















L 


02 


16 


01 


if 


CHARGE CAPACITOR, +29.0 V ( 1 ) 


+ 16. 0 


3 


M 


13 


01 


01 




OPTICAL TAPE END SENSOR 






L 


02 


17 


01 




CHARGE CAPACITOR, +29.0 V (2 ) 






WT 


20 


10 


07B 




ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 


































- 5.8 


6 


P 


18 


01 


01 


3 


TIMER FEED PC-CARD P.JG 


+ 20. 0 


3 


H 


09 


08 


01 




+20.0 V STABILIZER TRANSISTOR 






WT 


20 


02 


19 




+29/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 






M 


1 1 


m 


m 




TAPF TFMCTnW mNTRni fiCCV- IFFT 






UT 


?n 


na 


OL 




''nMT/\~ TiQ »r r A 3 n 






M 


12 


01 


01 


a 


TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT 






WT 


20 


05 


29 




SPOOLING MOTOR CDNTRO. CARI 






M 


19 


01 


02 


s 


CUTTER CONTROL ASSEMBLY 






WT 


20 


06 


29B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 






WT 


20 


02 


09 




+29/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 






WT 


20 


08 


29A 




IC DECODER PC CARO 






WT 


20 


02 


10 




+29/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 






WT 


20 


03 


29B 




IC DECODER PC CARD 






WT 


20 


04 


17 




CONTACTOR PC CARD 






WT 


20 


10 


29A 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 






WT 


20 


05 


23 




SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 






WT 


20 


10 


29B 




ATTENUATOR 8 MEAMP. PI CARO 






WT 


20 


06 


19B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 






WT 


20 


11 


29 




ZERO LOCATOR PC CARD 






















W 


20 


19 


02 


# 


BUSS BARS, LOWER 


+ 29.0 


2 


L 


02 


05 


06 


a) 


RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






L 


21 


21 


10 


3 


CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 






H 


09 


09 


01 




+29,0 V STABILIZER TRANSISTOR 






L 


22 


22 


15 


a 


MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 






L 


09 


08 


03 


a 


+20.0 V STABILIZER TRANSISTOR 






















F 


08 


01 


01 


a 


BRAKE LIFT SOLENOID, LEFT 


-10.0 


6 


L 


02 


05 


18 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARO 






F 


09 


01 


01 


a 


BRAKE LIFT SOLENOID, RIGHT 






WTL 


20 


01 


21 




POWER CONNECTOR PC CARD 






P 


19 


01 


01 


a 


TAPE MOVE SENSOR 






WT 


20 


02 


18 




+29/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 






P 


19 


02 


01 


a 


TAPE DIRECTION SENSOR 






















F 


15 


01 


01 


a 


PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 


-10. 0( 0) 


6 


Y 


02 


05 


33 




RECT IFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






P 


1 8 


01 


09 


a 


TIMER FEED PC-CARD PLUG 






Y 


02 


05 


89 




RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 






WTL 


20 


01 


23 




POWER CONNECTOR PC CARD 






L 


02 


19 


02 


* 


CHARGE CAf» ACI TOR, - 5.8 V 






WT 


20 


02 


11 




+29/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 






















WT 


20 


02 


12 




+29/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 


ACl 


6 


Y 


02 


05 


90 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


09 


03 




CONTACTOR PC CARD 






L 


02 


20 


13 




CHANNEL FEED CONNECTOR 






WT 


20 


09 


09 




CONTACTOR PC CARD 






















WT 


20 


09 


23 




CONTACTOR PC CARD 


AC2 


7 


Y 


02 


05 


91 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


06 


230 




CAPSTAN SERVO PC CARD 






L 


02 


20 


19 




CHANNEL FEED CONNECTOR 






WT 


20 


08 


23A 




IC DECODER PC CARD 






















WT 


20 


08 


23B 




IC DECODER PC CARD 


AC3 


6 


Y 


02 


05 


99 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


09 


23A 




IC MEMORY 8 COUNTER PC CARD 






L 


02 


21 


13 




FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. 






WT 


20 


09 


23B 




IC MEMORY 8 COUNTER PC CARD 






















WT 


20 


10 


23 A 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 


AC9 


7 


Y 


02 


05 


95 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


10 


23B 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 






L 


02 


21 


19 




FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. O^' 






WT 


20 


11 


23 




ZERO LOCATOR PC CARD 






















WL 


20 


13 


01 


# 


BUSS BARS, UPPER 


B-CUT 


6 


P 


17 


01 


02 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 






L 


21 


21 


02 


a 


CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 






WT 


20 


08 


18A 




IC DECODER PC CARO 






L 


22 


22 


12 


a 


MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 






WT 


20 


10 


09B 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 






L 


22 


22 


le 


a 


MODE CONTROL CONNECTOR, REMOT E 






L 


22 


22 


07 




MODE CONTROL CONNECTOR , REMOTE 






G 


23 


23 


01 


a 


FEED TO TIME ELAPSE METER 


































B-DIR 


9 


P 


19 


02 


06 




TAPE DIRECTION SENSOR 


+29. 0( 11 


2 


Y 


02 


05 


59 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


08 


06A 




IC DECODER PC CARD 



. /. 
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SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 



SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 



B-END 


7 


F 


1 3 


01 


05 


OPTICAL TAPE END SENSOR 




(CONT. ) 




WT 


20 


11 


06 




ZERO LOCATOR PC CARD 








WT 


20 


10 


22B 


ATTENUATOR 8 PREAMP. PC 


CARD 




































C-Ml-2 


5 


L 


09 


0 6 


02 




SUPPLY MOTOR CAPACITOR, 


ADD. 


B-FAD 


1 


WT 


20 


10 


08A 


ATTENUATOR 8 PREAMP. PC 


CARD 






L 


09 


19 


02 




SUPPLY MOTOR CAPACITOR, 


MAIN 






L 


22 


22 


10 


MODE CONTROL CONNECTOR, 


REMOTE 






F 


07 


0 1 


05 




SUPPLY MOTOR ( Ml) 
























WT 


+ 20 


D9 


19 


# 


CONTACTOR PC CARD 




B-FORW 


3 


P 


17 


01 


06 


COMMAND SW IT CHES , LO CAL 


























WT 


20 


05 


05 


SPOOLING MOTOR CONTROL 


PC CARD 


C-M2-2 


8 


L 


09 


0 1 


02 




TAKE-UP MOTOR CAPACITOR 


, ADD. 






WT 


20 


08 


13B 


# IC DECODER PC CARD 








L 


09 


13 


02 




TAKE-UP MOTOR CAPACITOR 


, MAIN 






L 


22 


22 


03 


MODE CONTROL CONNECTOR, 


REMOTE 






F 


10 


01 


03 




TAKE-UP MOTOR (M2) 
























WT 


+ 20 


09 


09 


# 


CONTACTOR PC CARD 




B-INDIC 


9 


P 


17 


01 


01 


COMMAND SWITCHES. LOCAL 


























WT 


20 


09 


21 


CONTACTOR PC CARD 




C-M3-2 


8 


L 


09 


07 


02 




CAPSTAN MOTOR CAPACITOR 








L 


22 


22 


01 


MODE CONTROL CONNECTOR, 


REMOTE 






M 


16 


0 1 


03 




CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 
























WT 


+ 20 


06 


15B 


# 


CAPSTAN SERVO PC CARD 




B-MONO 


3 


L 


02 


05 


03 


RECTIFIER 8 CONNECTOR 1 


3C CARD 
























WTL 


20 


01 


07 


POWER CONNECTOR PC CARD 


D-ZLOCAT 


9 


M 


18 


03 


01 




TIMER FEED 3-POLE MOLEX 


PLUG 






L 


22 


22 


08 


MODE CONTROL CONNECTOR, 


REMOTE 






WT 


20 


1 1 


21 




ZERO LOCATOR PC CARD 




B-MOND- I 


8 


Y 


02 


05 


35 


* RECTIFIER 8 CONNECTOR 


PC CARD 


DIG10**0 


6 


N 


18 


02 


10 




TIMER FEED 11-POLE CIS 


PLUG 






L 


02 


20 


08 


CHANNEL FEED CONNECTOR 








WT 


20 


1 1 


09 




ZERO LOCATOR >C CARD 








L 


02 


21 


08 


FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT. 




































DIG10**1 


5 


N 


18 


02 


09 




TIMER FEED 11-POLE CIS 


PLUG 


B-MOVE 


6 


P 


19 


01 


06 


TAPE MOVE SENSOR 








WT 


20 


11 


10 




ZERO LOCATOR PC CARD 








WT 


2C 


08 


07 A 


IC DECODER PC CARD 






































F(+ 5.8) 


2 


L 


02 


0 5 


95 




RECTIFIER 8 CONNECTOR 


PC CARD 


B-REC 


5 


P 


17 


01 


03 


COMMAND SWITCHES, LOCAL 








L 


02 


19 


01 




FUSE, + 5.B V 








WT 


20 


09 


21 A 


IC MEMCRY 8 COUNTER PC 


CARD 
























L 


22 


22 


06 


MODE CONTROL CONNECTOR, 


REMOTE 


F (+29 .0 ) 


9 


L 


02 


05 


75 




RECTIFIER 8 CONNECTOR 


P; CARD 






















L 


02 


15 


01 




FUSE, +29.3 V 




B-REPR 


9 


P 


17 


01 


05 


COMMAND SWITCHES® LOCAL 


























WT 


20 


08 


08A 


IC DECODER PC CARD 




F (- 5.8) 


6 


L 


02 


05 


85 




RECTIFIER 8 CONNECTOR 


p; CARD 






L 


22 


22 


09 


MODE CONTROL CONNECTOR, 


REMOTE 






L 


02 


1 3 


01 




FUSE, - 5.3 V 





B-REW 



P 17 01 07 

WT 20 05 17 

WT 20 08 12A 

L 22 22 02 



COMMAND SWITCHES, LOCAL 
SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 
IC DECODER PC CARD 
MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 



F-LINE2 8 



B-STOP 



0 



L 

P 

WTL 

WT 

WT 

L 



02 05 02 3 

17 01 09 3 

20 01 08 
20 08 12B 
20 11 18 
22 22 05 



RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 
COMMAND SWITCHES, LOCAL 
POWER CONNECTOR PC CARD 
IC DECODER PC CARD 
ZERO LOCATOR PC CARD 
MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 



9 



BCD2**0 0 



N 1 8 02 02 

WT 20 11 03 



TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG 
ZERO LOCATOR I^C CARD 



BCD2**1 



N 1 8 02 03 

WT 20 11 09 



TIMER FEED 11-PDLE CIS PLUG 
ZERO LOCATOR PC CARD 



F-M2 9 



BCD2«*2 



N 18 02 09 

WT 20 11 05 



TIMER FEED 11-PCLE CIS PLUG 
ZERO LOCATOR PC CARD 



BCD2**3 



F-M2( 



0) 



L 01 09 02 
F 01 03 03 
M 02 01 03 
F 02 08 02 
M 03 01 02 
F 03 02 02 
M 05 01 02 
L 05 03 01 



MAIN FUSE , TAPE DECK 
POWER FEED C0NNEST3R, MAHS 
POWER INPUT FEED CONNECTOR 
POWER SWITCH FEED, RECEPTACLE 
EXTENSION CABLE, SJPP.Y SIDE 
EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE 
POWER SWITCH FEED, JACK 
POWER SWITCH, FRONT 



L 02 05 10 
WTL 20 01 17 
WT 20 09 13 



RECTIFIER G CONNECTOR PC CARD 
POWER CONNECTOR PC CARO 
CONTACTOR PC CARD 



L 02 05 61 RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 

L 02 10 01 FUSE, SUPPLY MOTOR 



L 02 05 09 
WTL 20 01 15 
WT 20 09 07 



RECTIFIER £ CONNECTOR PC CARD 
POWER CONNECTOR PC CARD 
CONTACTOR PC CARD 



L 02 05 66 

L 02 11 01 



RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 
FUSE , TAKE-UP MOTOR 



TIMER FEED 11-PCLE CIS PLUG 







* Jtc Jjt « A ^ * jjt *««« ♦♦ ^ ^ !«= *****«:» Jj: * •}: ;|c :4c «c ♦<< <c * 4c <c >!c ♦ 

* STUDER * SIGNAL WIRE LIST ♦ 79/08/31 * 16:05 ^ PAGE 19 

*A*AAAA***A*AAA***A*»*AAA*A**A**A**#*A*A*AAAA*A*AA***A A AAAA*A**A AA*****A»*********A**A***A***#***AAAAAA**A***A****A*«***AA******AA A* 

PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK STUDER A-80/R =«<** 1.080.005.00 79/08/30 



SIG.NAME COLOR 


TYPE 


GR 


EL 


PT 


S 


DESCRIPTION OF ELEMENT 


SIG.NAME 


COLOR 


TYPE 


GR 


EL 


PT 


S 


DESCRIPTIO'I DF ELEMENT 


F-M3 5 


L 


02 


05 


15 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 


(CONT. ) 




L 


02 


20 


02 




CHANNEL FEED CONNECTOR 




WTL 


20 


01 


12 




POWER CONNECTOR PC CARD 






L 


02 


21 


02 




FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. O^T. 




WT 


20 


06 


17B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 
































K-TT 


9 


M 


12 


01 


04 




TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT 


F-M3I0) 8 


L 


02 


05 


68 




RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


08 


22A 




IC DECODER PC CARO 




L 


02 


12 


01 




FUSE, CAPSTAN 
































K-TTl/2 


7 


M 


11 


01 


04 




TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT 


FAD-1 8 


WT 


20 


10 


15A 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 






M 


12 


01 


05 




TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT 




L 


22 


22 


11 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 






WT + 


20 


08 


17A 




IC DECODER PC CARD 


FAD- 2 9 


WT 


20 


10 


13A 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 


LINEl 


5 


Z 


01 


05 


01* 




MAINS FILTER 




L 


22 


22 


29 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 






F 


01 


03 


01 




POWER FEED CONNECTOR, ^AINS 




















M 


02 


01 


01 




POWER INPUT FEED CONNECTOR 


FL-LINEI 6 


Z 


01 


05 


01 




MAINS FILTER 






F 


02 


08 


01 




POWER SWITCH FEED, RECEPTACLE 




L 


01 


09 


01 




POWER INPUT CONNECTOR 






M 


03 


01 


01 




EXTENSION CABLE, SJPP.Y SIDE 




















F 


03 


02 


01 




EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE 


FL-L INEZ 7 


Z 


01 


05 


02 




MAINS FILTER 






M 


05 


0 1 


01 




POWER SWITCH FEED, JAC< 




L 


01 


09 


02 




POWER INPUT CONNECTOR 






L 


05 


02 


01 




POWER SWITCH, REAR 


GND MAIN A/5 


L 


01 


09 


03 




POWER INPUT CONNECTOR 


LINE2 


7 


L 


01 


04 


01 




MAIN FUSE , TAPE DECK 




















Z 


01 


05 


02* 




MAINS FILTER 


GROUND A/5 


L 


01 


02 


01 




GROUND POST, EXTERNAL 




















K 


01 


05 


03 




MAINS FILTER 


Ml-1 


1 


F 


07 


01 


01 




SUPPLY MOTOR ( Ml) 




F 


01 


08 


05 




POWER FEED CONNECTOR, MAINS 






WT 


20 


04 


12 




CONTACTOR CARD 




N 


02 


01 


0 5 




POWER INPUT FEED CONNECTOR 




















LS 


02 


06 


01 




GROUND CHASSIS CONNECTION 


Ml- 2 


4 


L 


04 


06 


01 




SUPPLY MOTOR CAPACITOR, ADD. 




















L 


04 


14 


01 




SUPPLY MOTOR CAPACITOR, MAIN 


K-BRAKE 


WT 


20 


OA 


15 




CONTACTOR PC CARD 






F 


07 


01 


03 




SUPPLY MOTOR (Ml) 




WT 


20 


08 


18B 




IC DECODER PC CARD 






WT 


20 


04 


10 




CONTACTOR PC CARD 


K-CUT 5 


N 


15 


01 


OA 




PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 


M2-1 


6 


F 


10 


01 


01 




T AKE-JP MOTOR (M2 ) 




WT 


20 


08 


08B 




IC DECODER PC CARD 






WT 


20 


04 


08 




CONTACTOR PC CARD 


K-DIR 


WT 


20 


OA 


16 




CONTACTOR PC CARD 


M2-2 


7 


L 


04 


01 


01 




TAKE-JP MOTOR CAPACITOR, ADD. 




WT 


20 


08 


20 A 




IC DECODER PC CARD 






L 


04 


13 


01 




TAKE-UP MOTOR CAPACITOR, MAIN 




















F 


10 


01 


05 




TAKE-UP MOTOR (M2) 


K-FAD-1 8 


P 


17 


01 


15 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 






WT 


20 


04 


06 


# 


CONTACTOR PC CARD 




WT 


20 


10 


21 B 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 
































M3-1 


6 


M 


16 


01 


01 




CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 


K-LIFT 3 


F 


08 


01 


02 




BRAKE LIFT SOLENOID, LEFT 






WT 


20 


06 


13B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 




F 


09 


01 


02- 




BRAKE LIFT SOLENOID, RIGHT 




















WT 


20 


05 


lA 




SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 


M4-1 


3 


P 


18 


01 


05 




TIMER FEEO PC-CARD PLU3 




WT 


20 


08 


20B 


n 


IC DECODER PC CARD 






WT 


20 


09 


22A 




IC MEMORY 8 COUNTER PC CARD 




G 


23 


23 


0 3 


a 


FEED TO TIME ELAPSE METER 






L 


22 


22 


34 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 


K-PRESS 0 


L 


02 


05 


OA 


a 


RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 


MA--2 


4 


P 


18 


01 


06 




TIMER FEED >C-CARD PLJC 




M 


15 


01 


02 




PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 






WT 


20 


09 


22B 




IC MEMORY 8 COUNTER PC CARD 




WTL 


20 


01 


06 




POWER CONNECTOR PC CARD 






L 


22 


22 


16 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 




WT 


20 


08 


15A 


# 


IC DECODER PC CARD 




















WT 


20 


10 


OTA 




ATTENUATOR 8 PREAMP, PC CARD 


M4-3 


5 


P 


18 


01 


07 




TIMER FEED PC-CARD PLJG 




















WT 


20 


09 


15B 




IC MEMORY 8 COUNTER PC CARD 


K-RESET I 


P 


18 


01 


03 




TIMER FEED PC-CARD PLUG 






L 


22 


22 


35 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 




WT + 


20 


09 


20A 




IC MEMORY 8 COUNTER PC CARD 




















L 


22 


22 


3 3 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 


M4-4 


6 


P 


18 


01 


08 




TIMER FEEO PC-CARD PLUS 




















WT 


20 


09 


16A 




IC MEMORY 8 COUNTER ^C CARO 


K-STOP 0 


Y 


02 


05 


33 


* 


RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARD 

./. 






L 


2 2 


22 


17 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 



AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAtAAAAAAAAAAAAA AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA A 

* STUDER* SIGNAL WIRE LIST * 79/08/31 * 16:05 * PAGE 20 

aa***a***aaaa****a*************a*******a************************************************************ ****************************** * 
PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK *** STUDER A-80/R *** 1.080,005.00 79/08/30 



SIG.NAME 


COLOR 


TYPE 


GR 


EL 


PT 


S 


DESCRIPTION OF ELEMENT 




SIG.NAME 


COLOR 


TYPE GR 


EL 


PT 


S 


DESCRIPTION OF ELEMENT 


M5-1 


9 


Y 


02 


05 


69 


N 


RECTIFIER 8 CONNECTOR 


PC CARD 


( CONT. ) 




WT 


20 


02 


23 




+24/+20/+6/-6V STABI.. PC CARD 


M5-2 


9 


Y 


02 


05 


70 


N 


RECTIFIER 8 CONNECTOR 


PC CARD 


QPWR5-3 


9 


L 


04 


09 


03 




* 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR 
























WT 


20 


02 


22 




+ 24/-I-20/+6/-6V STABI.. CARD 


Q-MDVE 




WT 


20 


08 


04B 




IC DECODER PC CARD 
























WT 


20 


10 


05B 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC 


CARD 


QPWR6-2 


5 


H 


04 


08 


02 




*20.0 V STABILIZER TRANSISTOR 
























WT 


20 


02 


03 




+24/+20/+6/-6V STABI.. PC CARD 


QP-DIRl 


8 


P 


14 


02 


05 




TAPE DIRECTION SENSOR 
























WT 


20 


09 


12B 




IC MEMORY 8 COUNTER PC 


CARD 


QPWR7-2 


1 


H 


04 


04 


02 




+24.0 V STABILIZER TRANSI STOR 
























WT 


20 


02 


07 




+24/+20/+6/-6V STABI.. PC CARD 


QP-DIR2 


7 


P 


14 


02 


03: 




TAPE DIRECTION SENSOR 








WT 


20 


02 


08 




+24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARD 






WT 


20 


09 


13B 




IC MEMORY 8 COUNTER PC 


CARD 




































R-CUT-l 


5 


M 


19 


01 


01 




CUTTER CONTROL ASSEMB.Y 


QP-MOVE 


4 


P 


14 


01 


03 




TAPE MOVE SENSOR 








WT 


20 


05 


15 




SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 






WT 


20 


10 


03B 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC 


CARD 




































R-CUT-3 


7 


F 


19 


01 


03 




CUTTER CONTROL ASSEMB.Y 


QPWRl-1 


2 


L 


04 


12 


01 




SUPPLY MOTOR TRANS ISTOR 


PAIR 






WT 


20 


05 


13 




SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 






WT 


20 


05 


22 




SPOOLING MOTOR CONTROL 


PC CARD 




































R-TTl 


1 


M 


11 


01 


02 




TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT 


QPWRl-2 


5 


L 


04 


12 


02 




SUPPLY MOTOR TRANSISTOR 


PAIR 






WT 


20 


05 


16 




SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 






WT 


20 


05 


21 




SPOOLING MOTOR CONTROL 


PC CARD 




































R-TT2 


2 


M 


12 


01 


02 




TAPE TENSION CONTROL ASSY, RIGHT 


QPWRl-3 


8 


L 


04 


12 


03 




SUPPLY MOTOR TRANSISTOR 


PAIR 






WT 


20 


04 


18 




CONTACTOR PC CARD 






WT 


20 


05 


20 




SPOOLING MOTOR CONTROL 


PC CARD 






WT 


20 


05 


09 




SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 


QPWR2-1 


1 


L 


04 


05 


01 




TAKE-UP MOTOR TRANSISTOR PAIR 


REM-IN 


7 


P 


17 


01 


14 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 






WT 


20 


05 


03 




SPOOLING MOTOR CONTROL 


PC CARD 






WT ■ 


«■ 20 


10 


09A 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 
























L 


22 


22 


19 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 


QPWR2-2 


4 


L 


04 


05 


02 




TAKE-UP MOTOR TRANSISTOR PAIR 






















WT 


20 


05 


04 




SPOOLING MOTOR CONTROL 


PC CARD 


RP-END 


8 


M 


13 


01 


03 




OPTICAL TAPE END SENSOR 
























WT 


20 


10 


04B 




ATTENUATOR 8 :>REAMP. PC CARO 


QPWR2-3 


9 


L 


04 


05 


03 




TAKE-UP MOTOR TRANSISTOR PAIR 






















WT 


20 


05 


08 




SPOOLING MOTOR CONTROL 


PC CARD 


S-CUT 


6 


P 


17 


01 


13 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 
























WT 


20 


10 


lOB 




ATTENUATOR 8 ?REAMP. PC CARO 


QPWR3-1 


4 


H 


04 


11 


01 




CAPSTAN MOTOR CONTROL TRANSISTOR 






L 


22 


22 


25 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 






WT 


20 


06 


2 2B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 






































S-CUTAUT 


1 


M 


19 


0 1 


04 




CUTTER CONTROL ASSEMBLY 


QPWR3-2 


9 


H 


04 


11 


02 




CAPSTAN MOTOR CONTROL TRANSISTOR 






WT 


20 


03 


21B 




IC DECODER PC CARD 






WT 


20 


06 


21B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 






































S-FORW 


3 


P 


17 


0 1 


10 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 


QPWR3-3 


7 


L 


04 


11 


03 




CAPSTAN MOTOR CONTROL TRANSISTOR 






WT 


20 


10 


15B 


* 


ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 






WT 


20 


06 


20B 




CAPSTAN SERVO PC CARD 








WT 


20 


11 


14 




ZERO LOCATOR PC CARD 
























L 


22 


22 


21 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 


QPWR4-1 


1 


H 


04 


10 


01 




- 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR 






















WT 


20 


02 


17 




+24/+20/+6/-6V STABIL. 


PC CARD 


S-HI 


4 


Y 


02 


05 


32 


* 


RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARO 
























L 


02 


20 


04 




CHANNEL FEEO CONNECTOR 


QPWR4-2 


8 


H 


04 


10 


02 




- 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR 






L 


02 


21 


04 




FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. O^T. 






WT 


20 


02 


16 




+24/+20/+6/-6V STABIL. 


PC CARD 




































S-HIGH 


4 


L 


02 


05 


07 


3 


RECTIFIER 8 CONNECTOR PC CARO 


QPWR4-3 


6 


L 


04 


10 


03 




- 5.8 V STABILIZER TRANSI STOR 






L 


05 


04 


03 




TAPE SPEED SELECTOR SWITCH 






WT 


20 


02 


15 




+24/+20/+6/-6V STABIL. 


PC CARD 






F 


05 


05 


03 




SPEED SELECTOR FEED, JACK 
























M 


06 


0 1 


03 




SPEED SELECTOR, CABLE ^LUS 


QPWR5-1 


5 


H 


04 


09 


01 




+ 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR 






WTL 


20 


01 


03 




POWER CONNECTOR PC CARD 






WT 


20 


02 


24 




+24/+20/+6/-6V STABIL. 


PC CARD 






WT 


20 


02 


13 




+24/+20/+6/-6V STABIL. PC CARO 
























WT 


20 


11 


11 




ZERO LOCATOR PC CARD 


QPWR5-2 


7 


H 


04 


09 


02 




+ 5.8 V STABILIZER TRANSISTOR 






L 


22 


22 


27 


3 


MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 







*STUDER* SIGNAL WIRE LIST «= 79/08/31 «= 16:05 * PAGE 21 ’!' 
************************************************************************************************************************************ 
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SI G. NAME 


COLOR 


TYPE 


GR 


EL 


PT 


S 


DESCRIPTION OF ELEMENT 


SIG-NAME 


COLOR 


TYPE 


GR 


EL 


PT 


S 


DESCRIPTION OF ELEMENT 






S-LINEl 


2 


L 


02 


02 


01 




VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK 


( CONT. ) 




WT + 


20 


D3 


16 A 


n 


IC DECODER PC CARD 










L 


02 


04 


01 




POWER TRANSFORMER 


























F 


02 


08 


05 




POWER SWITCH FEED, RECEPTACLE 


S-ZLOCAT 


7 


M 


18 


03 


02 




TIMER FEED 3->3LE MOLSX 


: PI 


-UG 






M 


03 


01 


05 




EXTENSION CABLE, SUPPLY SIDE 






WT 


20 


11 


17 




ZERO LOCATOR PC CARD 










F 


03 


02 


05 




EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE 






L 


22 


22 


28 




MODE CONTROL CONNECTOR, 


REMOTE 






M 


05 


01 


05 




POWER SWI TCH FEED , JACK 


























L 


05 


02 


03 




POWER SWITCH, REAR 


SCREEN 


0 


LS 


02 


03 


01 




SCREEN CHASSIS CONNECTION 
























L 


02 


04 


09 




POWER TRANSFORMER 






S-L INE2 


9 


L 


02 


02 


08 


* 


VOLTAGE SELECTOR TERMINAL BLOCK 


























L 


02 


04 


08 




POWER TRANSFORMER 


T-Ml 


1 


L 


02 


05 


11 




RECT IFIER a CONNECTOR 


’ C 


CAl D 






F 


02 


08 


04 




POWER SWITCH FEED, RECEPTACLE 






WTL 


20 


01 


16 




POWER CONNECTOR PC CARD 








M 


03 


01 


04 




EXTENSION CABLE, SUPPLY SIDE 






WT 


20 


05 


18 




SPOOLING MOTOR CONTROL 


p: 


; CARD 






F 


03 


02 


04 




EXTENSION CABLE, SWITCH SIDE 


























M 


05 


01 


04 




POWER SWITCH FEED, JACK 


T-M2 


6 


L 


02 


05 


16 




RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARO 






L 


05 


03 


03 




POWER SWITCH, FRONT 






WTL 


20 


01 


14 




POWER connector PC CARO 
























WT 


20 


05 


06 




SPOOLING MOTOR CONTRO. 


p: 


; CAl D 


S-LO 


3 


Y 


02 


05 


34 


* 


RECTIFIER a CONNECTOR PC CARD 


























L 


02 


20 


03 




CHANNEL FEED CONNECTOR 


T-M3 


7(1) 


L 


02 


05 


21 


a 


RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARO 






L 


02 


21 


03 




FEED CONNECTOR, SYNCHRUNIZ, UP). 






L 


04 


D ! 


J1 




CAPS IAN MJl JR CAPA. 1 1 JR 


























M 


16 


01 


02 




CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 






S-LOW 


5 


L 


02 


05 


08 


a 


RECTIFIER a CONNECTOR PC CARD 






WTL 


20 


01 


11 




POWER CONNECTOR PC CARD 








L 


05 


04 


02 




TAPE SPEED SELECTOR SWITCH 






WT -f 


20 


06 


16B 


# 


CAPSTAN SERVO PC CARO 










F 


05 


05 


02 




SPEED SELECTOR FEED, JACK 


























M 


06 


01 


02 




SPEED SELECTOR, CABLE PLUG 


T-10 


0 


L 


02 


04 


10 




POWER TRANSFORMER 










WTL 


20 


01 


04 




POWER CONNECTOR PC CARD 






L 


02 


15 


02 




FUSE, +24.0 V 










WT 


20 


06 


118 




CAPSTAN SERVO PC CARD 


























WT 


20 


10 


18A 




ATTENUATOR a PREAMP. PC CARD 


T-11 


0 


L 


02 


04 


11 




POWER TRANSFORMER 


























L 


02 


05 


76 




RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARO 


S-MONG 


1 


L 


02 


05 


01 




RECTIFIER a CONNECTOR PC CARD 


























WTL 


20 


01 


09 




POWER CONNECTOR PC CARD 


T-12 


2 


L 


02 


04 


12 




POWER TRANSFORMER 










L 


22 


22 


2 6 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 






L 


02 


14 


02 




FUSE, + 5.8 V 






S-MONO-I 


1 


Y 


02 


05 


31 


* 


RECTIFIER a CONNECTOR PC CARD 


T-13 


2 


L 


02 


04 


13 




POWER TRANSFORMER 










L 


02 


20 


01 




CHANNEL FEED CONNECTOR 






L 


02 


05 


96 




RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARO 






L 


02 


21 


01 




FEED CONNECTOR, SYNCHRONIZ. OPT. 






































T-14 


6 


L 


02 


04 


14 




POWER TRANSFORMER 






S-REC 


5 


P 


17 


01 


12 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 






L 


02 


13 


02 




FUSE , - 5. 8 V 










WT 


20 


10 


IIB 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 


























L 


22 


22 


24 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 


T-15 


6 


L 


02 


04 


15 




POWER TRANSFORMER 


























L 


02 


05 


86 




RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARO 


S-REPR 


4 


P 


17 


01 


11 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 


























WT 


20 


10 


13B 




ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 


T-16 


4 


L 


02 


04 


16 




POWER TRANSFORMER 










L 


22 


22 


22 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 






L 


02 


10 


02 




FUSE, SUPPLY MOTOR 






S-REW 


2 


P 


17 


01 


09 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 


T-17 


4 


L 


02 


04 


17 




POWER TRANSFORMER 










WT 


20 


10 


17B 


* 


ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 






L 


02 


05 


62 




RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARD 






WT 


20 


11 


16 




ZERO LOCATOR PC CARD 


























L 


22 


22 


20 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 


T-17/18 


1 


Y 


02 


05 


77 




RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARD 






















L 


02 


05 


78 




RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARD 


S-5T0P 


1 


P 


17 


01 


08 




COMMAND SWITCHES, LOCAL 


























WT 


20 


10 


18B 


* 


ATTENUATOR 8 PREAMP. PC CARD 


T-18 


5 


L 


02 


04 


18 




POWER TRANSFORMER 










WT 


20 


11 


20 




ZERO LOCATOR PC CARD 






L 


02 


05 


63 




RECTIFIER a CONNECTOR 


PC 


CARD 






L 


22 


22 


23 




MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 






































T-19 


5 


L 


02 


04 


19 




POWER TRANSFORMER 






S-TT 


4 


M 


1 1 


01 


05 




TAPE TENSION CONTROL ASSY, LEFT 






L 


02 


11 


02 




FUSE, TAKE-UP MOTOR 










M 


15 


01 


05 




PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 























./. 



************************************************************************************************************************************ 
♦ STUDER* SIGNAL WIRE LIST 7 9 /03 /31 * 16:05 * PAGE 22 * 
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PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK *** STUD ER A-80/R *** 1.080.005.00 79/08/30 



5IG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 
T-2 0 L 



T-3 

T-30 

T-31 

T-4 



02 05 
04 02 



VOLTAGE SELECTOR TERMINAL 
POWER TRANSFORMER 



04 20 

05 64 



05 79 
05 80 



04 21 

05 65 



04 22 
12 02 



04 23 

05 67 



04 24 

05 51 



04 2 5 

05 52 



04 26 

05 53 



04 27 

05 54 



04 28 

05 55 



04 29 

05 56 



02 06 
04 03 



04 30 

05 57 



04 31 

05 58 



02 07 
04 04 



02 02 
04 05 



02 03 
04 06 



02 04 
04 07 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER 6 CONNECTOR 



RECTIFIER a CONNECTOR 
RECTIFIER S CONNECTOR 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR 



POWER TRANSFORMER 
FUSE, CAPSTAN 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR 



CARD 

CARD 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR PC 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR PC 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR 



VOLTAGE SELECTOR TERMINAL 
POWER TRANSFORMER 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR 



POWER TRANSFORMER 
RECTIFIER a CONNECTOR 



( ST) 
CARD 



(ST) 

CARD 



* VOLTAGE SELECTOR TERMINAL 
POWER TRANSFORMER 



VOLTAGE SELECTOR TERMINAL 
POWER TRANSFORMER 



VOLTAGE SELECTOR TERMINAL 
POWER TRANSFORMER 



VOLTAGE SELECTOR TERMINAL 
POWER TRANSFORMER 



SI3.NAME 
TEST-B 

Y-ACCEL 6 



COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENT 



(ST) 

CARD 



(ST) 

CARD 



Y-RECORD 9 



YAC1-M3 4 



(ST ) 
CARD 



( ST) 
CARD 



( ST) 
CARD 



( ST) 
CARD 



YAN-M3-1 7 
YAN-M3-2 9 

YBI-'L • 

YBI-CLK 

YBI-CUT 

YBI-DI R 



20 04 
20 08 

15 01 
20 05 

20 05 

20 03 

02 05 
02 20 
02 21 

02 05 
20 01 
20 10 

02 05 
02 20 
02 21 

16 01 
20 06 

16 01 
20 06 

20 06 

21 21 

20 06 
21 21 

20 04 
20 05 

20 04 

20 05 

20 06 

21 21 

20 06 
21 21 

2 0 08 

20 09 

20 03 
20 09 

20 08 
20 09 



15B 

03 



05 

05A 



03B 

09B 



08B 

14 



19 

05 

07 

13B 

05 

12B 



CONTACTOR CARD 

IC DECODER PC CARD 

PRESSURE ROLLER ASSEM3L Y 
SPOOLING MOTOR CONTROL ?C CARD 

SPOOLING MOTOR CONTROL PS CARD 
IC DECODER PC CARD 

RECTIFIER a CONNECTOR PC CARD 

CHANNEL FEED CONNECTOR 

FEED CONNECTOR, S/NCHRONIZ, OPT. 

RECTIFIER a CONNECTOR PC CARD 
POWER CONNECTOR PC CARD 
ATTENUATOR a PREAMP. PC CARD 

RECTIFIER a CONNECTOR PC CARD 

CHANNEL FEED CONNECTOR 

FEED CONNECTOR, SYNCHRONIC . O’ T. 

CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 
CAPSTAN SERVO PC CARO 

CAPSTAN MOTOR ASSEMBLY 
CAPSTAN SERVO PC CARO 



CAPSTAN SERVO 
CAPSTAN SPEED 



CAPSTAN SERVO 
CAPSTAN SPEED 



05B 

048 



PC CARD 

CONTROL CONNECTOR 



PC CARD 

;ONTRQL CONNECTOR 



CONTACTOR PC CARD 
SPOOLING MOTOR CONTROL 



CONTACTOR PC CARD 
SPOOLING MOTOR CONTROL 



CAPSTAN SERVO PC CARO 
CAPSTAN SPEED CONTROL CONNECTOR 



CAPSTAN SERVO PC CARO 
CAPSTAN SPEED CONTRO. CONNECTOR 



17B N 
17B N 



IC DECODER PC CARD 
IC MEMORY a COUNTER PC CARD 



IC DECODER PC CARD 
IC MEMORY a COUNTER PC CARD 



IC DECODER 
IC MEMORY E 



PC CARD 

COUNTER PC CARD 



CONTACTOR PC CARD 




SIGNAL 



79/03/31 * 16:05. 



PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK STUDER A-80/R >«=** 



S DESCRIPTION OF ELEMENT 



20 09 03A 
20 10 06B 



ZO 09 I IB 
20 10 20B 



IC MEMORY & COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 



SIG.NAME COLOR TYPE GR EL PT S DESCRIPTION OF ELEMENI 



18 02 06 
20 11 19 



TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG 
ZERO LOCAIDR PC CARD 



20 08 06B 
20 09 07B 



IC DECODER PC CARD 
IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 



20 08 lOB 
20 09 05A 



IC DECODER PC CARD 
IC MEMORY S COUNTER PC CARD 



20 08 07B 
20 09 08B 



IC DECODER PC CARD 
IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 



20 08 09B 
20 09 09B 



IC DECODER PC CARD 
IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 



20 08 IIB 
20 09 lOB 



IC DECODER PC CARD 
IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 



20 09 21B 
20 10 21A 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR S PREAMP. PC CARD 



20 05 11 
20 08 03B 
20 09 05B 



SPOOLING MOTOR CONTROL PC CARD 
IC DECODER PC CARD 
IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 



N IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 



20 08 22B 
20 10 06A 



IC DECODER PC CARD 
ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 



20 09 lOA 
20 10 19B 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR £ PREAMP- PC CARD 



20 09 08A 
20 10 14B 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 



20 11 12 
22 22 09 



ZERO LOCATOR PC CARD 

MODE CONTROL CONNECTOR, REMOTE 



20 09 04A 
20 10 08B 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR fi PREAMP. PC CARD 



20 09 07A 
20 10 12B 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 



20 09 09A 
20 10 16B 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 



20 09 06A 
20 10 17A 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 
ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 



TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG 



=!' STUDER * COD 

******* !«c***:«c*:** :4c***** 

PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK 



79/08 /31 16:05 



STUDER A-80/R 



DESCRIPTION OF ELEMENT 



TIMER FEED 11-POLE CIS PLUG 18 02 IIK 

+24/+20/46/-6V STABIL. PC CARD 20 02 22K 



CONTACTOR PC CARD 



SPOOLING MOTOR CONTROL 



CAPSTAN SERVO PC CARD 



IC DECODER PC CARD 



IC MEMORY £ COUNTER PC CARD 



ATTENUATOR £ PREAMP. PC CARD 



ZERO LOCATOR PC CARD 






STUDER SIGNAL S 

PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK <*** STUDER A-80/R 



1.080.005. 00 



79/08/31 

79/08/30 



SIGNAL 


S IGNAL 


□CCUR- 


GROUP 


SIGNAL 


SIGNAL 


OCCUR- GROUP 


NUMBER 


NAME 


COLOR RENCE 


4 < a FOR # 


NUMBER 


NAME 


COLOR RENCE 4 < 3 FOR # 



SIGNAL SIGNAL DCC'JR- GROUP 

NUMBER NAME COLOR PENCE ^ < a) FOR # 



00001 


0-ACl 


6 


2 








00054 


C-Ml-2 


5 


4 


20 


00104 


QPWRl-2 


5 


2 


00002 


0-AC2 


7 


2 








00055 


C-M 2-2 


8 


4 


20 


00105 


QPWRl-3 


B 


2 


00003 


0-AC3 


6 


2 








00056 


C-M3-2 


8 


3 


20 


00106 


QPWR2- 1 


1 


2 


00004 


0-AC4 


7 


2 


















00107 


QPWR2-2 


4 


2 


00005 


0-YACl 


0 


2 








00057 


D-ZLDCAT 


4 


2 




00108 


QPWR2-3 


9 


2 


00006 


0- YAC2 


0 


2 








00058 


DIG10Y*0 


6 


2 




00109 


QPWR3- 1 


4 


2 


00007 


0-YAC3 


0 


2 








00059 


DIG 10**1 


5 


2 




00110 


QPWR3-2 


9 


2 


























00111 


QPWR3-3 


7 


2 


00008 


+ 0. 0 


MO 


43 




a 


20 


00060 


F(+ 5-8 ) 


2 


2 




00112 


QPWR4-1 


1 


2 


00009 


+ 0.0(1) 


0 


1 








00061 


F ( + 24.0) 


9 


2 




00113 


QPWR4-2 


8 


2 


00010 


+ 0.0(2 ) 


0 


4 


4 






00062 


F(- 5-8) 


6 


2 




001 14 


QPWR4-3 


5 


2 


00011 


+ 0. 0( 3) 


0 


3 


4 






00063 


F-L INE2 


8 


8 




00115 


QPWR5-1 


5 


2 


00012 


+ 0.0(4) 


0 


3 


4 






00064 


F-Ml 


M4 


3 




00116 


QP^R5-2 


7 


2 


00013 


+ 5.8 


M5 


19 




a 


20 


00065 


F-M 1(0) 


4 


2 




00117 


QPWR5-3 


9 


2 


00014 


+0-CLK 




1 








00066 


F-M2 


M9 


3 




00118 


QPWR6-2 


6 


2 


00015 


+0-CUT AU 


0 


2 








0C067 


F-M2(0) 


5 


2 




00119 


QPWR7-2 


Ml 


3 


nnm 


J-O-DI P.l 


0 


2 








nnnftfi 


F-M 9 


M 8 


3 












00017 


+ 0-DIR2 




1 








00069 


F-M3 (0) 


8 


2 




00120 


R-CUT-1 


5 


2 


00018 


+0-END 


0 


2 








00070 


FAD-1 


8 


2 




00121 


R-CUT-3 


7 


2 


00019 


+ 0-MOYE 


0 


2 








00071 


FAD-2 


9 


2 




00122 


R-TTl 


1 


2 


00020 


+-0-TYPE 




1 








00072 


FL-LINEl 


6 


2 




00123 


R-TT2 


M2 


3 


00021 


+ 10.0 


M 8 


3 








00073 


FL-LINE2 


7 


2 




00124 


REM-IN 


7 


3 


00022 


+10.0(0) 


8 


3 


4 
















00125 


RP-END 


8 


2 


00023 


+ 16. 0 


3 


2 








00074 


GND MAIN 


4/5 


1 












00024 


+ 20.0 


M 3 


9 




a 




00075 


GROUND 


4/5 


5 




00126 


S-CUT 


6 


3 


0002 5 


+ 24.0 


M2 


28 




a 


20 












00127 


S-CUTAUT 


1 


2 


00026 


+ 24. 0( 1) 


2 


2 








00076 


K-BRAKE 




2 




00128 


S-FDRW 


3 


4 


00027 


+ 31.0 


M9 


5 




a 


20 


00077 


K-CUT 


5 


2 




00129 


S-HI 


4 


3 


0002 8 


+31 .0(N) 




1 








00078 


K-DIR 




2 




00130 


S-HIGH 


4 


8 


00029 


+ 31. 0( 0) 


9 


4 


4 






00079 


K-FAD-1 


8 


2 




00131 


S-LINEl 


2 


7 
















00080 


K-LIFT 


M3 


5 


a 20 


00132 


S-L INE2 


9 


7 


00030 


- 5.8 


M6 


13 




a 


20 


00081 


K-PRESS 


H 0 


5 


a 20 


00133 


S-LO 


3 


3 


00031 


-10. 0 


M6 


3 








00082 


K-RESET 


1 


3 




00134 


S-LOW 


M5 


7 


00032 


-10.0(0 ) 


6 


3 


4 






00083 


K-STOP 


0 


3 * 




00135 


S-MOND 


1 


3 
















00084 


K-TT 


9 


2 




00135 


S-MONO-I 


1 


3 


00033 


ACl 


6 


2 








00085 


K-TTl/2 


7 


3 


20 


00137 


S-REC 


5 


3 


00034 


AC2 


7 


2 


















00138 


S-REPR 


4 


3 


00035 


AC3 


6 


2 








00086 


LINEl 


6 


8 




00139 


S-REW 


2 


4 


00036 


AC4 


7 


2 








00087 


LINE2 


7 


2 




00140 


S-STOP 


1 


4 


























00141 


S-TT 


4 


3 


00037 


B-CUT 


M6 


4 


4 






00088 


Ml- 1 


1 


2 




00142 


S-ZLOCAI 


7 


3 


00038 


B-DIR 


9 


2 








00089 


Ml-2 


4 


4 


20 


00143 


SCREEN 


0 


2 


00039 


B-END 


7 


2 








00090 


M2-1 


6 


2 












00040 


B-FAD 


1 


2 








00091 


M2- 2 


7 


4 


20 


00144 


T-Ml 


Ml 


3 


00041 


B-FORW 


M3 


4 






20 


00092 


M3-1 


6 


2 




00145 


T-M2 


M6 


3 


000 42 


b-indic 


9 


3 








00093 


M4-1 


3 


3 




00146 


T-M3 


M7 ( 1) 


5 


00043 


B-MCNO 


3 


3 








00094 


M4- 2 


4 


3 




00147 


T-10 


0 


2 


00044 


B-MCNO-I 


8 


3 


4 






00095 


M4-3 


5 


3 




00148 


T-11 


0 


2 


00045 


B-MOVE 


6 


2 








00096 


M4-4 


6 


3 




00149 


T-12 


2 


2 


00046 


B-REC 


5 


3 








00097 


M5- 1 


9 


1 




00150 


T~L3 


2 


2 


00047 


B-REPR 


4 


3 








00098 


M5-2 


9 


1 




00151 


T-14 


6 


2 


00048 


B-REW 


M2 


4 






20 












00152 


T- 15 


6 


2 


00049 


B-STOP 


MO 


6 




a 




00099 


Q-MOVE 




2 




00153 


T-16 


4 


2 


00050 


BCD2440 


0 


2 








00100 


QP-DTRl 


8 


2 




00154 


T-17 


4 


2 


00051 


BCD2441 


1 


2 








00101 


QP-DIR2 


7 


2 




00155 


T-17/18 


1 


2 


00052 


ECD2442 


2 


2 








00102 


QP-MOVE 


4 


2 




00155 


T-18 


5 


2 


00053 


BCD2443 


3 


2 








00103 


QPWRl-1 


2 


2 




001 57 


T-19 


5 


2 



PROFESSIONAL TAPE TRANSPORT DECK STUDER A-80/R 



1 . 080.005 .00 
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79/08/30 



SIGNAL SIGNAL OCCUR- GROUP 

NUMBER NAME COLOR RENCB < 3 FOR # 



SIGNAL SIGNAL OCCUR- GROUP 

NUMBER NAME COLOR RENCE * < 3 FOR # 



00158 T-2 

00159 T-20 

00160 T-20/P1 

00161 T-21 

00162 T-22 

00163 T-23 

00164 T-24 

00165 T-2 5 

00166 T-26 

00167 T-27 

00168 T-28 

00169 T-29 

00170 T-3 

00171 T-30 

00172 T-31 

00173 T-4 

00174 T-5 

00175 T-6 

00176 T-7 

00177 TEST-B 



0 2 

8 2 

6 2 

6 2 

8 2 

8 2 

0 2 

0 2 

1 2 

1 2 

2 2 

2 2 

8 2 

9 2 

9 2 

M3 2 

1 2 

4 2 

6 2 

2 



00214 ZERO-OUT 



2 



00178 Y-ACCEL 

00179 Y-CUTAUT 

00180 Y-PRESS 

00181 Y-REC 

00182 Y-RECORD 

00183 YAC1-M3 

00184 YAC2-M3 

00185 YAC3-1 

00186 YAC3-2 

00187 YAN-Ml 

00188 YAN-M2 

00189 YAN-M3-1 

00190 YAN-M3-2 

00191 YBI-'L' 

00192 YBI-CLK 

00193 YBI-CUT 

00194 YBI-DIR 

00195 YBI-END 

00196 YBI-FAD 

00197 YBI-FFO 

00198 YBI-FFl 

00199 YBI-FF2 

00200 YBI-FF3 

00201 YBI-FF4 

00202 YBI~LOW 

00203 YBI-MOVE 

00204 YBI-M0V2 

00205 YBI-REC 

00206 YPS-CUT 

00207 YPS-FORW 

00208 YPS-MOVE 

00209 YPS-REC 

00210 YPS-REPR 

00211 YPS-REW 

00212 YPS-STOP 

00213 Y2-5IGN 



6 2 

2 

0 3 

H5 3 

9 3 4 

4 2 

5 2 

4 2 

1 2 
2 
2 

7 2 

9 2 



2 

2 

3 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

3 

1 

2 

2 

2 

7 3 4 

2 
2 
2 
2 

9 2 
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5. VERSTARKER-EINSTELLUNGEN 

Voraussetzung fur die folgenden Einstellungen 
ist, dass das Laufwerk korrekt eingestellt ist. 

1st dies nicht der Fall, konnen die Verstarker 
nicht korrekt eingestellt werden. 



5.1 

ALLGEMEINES 

5.1.1 

Erlauterungen 

Das Prufprotokoll gibt an, fur welche Bandsorte 
und fur welche Leitungspegel das Gerat einge- 
stellt ist. Dabei sind die Pegelverhaltnisse grund- 
satzlich auf CCIR- oder NAB-Messband be- 
zogen. 

Die Unterschiede dieser Normen sind unbedingt 
zu beachten. Fine Gegenuberstellung der Be- 
zugspegel zeigt folgende wichtige Unterschiede: 

NAB 

Bezugspegel (operating level) entspricht 0 VU. 
Dieser Pegel liegt 6 dB unter Vollaussteuerung 
(peak recording level). 

Magnetisierung (Bandfluss): 

Bezugspegel (operating level) 200 nWb/m 

Vollaussteuerung (peak 

recording level) 400 nWb/m 

CCIR 

Bezugspegel entspricht Vollaussteuerung. 
Magnetisierung (Bandfluss); 

Bezugspegel (Vollspur, Zweispur) 320nWb/m 
(Stereo, 2,75 mm Spurbreite) 51 0 nWb/m 



Zum besseren Verstandnis der Kontrollen und 
Einstellmethoden an den Verstarker-Einheiten 
sind deren Konzeptionsmerkmale nachfolgend 
erlautert. 



5. AMPLIFIER ADJUSTMENTS 

As a prerequisite for the following adjustments, 
the tape transport system must have been cali- 
brated correctly. 

If this is not the case, the amplifiers cannot be 
adjusted correctly. 



5.1 

GENERAL 

5.1.1 

Definitions 

The test protocol indicates the type of tape 
with which the unit has been calibrated. The 
various levels are based on CCIR or NAB test 
tapes. 



It is important to regognize the difference 
between these two standards. The following 
comparison exemplifies the major differences: 

NAB 

Reference level (operating level) corresponds to 
0 VU. This level is reached at 6 dB below peak 
recording level). 

Magnetizing force (tape flux): 

Operating level 200 nWb/m 

Peak recording level 400 nWb/m 

CCIR 

Reference level equals peak recording level. 
Magnetizing force (tape flux); 

Operating level (full track, two-track) 

320 nWb/m 

(Stereo 2.75 mm track width) 510 nWb/m 

To clarify the functions of the controls and 
adjustments for the amplifier units the design 
features will briefly be explained. 
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— Der Verstarkerkorb enthalt folgende Ein- 
schube: 



A80 R 

Wiedergabe-Verstarker 
(REPROD AMP) 

Anschlussfeld 

Stabilisatorsteckkarte 
(hinter derm Anschlussfeld) 

Aufnahme-Verstarker 
(RECORD AMP) 

Oszillator 

Pilotton-Verstarker 

(fakultativ) 

Gerat vorbereitet 

ABO RT uod ABO RTQ 
Wiedergabe-Verstarker 
(REPROD AMP) 

Aufnahrme-Verstarker 
(RECORD AMP) 

Oszillator 

Stabilisator (RECORD) 

Stabilisator (REPRODUCE) 

Die Leitungs-Eingange und -Ausgange sind an 
der Ruckseite des Gerates plaziert. 

— Die Aufnahrme- und Wiedergabe-Verstarker 
sind in separaten Kanaleinschuben unterge- 
bracht. Auf den Kanaleinschuben RECORD 
AMP und REPRODUCE AMP sind die ent- 
sprechenden Abgleichregler fur Aufnahme 
und Wiedergabe zusammengefasst. 



— The armplifier section cormprises the following 
plug-in circuits: 

ABO R 

Reproduce amplifier 
(REPROD AMP) 

Connection panel 

Stabilizer PCB (behind connection panel) 



Record amplifier 
(RECORD AMP) 

Oscillator 

Pilot tone amplifier (optional) 

Equipment ready 

ABO RT and ABO RTQ 

Reproduce amplifier 
(REPROD AMP) 

Record amplifier 
(RECORD AMP) 

Oscillator 

Stabilizer (RECORD) 

Stabilizer (REPRODUCE) 

The input and output wiring are located at the 
rear of the unit. 

— The record and reproduce amplifiers are 
mounted on separate plug-in modules. The 
modules RECORD AMP and REPRODUCE 
AMP contain the corresponding balancing 
potentiometers for record and playback. 
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Fig. 5.3 



(4) 


Gbersprech-Regler 


CROSSTALK 


(4) 


Crosstalk control 


CROSSTALK 


(5) 


Pegelregier 


LEVEL/SLOW^ 


(5) 


Level control 


LEVEL/SLO)A/^ 


(6) 


Flohenregler 


TREBLE/SLOW^ 


(6) 


Treble control 


TREBLE/SLOW 


(7) 


Tiefenregler 


BASS/S LOW^ 


(7) 


Bass control 


BASS/S LOW ^ 


Aufnahmeverstarker 


(RECORD AMP) 


Record amplifier 




(8) 


Pegelregier 


LEVEL/FASI 


(8) 


Level control 


LEVEL/FASp 


(9) 


Flohenregler 


treble/fast' 


(9) 


Treble control 


treble/fast' 


(10) Vormagneti- 
sierungs-Regler 


bias/fast' 


(10) Bias control 


Bl AS/FAST ' 


(11) 


Anschluss fur 
Aufnahmestrom- 


RECORD CURR 


(11) 


Connector for 
record current 





high tape speed 



low tape speed 



messung 




measurement 


RECORD CURR 






(12) Pegelregier 


level/slow^ 


(12) Level control 


LEVEL/SLOW^ 






(13) Flohenregler 


TREBLE/SLOW^ 


(13) Treble control 


TREBLE/SLOW^ 






(14) Vormagneti- 


Bl AS/SLOW ^ 


(14) Bias control 


Bl AS/S LOW ^ 






sierungs-Regler 








1 _ 


hohe Band- 


Anschlussfeld 




Connection panel 






geschwin- 

digkeit 


(15) Leitungs-Eingang CFI 1 


( 1 5) Line input CH 1 




2 = 


niedere 


(16) Leitungs-Ausgang (CH 1) 


( 1 6) Line output CH 1 






Bandge- 

schwindigkeit 
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Kana!2{CHll) 




Channel 2 (CH 1!) 




Wiedergabeverstarker 


(REPROD AMP) 


Reproduce amplifier 


(REPROD AMP) 


(21) Pegelregler 


LEVEL/FAST^ 


(21) Level control 


level/fast’ 


(22) Hbhenregler 


treble/fast' 


(22) T reble control 


treble/fast’ 


(23) Tiefenregler 


bass/fast' 


(23) Bass control 


bass/fast’ 


(24) Gbersprech-Regler 


CROSSTALK 


(24) Crosstalk control 


crosstalk 


(25) Pegelregler 


LEVEL/SLOW^ 


(25) Level control 


level/slow’’ 


(26) Hohenregler 


TREBLE/SLOW ^ 


(26) T reble control 


treble/slow’^ 


(27) Tiefenregler 


BASS/S LOW ^ 


(27) Bass control 


BASS/SLOW^ 


Aufnahmeverstarker 


(RECORD AMP) 


Record amplifier 




(28) Pegelregler 


level/fast' 


(28) Level control 


level/fast’ 


(29) Hohenregler 


treble/fast^ 


(29) T reble control 


treble/fast’ 


(30) Vormagneti- 
sierungsregler 


BIAS/ fast’ 


(30) Bias control 


bias/fast' 


(31 ) Anschluss fur 
Aufnahmestrom- 
messung 


RECORD CURR 


(31 ) Connector for 
record current 
measurement 


record CURR 


(32) Pegelregler 


LEVEL/SLOW^ 


(32) Level control 


LEVEL/SLOW^ 


(33) Hohenregler 


TREBLE/SLOW^ 


(33) T reble control 


TREBLE/SLOW^ 


(34) Vormagneti- 
sierungsregler 


bias/slow’^ 


(34) Bias control 


bias/slow^ 


Anschlussfeld 


(CCIR) 


Connection panel 


(CCIR) 


(35) Leitungs-Eingang CH II 


(35) Line input CH 1 1 




(36) Leitungs-Ausgang CH 1 1 


(36) Line output (CH II! 


1 


Oszillator 




Oscillator 




(40) Anschluss fur Losch 
strom-Messung 


ERASE CURR 


(40) Connection for 
measuring erase 
current 


ERASE CURR 
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5.1.3 

Messgerate und Einsteilwerkzeug 

Voltmeter (DC) 

Tonfrequenz-Millivoltmeter ( Klirrfaktor 
<0,5%). 

Tonfrequenz-Millivoltmeter ( Frequenzbereich 
wenn moglich bis max. 20 kHz). 

Messbander gemass CCI R (DIN) Oder NAB 

2-Kanal-Kathodenstrahl-Oszillograph (wird fur 
MONO-Gerate nicht benotigt) 

Digital- Frequenzzahler 

Frequenz-Analysator (nur fur Gbersprech-Ein- 
stellung erforderlich) 

Kopfentmagnetisierungs-Drossel 1 .337.945 

Oder ahniiches 
Verlangerungssteckkarte fiir 
Verstarker 1.080.940 



5.2 

EINSTELLEN DER +12 V/-12 V SPEI- 
SUNGEN DER VERSTARKER 

Die Speisungen + 12 V/— 12 V befinden sich auf 
der Stabilisatorsteckkarte 1.080.988, welche 
hinter dem Anschlussfeld positioniert ist. 
Demzufolge muss das Anschlussfeld ausgezogen 
werden. 

Einstellen: 

— Anschlussfeld herausziehen 

— Voltmeter DC an die Testpunkte 0 V (bik) 
und + 12 V (red) anschliessen 

— Mit Potentiometer R5 auf + 1 2 V ± 0,2 V ein- 
stellen 

— Voltmeter DC an die Testpunkte 0 V (bIk) 
und —12 V (blu) anschliessen 

-Mit Potentiometer R11 auf —12 V ± 0,2 V 
einstellen 



5.1.3 

Measuring instruments and adjustment tools 

Voltmeter (DC) 

Audio-frequency millivoltmeter (harmonic dis- 
tortion — 0.5 % ) 

Audio-frequency millivoltmeter (frequency ran- 
ge max. 20 kHz if possible) 

Test tapes according to CCIR (DIN) or NAB 

Two-channel cathode ray oscilloscope (not 
required for mono units) 

Digital frequency counter 

Frequency analyzer (only required for crosstalk 
adjustment) 

Head demagnetizer coil or similar 1 .337.945 
Extension board for amplifier 1.080.940 



5.2 

ADJUSTMENT OF +12 V/-12 V AMPLIFIER 
SUPPLY VOLTAGE 

The supply voltage + 12 V/— 12 V are located 
on the stabilizer circuit board 1.080.988 which 
is located at the rear connection panel. 

This requires that the connection panel be 
pulled out. 

Adjustments 

— Pull out connection panel 

— Attach DC voltmeter to test point 0 V 
(bik.) and + 12 V (red). 

— Adjust R5 potentiometer to + 12 V ± 

0.2 V 

— Connect DC voltmeter to test points 0 V 
(bik.) and — 12 V (blu.) 

— Adjust R11 potentiometer to — 12 V ± 
0.2 V 
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5.3 5.3 

WIEDERGABEEtNSTELLUNGEN PLAYBACK ADJUSTMENTS 



Die Tonkopfe und die Bandfuhrungselemente 
sorgfaltig reinigen und entmagnetisieren (Kopf- 
entmagnetisierungsdrossel Nr. 1.337.945) 

Vor den Einstellungen sollten die Datenblatter 
der entsprechenden Testbander aufmerksam 
durchgelesen werden (Pegel, Frequenzen, Band- 
fluss usw.). 

Die Einschube mussen kontrolliert werden, ob 
sie fur die entsprechenden Normen und Ge- 
schwindigkeiten ausgerustet sind. 

Die Anschlusse, welche in den folgenden Mes- 
sungen gebraucht werden, sind in Europa-Norm 
gehalten. 

Fur die USA-Norm sind sie jeweils invers: 



Carefully clean heads and tape guides, then 
demagnetize with head demagnetizer coil No. 
1.337.945. 

Carefully read specification sheets of the corres- 
ponding test tapes (levels, frequencies, magneti- 
zation level, etc.) before starting with the ad- 
justments. 

Check whether plug-in modules are proper- 
ly designed for the respective standards and 
speeds. 

The connectors which need to be accessed in the 
following tests are implemented in Europa-Norm. 

For US standards they are reversed: 



Eingang CFI I 
Ausgang CFI I 
Eingang CM 1 1 
Ausgang CH 1 1 



(15) wird (16) 

(16) wird (15) 
(35) wird (36) 
(3D) wird (35) 



Input CFI I 
Output CFI I 
Input CFI 1 1 
Output CH 1 1 



(15) becomes (16) 

(16) becomes (15) 
(35) becomes (36) 
(30) becomes (35) 



Bei alien Einstellungen mussen die Ausgange mit The outputs must be terminated with 200 ohms 
200 Ohm (CCIR) oder 600 Ohm (NAB) abge- (CCI R) or 600 ohms (NAB), 
schlossen sein. 
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5.3.1 

Pegeleinstellen der Wiedergabeverstarker 

(schnelle Bandgeschwindigkeit FAST) 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten 

2. Entsprechendes Messband auflegen. 

3. Tonfrequenz-Millivoltmeter am Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16) (CFI I) anschliessen. 
(Ausgang mit Leitungswiderstand von 200 
bzw. 600 Ohm abschliessen.) 

4. Messband auf Wiedergabe starten im Ab- 
schnitt "Bezugspegel 1000 Hz" (CCIR), 
bzw. "operating level 700 Hz" (NAB) 

5. Regler LEVEL/FAST (1), Einschub 
REPROD AMP (CH I), auf den erforderli- 
chen Leitungspegel einstellen. 

6. Bei Zweikanalgeraten: 

Pegeleinstellung fur Kanal 2 (CHII) vor- 
nehmen, analog Positionen 1 bis 5. 

Der zugehorige Anschluss und Regler ist: 
Leitungs-Ausgang (36) 

Regler LEVEL/FAST (21) 



Pegeleinstellen der Wiedergabeverstarker 

(langsame Bandgeschwindigkeit (SLOW) 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Entsprechendes Messband auflegen. 

3. Tonfrequenz-Millivoltmeter am Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16) (CH I ) anschliessen. 
(Ausgang mit Leitungswiderstand von 200 
bzw. 600 Ohm abschliessen.) 

4. Messband auf Wiedergabe starten im Ab- 
schnitt "Bezugspegel 1000 Hz" (CCIR) 
bzw. "operating level 700 Hz" (NAB) 

5. Regler LEVEL/SLOW (5) , Einschub 
REPROD AMP (CH I), auf den erforderli- 
chen Leitungspegel einstellen. 

6. Bei Zweikanalgeraten: 

Pegeleinstellung TQr Kanal 2 (CH 1 1) vor- 
nehmen, analog Positionen 1 bis 5. 

Der zugehorige Anschluss und Regler ist: 
Leitungs-Ausgang (36) 

Regler LEVEL/SLOW (25) 



5.3.1 

Level adjustment for reproduce amplifier (FAST) 

(fast tape speed FAST) 

1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Mount appropriate test tape. 

3. Connect audio-frequency millivoltmeter to 

output channel 1 (16) (CH I) (output 

terminated with line resistor 200 ohms or 
600 ohms). 

4. Play reference tape at section "Reference 
level 1000 Hz" (CCIR) or "Operating level 
700 Hz" (NAB). 

5. Adjust LEVEL/FAST (1) control contained 
on REPROD AMP (CH I) board to the 
required line level. 

6. For two-channel units; 

Repeat level adjustment for channel 2 
(CH II) analogous to steps 1 to 5 above. 
The associated connection point and con- 
trols are; line output (36) 

LEVEL/FAST control (21) 



Level adjustment for reproduce amplifier 

(tape speed SLOW) 

1. Switch machine to slow running speed. 



2. Mount corresponding test tape. 

3. Connect audio-frequency millivoltmeter to 

output channel 1 (16) (CH I) (output 

terminated with line resistor 200 ohms or 
600 ohms). 

4. Play reference tape at section "Reference 
level 1000 Hz" (CCIR) or "Operating level 
700 Hz" (NAB) 

5. Adjust LEVEL/FAST (5) at plug-in module 
REPROD AMP (CH I) to the required line 
level. 

6. For two-channel units: 

Hepeat level adjustment tor channel 2 
(CH 1 1 ) analogous to positions 1 and 5 above 
The associated connection point and con- 
trols are: line output (36) 

LEVEL/FAST control (25) 
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5.3.3 

Wiedergabekopf Spalteinstellung (AZIMUT) 

A fiir Mono-Gerate 

— Kopftrager demontieren und Zwischenberu- 
higungsrolle (Fig. 5.6) entfernen 

— Kopftrager wieder montieren 

— Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
(FAST) schalten 

— Entsprechendes Messband irn Abschnitt 
"Spalteinstellung'' auf Wiedergabe starten 

— Tonfrequenzmillivoltmeter an Leitungsaus- 
gang (16) (CH I) anschliessen 

— Mit Spaitjustierschraube (C) (Fig. 5.7) den 
Wiedergabekopf auf Pegelmaximunn einstellen 

— Bei nnassiver Justierung d.h. bei grober Ab- 
weichung des Pegels mussen die Einstellungen 
Kapitel 5.3.1 und 5.3.2 vviederholt vverden 

— Kopftrager demontieren und Zwischenberu- 
higungsrolle wieder einbauen 

— Kopftrager wieder montieren 

— Schnelle Bandgeschwindigkeit einschalten 

— Festhalteschraube (A) (Fig. 5.6) der Zwi- 
schenberuhigungsrolle losen 

— Zwischenberuhigungsrolle taumein (mit 
einem feinen Schraubendreher oder Rund- 
stabchen in Loch (B) Fig. 5.6) bis das gleiche 
Pegelmaximum erreicht wird wie bei der 
Azimuteinstellung 

— Festhalteschraube (A) sorgfaltig festziehen. 

Achtung: 

Dabei darf sich der Ausgangspegel nicht ver- 

andern und das Band sollte nicht am rechten 

Bandfuhrungsbolzen streifen. 



5.3.4 

Wiedergabekopf Spalteinstellung (AZIMUT) 

B fur Stereo Oder 2-Spur Gerate 

— Kopftrager demontieren und Zwischenberu- 
higungsrolle ( Fig.5.6) ausbauen 

— Kopftrager wieder montieren 

— Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
(FAST) schalten 

— Tonfrequenzmillivoltmeter an Leitungsaus- 
gang CH 1 (16) oder CH II (36) anschlies- 
sen 

— Mit dem entsprechenden Regler CH I 
(2)/CHII (22) (Einschube REPRODAMP) 

auf identische Ausgangspegel einstellen (Vor- 
abgleich = 0,5 dB) 

— Wiedergabekopf mittels Spaitjustierschraube 
(C) Fig. 5.7 auf Pegelmaximum einstellen 

— Wenn das Pegelmaximum bei weitem nicht er- 
reicht wird, so ist die Voreinstellung zu wie- 
derholen. 

Bei Tonbandgeraten beeinflusst die Stellung der 
Kopfspaltwinkel zur Bandlaufrichtung nicht nur 
den Pegel der hohen Frequenzen, sondern auch 
die Phasenlage zwischen den Kanalen. Diese 
stellt ein wesentlich wichtigeres Kriterium zur 
Spaitjustierung dar, als die Einstellung nach 
Pegelmaximum. 



5.3.3 

Azimuth adjustment for reproduce head 

A for mono units 

— Remove head block assembly and interme- 
diate stabilizer roller (Fig. 5.6) 

— Re-install headblock assembly 

— Set unit to fast tape speed (FAST) 

— Wind corresponding reference tape to 
section "azimuth setting" and start in 
playback mode 

— Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output (16) (CH I) 

— Adjust reproducing head for maximum level 
by turning adjustment screw (C) (Fig. 5.7) 

— For substantial adjustments (i.e. significant 
deviation from the level), the adjustments 
in chap. 5.3.1 and 5.3.2 must be repeated. 

— Remove headblock assembly and re-install 
intermediate stabilizer roller 

— Set machine to fast tape speed 

— Loosen setscrew (A) (Fig. 5.6) of interme- 
diate stabilizer roller 

— Wobble intermediate stabilizer roller (with 
small screw driver or round pin in hole (B) 
(Fig. 5.6) until the same maximum level is 
reached as with azimuth adjustment setting 

— Carefully retighten setscrew (A). 



Caution: 

The output level must not change and the tape 
should not touch the right-hand tape guide bolt. 



5.3.4 

Azimuth adjustment for reproduce head 

B for stereo or two-track units 

— Remove headblock assembly and interme- 
diate stabilizer roller ( Fig.5.6) 

— Re-install headblock assembly 

— Set unit to fast speed (FAST) 

— Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output CH 1 ( 1 6) or CH II (36) 

— Adjust CH I (2)/CH II (22) (plug-in modules 
REPROD AMP) for identical output levels 
(pre-equalization = 0.5 dB) at corresponding 
control. 

— Adjust reproducing head for maximum level 
by turning azimuth adjustment screw (C) 
(Fig. 5.7). 

— if the maximum level reached is considera- 
bly below the reference value, the presetting 
must be repeated. 

The adjustment of the azimuth angle relative to 
the tape direction not only affects the level of 
high frequencies but also the phasing between 
the two channels. This criterion in azimuth ad- 
justment is more important than the adjustment 
for maximum level. 








gTOJOIllS] 



A80 R 



SECTION 5/10 



© @ ® (1 



LEVEL 
I < ^[^TREBLI 

toss 

kLK 

1 TREBLI 

C3 

REPROD, AMP. 




o 



O' 

SO' 

O' 

I RECORD 
CURR 

LEVEL 
I TREBLi 

O 

RECORD AMP. 



°o 



O' 

|so- 

O' 

ECORDi 

JRR. V 
\lo TREBLE 

C 3 

RECORD AMP. 






Fig. 5.8 



Die Bestimmung des Phasenwinkels wird mit 
folgenden Pegelmessungen durchgefuhrt: 

A Messmethode mit Osziiioskop mit X und Y 
Eingangen 
Lissajoux-Figuren 

B Messmethode mit 2- Kanal Osziiioskop 
C Phasenmeter (z.B. Studer Nr. 10.010.201-01) 
D Messmethode mit Summen- und Differenz- 
pegel 

Messmethode mit Summen- und Differenzpegel 

Die Messung erfolgt beim Abspielen des fur die 
Kopfeinstellung bestimmten Teils des Bezugs- 
bandes, mit Hilfe der Ausgangspegel der Kanale 
1 und 2. 

Zunachst wird kontrolliert, ob die Pegel der 
beiden Kanale gleich sind. Gegebenenfalls mus- 
sen sie mit Flilfe der entsprechenden Regler 
(Fig. 5.5 (1) + (21) ) auf den gleichen Wert 
eingestellt werden. 

Pi = P 2 (dB) 

Danach werden die Ausgange gleichphasig in 
Serie geschaltet und der Summenpegel gemes- 
sen. 

Durch Umpolen eines Kanalausganges werden 
die Ausgange gegenphasig in Serie geschaltet 
und der Differenzpegel gemessen. 

Bildet man mit den gemessenen Pegelwerten die 

Gleichung 

^sd ^s “^d 

so kann man aus der Fig. 5.1 1 den Phasenwinkel 
zwischen den beiden Kanalen ermitteln. 



The phase angle is determined by the following 
measurements: 

A ■ Measuring method using oscilloscope with X 
and Y inputs Lissajous figures 
B Measuring method with two-channel oscillos- 
cope 

C Phasemeter (e.g. Studer No 10.010.201-01) 
D Measuring method with summation and dif- 
ference levels 

Measuring method with summation and diffe- 
rence levels 

Measuring is performed when playing back the 
section of the reference tape associated with 
the azimuth adjustment by referring to the out- 
put levels of channels 1 and 2. 

First a check is made to determine whether the 
levels of the two channels are identical. If not, 
they are to be adjusted with the corresponding 
control (Fig. 5.5 (1) + (21) to matching levels, 
Pi = P 2 (dB). 

Subsequently, the outputs in phase are serially 
connected and the summation level is measu- 
red. 

By changing the poles of the channel output, the 
outputs are serially connected with reversed pha- 
sing and the difference level is measured. 

When forming the following equation with the 
measuring level values; 

Psd = Ps“Pd<dB) 

the phase angle between the two channels can 
be determined from Fig. 5. 1 1 . 
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Urn bestmogliche Messresultate zu erhalten, soil 
die Messfrequenz moglichst hoch gehalten wer- 
den (ca. 1 0 kHz). 

Dabei besteht jedoch die Gefahr, dass die Kopf- 
spalte der beiden Kanale auf nebeneinander lie- 
gende Maxima der Bandmagnetisierung abge- 
glichen werden. Urn diesen Einstellfehler zu ver- 
meiden, soli vor dem Einstellen, bei phasenrich- 
tiger Reihenschaltung der beiden Ausgange 
(Messung von Pg) der Generator von 1 bis 
10 kHz durchgestimmt werden. 

Tritt dabei Null-Anzeige des Summenpegels auf, 
so ist der Kopf in der genannten Weise falsch 
eingestellt. 

— Zwischenberuhigungsrolle wieder montieren 

— Zwischenberuhigungsrolle taumein: 
Festhalteschraube (A) losen und die Rolle 
derart taumein, dass derselbe Phasenwert wie 
unter den Punkten A, B, C Oder D eingestellt, 
erreicht wird (Fig. 5.6). 

Festhalteschraube wieder festdrehen, darauf 
achten, dass sich der Phasenwert nicht ver- 
andert 

— Kopftragerabdeckung wieder montieren. 
Auch hierbei darf sich der eingestellte Wert 
nicht verandern 

— Das Magnetband darf am rechten Bandfuh- 
rungsbolzen nicht streifen. 



Optimum results are obtained when the measu- 
ring frequency is kept as high as possible (ap- 
prox. 10 kHz). 

However, there is danger that the azimuth of the 
two channels will be adjusted to adjacent maxi- 
mum tape flux. This adjustment error can be 
avoided by tuning the generator from 1 to 10 
kHz before serially connecting the two correctly 
phased outputs. 

If the summation level is indicated as zero, the 
head is incorrectly adjusted. 

-- Re-install intermediate stabilizer roller 

— Wobble intermediate stabilizer roller: loosen 
set screw (A) and wobble intermediate roller 
until the value set in steps A, B, C, or D is 
reached (fig. 5.6). 

Retighten set screw and check that phase 
value has not changed 

— Re-install headblock cover. Again, the set 
value must not change 

— The tape should not touch the right-hand 
tape guide bolt. 
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5.3.5 

Wiedergabefrequenzgang-Abgleich ( FAST) 



1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
(FAST) schalten 

2. Entsprechendes Messband einlegen 

3. Tonfrequenzmillivoltmeter am Leitungs- 
ausgang Kanal 1 (16) CFI I anschliessen 

4. Messband im Abschnitt "Bezugspegel" auf 
Wiedergabe starten, Leitungspegel kontrol- 
lieren und ggf nachjustieren. 

5. Messband im Abschnitt "Frequenzgang" 

ouf Wiodcrgabc ctartcn. 

6. Flohenkorrektur mit Regler TREBLE/ 
FAST (2), Einschub REPROD AMP 
(CFI I) vornehmen. 

7. Tiefenkorrektur mit Regler BASS/FAST 
(3) , Einschub REPROD AMP (CH I) im 
unteren Tonfrequenzbereich (< 100 Hz) 
provisorisch vornehmen. 

8. Bei Zweikanalgeraten; 
Frequenzgang-Abgleich fur Kanal 2 (CH II) 
vornehmen, analog Positionen 1 bis 7. 

Die ' zugehorigen Anschlusse und Regler 
sind; 

Leitungo Auogang (36) 

Regler TREBLE/FAST (22) 

Regler BASS/FAST (23) 

Achtung: 

Nach diesen Einstellungen ist der Wiedergabe- 
bezugspegel nochmals zu uberprufen (5.3.1). 



5.3.6 

Wiedergabefrequenzgang-Abgleich (SLOW) 



1. Gerat auf langsamer Bandgeschwindigkeit 
(SLOW) starten 

2. Entsprechendes Messband auflegen 

3. Tonfrequenzmillivoltmeter an Leitungsaus- 

gai ig Kanal 1 (10) Cl M anschliessen 

4. Messband im Abschnitt "Bezugspegel" auf 
Wiedergabe starten, Leitungspegel kontrol- 
lieren und ggf nachjustieren 

5. Messband im Abschnitt "Frequenzgang" 
auf Wiedergabe starten. 

6. Hohenkorrektur mit Regler TREBLE/ 
SLOW (6) , Einschub REPROD AMP 
(CH I) vornehmen. 



5.3.5 

Balancing reproduction frequency response nse 

(FAST) 

1 . Set mach ine to fast tape speed ( FAST) . 

2. Mount appropriate test tape. 

3. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output of channel 1 (16) CH I 

4. Play reference tape at section "Reference 
level ", check line level and adjust if neces- 
sary 

5. Play "Frequency range" section of referen- 
ce tape. 

6. Adjust treble with TREBLE/FAST (2) 
control, plug-in module REPROD AMP 
(CH I) 

7. Temporarily correct bass with BASS/FAST 
control (3), plug-in module REPROD AMP 
(CH I) in the lower audio frequency range 
« 100 Hz). 

8. For two-channel units; 

Balance frequency range for channel 2 
(CH II) analogous to positions 1—7. 

The corresponding connections and con- 
trols are as follows; 

Line output (00) 

TREBLE/FAST control (26) 

BASS/FAST control (27) 

Caution: 

Recheck the adjustments of the reproduction 
levels after making the above adjustments 
(5.3.1). 

5.3.6 

Balancing reproduction frequency response 

(SLOW) 

1. Set machine to slow tape speed (SLOW) 



2. Mount appropriate test tape 

3. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line uuLpuL of ulidimtil 1 (10) CH 1. 

4. Play reference tape at section "Reference 
level", check line level and adjust if neces- 
sary. 

5. Play "Frequency range" section of referen- 
ce tape. 

6. Adjust treble with TREBLE/SLOW (6) 
control, plug-in module REPROD AMP 
(CH I). 
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7. Tiefenkorrektur mit Regler BASS/SLOW 
(7) , Einschub REPROD AMP (CH I) im 
unteren Tonfrequenzbereich (<100 Hz) 
provisorisch vornehmen. 



7. Temporarily correct bass with BASS/SLOW 
control (7), plug-in module REPROD AMP 
(CH I) in the lower audio frequency range 
« 100 Hz). 



8. Bei Zweikanalgeraten: 

Frequenzgang-Abgleich fur Kanal 2 (CH II) 
vornehmen, analog Positionen 1 bis 7. 

Die zugehorigen AnschlCisse und Regler 
sind: 

Leitungs-Ausgang (36) 

Regler TREBLE/SLOW (26) 

Regler BASS/SLOW (27) 



For two-channel units: 

Balance frequency range for channel 2 
(CH 1 1 ) analogous to positions 1 — 7. 

The corresponding connections and con- 
trols are as follows: 

Line output (36) 

TREBLE/SLOW control (26) 

BASS/SLOW control (27) 
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TREBLE I < LJ TREBLE 



3 fl treble! I 3 C J TREBLE 
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LEVEL LEVEL 



RECORD AMP. | | RECORD AMP. 




Fig. 5.12 



Achtu ng : Caution : 

Nach diesen Einstellungen ist der Wiedergabe- Recheck the adjustments of the reproduce levels 
bezugspegel nochmals zu uberprufen (5.3.2). after making the above adjustments (5.3.2). 







5.4 

AUFNAHMEEINSTELLUNGEN 



5.4 

ADJUSTMENT FOR RECORD MODE 



Anmerkung: 

Gberall,wo die Anwendung von neuem Band vor- 
geschricben ist,kann auch bespieltes Band verwen- 
det werden.Die Aufzeichnung wird bein Aufnah- 
mevorgang geloscht. 



Note: 

Wherever reference is made to new tape, recor- 
ded tape may also be used. However, the recor- 
ding will be erased. 



5.4.1 

Kontrolle der Oszillatorfrequenz 
Anmerkung: 

Um nach der Vormagnetisierungseinstellung 
eine moglichst geringe Abweichung der Oszil- 
latorfrequenz zu erhalten, sollte der Arbeits- 
punkt bei einemi Eingangspegel von 10 kHz 
— 20dB fur beide Geschwindigkeiten ungefahr 
eingestellt werden. 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Digital-Frequenzzahler an Anschluss (40) 
Loschstrom (ERASE CURB) anstecken. 

3. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und das Gerat auf Auf- 
nahme starten. 

4. Oszillatorfrequenz messen. Diese soil 150 
kHz ± 3 kHz betragen. Liegt die Oszillator- 
frequenz ausserhalb des Toleranzbereiches, 
muss der Oszillator nachjustiert werden. 



5. Gerat ausschalten. 

Oszillator-Einschub herausziehen. Verlange- 
rungssteckkarte (1.080.940) einsetzen und 
Oszillator-Einschub auf Verlangerungssteck- 
karte aufstecken. 

6. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten und auf Aufnahme starten. 



5.4.1 

Checking of oscillator frequency 
Note: 

To minimize the deviation of the oscillator fre- 
quency after adjusting the tape bias setting, 
the operational setting should be adjusted to an 
input level of 10 kHz — 20 dB with both speeds. 



1. Switch machine to slow tape speed. 



2. Connect digital frequency counter to the 
terminal (40) for erase current (ERASE 
CURB). 

3. Mount new, unrecorded tape of the appro- 
priate type and start the unit in record mode 



4. Measure oscillator frequency. It should 
read 150 kHz ± 3 kHz. If the oscillator fre- 
quency falls outside the tolerance range, 
the oscillator frequency must be recalibra- 
ted. 

5. Switch off tape unit. 

Pull out oscillator module. Insert extension 
board (1.080.940) and clip oscillator module 
to extension board. 

6. Start tape unit at slow tape speed in record 
mode. 




Fig. 5.13 



7. Oszillatorspule (37) auf 150 kHz abglei- 7. Balance oscillator coil (37) to 150 kHz. 
chen. 



8. Gerat ausschalten 8. Switch off tape unit. 

Verlangerungssteckkarte herausziehen. Pull out extension board and re-install oscil- 

Oszillator-Einschub in Verstarkerkorb ein- lator module in amplifier rack. 

setzen. 



9. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 9. Start tape unit at slow speed in record 
schalten und auf Aufnahme starten. mode. 



10. Kontrollmessung der Oszillator-Frequenz. 
Liegt die Frequenz des eingesteckten Oszil- 
lator-Einschubes ausserhalb des Toleranz- 
bereiches, sind die Einstellungen gemass 
Positionen 5 bis 7 zu wiederholen. 



10. Verifying oscillator frequency. 

If the frequency of the plugged-in oscilla- 
tor board falls outside the tolerance range, 
the adjustments according to steps 5 to 7 
must be repeated. 
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Fig. 5.14 



5.4.2 

Pegeleinstellen der Aufnahmeverstarker (FAST) 

1. Gerat auf schneiie Bandgeschvvindigkeit 

schalten. 

2. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16), (CFI I) anschliessen. 

3. Tonfrequenzgenerator an Leitungseingang 
Kanal 1 (15), (CHI) anschliessen. 

Frequenz; entsprechender Bezugspegel 
Pegel: Leitungspegel 

4. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 

Bandsorte auflegen und auf Aufnahme 

starten. 

5. Regler LEVEL/FAST (8) , Einschub 
RECORD AMP (CH I), auf Leitungspegel 
einstellen. 

6. Bei Zweikanalgeraten; 

Pegeleinstellung fur Kanal 2 (CHli) vor- 
nehmen, analog Positionen 1 bis 5. 

Die zugehorigen Anschlusse und Regler 
sind; 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler LEVEL/FAST (28) 



5.4.2 

Level adjustment of record amplifier (FAST) 

1. Start tape unit with tape speed selector set 
to FAST. 

2. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16) (CH I). 

3. Connect AF generator to line input chan- 
nel 1 (15), (CHI). 

Frequency: corresponding reference level 
Level: line level 

4. Install new, unrecorded tape of desired 
quality and start in record mode. 

5. Adjust LEVEL/FAST control (8), circuit 
board RECORD AMP (CH I) to line level. 



6. For two-channel units: 

Adjust level for channel 2 (CH II) analo- 
gous to steps-1 “-5 

The associated connections and controls 
are as follows: 

Line output (36) 

Line input (35) 

LEVEL/FAST control (28) 
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Fig. 5.15 



Pegeleinstellen der Aufnahmeverstarker (SLOW) 

1. Gerat auf iangsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16) (CH I) anschliessen. 

3. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CH 1) anschliessen. 
Frequenz: entsprechender Bezugspegel 
Pegel: Leitungspegel 

4. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und auf Aufnahme 
starten. 

5. Regler LEVEL/SLOW (12), Einschub 
RECORD AMP (CH I), auf Leitungspegel 
einstellen. 

6. Bei Zweikanalgeraten: 

Pegeleinstellung fur Kanal 2 (CH II) vor- 
nehmen, analog Positionen 1 bis 5. 

Die zugehorigen Anschlusse und Regler 
sind: 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler LEVEL/SLOW (32) 



5.4.3 

Level adjustment of record amplifier (SLOW) 

1. Start tape unit with tape speed selector set 
to SLOW. 

2. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16) (CH I). 

3. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1 (15), (CH I). 

Frequency: corresponding reference level 
Level: line level 

4. Install new, unrecorded tape of desired 
quality and start in record mode. 



5. Adjust LEVEL/SLOW control (12), circuit 
board RECORD AMP (CH I) to line level. 



6. For two-channel units: 

Adjust level for channel 2 (CH II) analo- 
gous to steps 1 — 5. 

The associated connections and controls 
are as follows: 

Line output (36) 

Line input (35) 

LEVEL/SLOW control (32) 
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5.4.4 

Aufnahmekopf Spalteinsteliung (AZIM UT) 

Nur fur MONO-Gerate 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Generator an den Leitungs- 
Eingang (15) anschliessen. 

Pegel; 20 dB unter Bezugspegel (CCIR) 

1 0 dB unter Operating Level (NAB) 
Frequenz; 10 kHz 

3. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang (16) (CH I) anschliessen. 

4. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und das Gerat auf Auf- 
nahme starten. 

5. Mit der Spaitjustierschraube (17) (siehe 
Fig. 5.16) den Aufnahmekopf auf Pegel- 
maximum am Ausgang justieren. 

6. Fails eine starke Azimut-Korrektur erfor- 
derlich war, sind die EinsLellungen gemass 
Abschnitt 5.4.2 und 5.4.3 (Pegeleinstellung 
der Aufnahmeverstarker) zu wiederholen. 

Fur Stereo- oder 2-Spur GeraLe 
Bei Tonbandgeraten beeinflusst die Stellung des 
Kopfspaltes (Winkel zur Bandlaufrichtung) 
nicht nur den Pegel der hohen Frequenzen, son- 
dern auch die Phasenlage zwischen den Kanalen. 
Diese stellt ein wesentlich besseres Kriterium 
zur Spaitjustierung dar, als die Einstellung nach 
Pegelmaximum. Um die Phaseneinsteliung rich- 
tig durchzufiihren, ist darauf zu achten, dass die 
Zwischenberuhigungsrolle richtig eingestellt ist 
(siehe Abschnitt 5.3.4). 

Die Phaseneinsteliung kann nach verschiedenen 
Methoden ausgefuhrt werden; 

A Messmethode mit Oszilloskop mit X und Y 
Eingang ( Lissajoux-Figuren) 

B Messmethode mit 2-Kanal Oszilloskop 



1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten 

2. Tonfrequenzgenerator parallel an die bei- 

den Leitungseingange Kanal 1 (15) und 

Kanal 2 (35) (CH I + CH II) anschliessen. 
Pegel; 20 dB unter Bezugspegel (CCI R) 

10 dB unter Operating Level (NAB) 
Frequenz: 1 0 kHz 

3. 2-Kanal Oszilloskop an Leitungsausgang 
Kanal 1 (16) und Kanal 2 (36) anschlies- 



5.4.4 

Record head azimuth adjustment 

For Mono units only: 

1. Switch machine to slow tape speed. 



2. Connect audio-frequency generator to line 
input (15). 

Level: 20 dB below reference level (CCIR) 
1 0 dB below operating level (NAB) 
Frequency: 1 0 kHz 

3. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output (16) (CH I). 

4. Install new, unrecorded tape of desired 
type and start the machine in record mode. 

5. Adjust output of record head to maximum 
level with azimuth adjustment screw (17) 
see fig. 5.16 

6. If the azimuth adjustment was significant 
it is necessary to repeat the adjustments 
listed in 5.4.2 and 5.4.3 (level adjustments 
of the recording amplifiers). 

For Stereo or two-track units; 

The adjustment of the azimuth angle relative to 
the tape direction not only affects the level of 
high frequencies but also the phasing between 
two channels. This criterion in azimiuth ad- 
justment is more important than adjustment for 
maximum level. For correct adjustment of the 
phasing, the intermediate stabilizer roller must 
also be adjusted correctly (see 5.3.4). 



The phase setting can be performed according 
to various methods: 

A Measuring method using oscilloscope with 
X and Y input (Lissajous figures) 

B Measuring method using two-channel oscil- 
loscope 

1. Switch unit to fast tape speed. 



2. Connect audio-frequency generator in paral- 
lel to the two line inputs of channel 1 
(15) and channel 2 (35) (CH I m CH II). 
Level; 20 dB below reference level (CCIR) 
Frequency: 1 0 kHz 



3. Connect two-channel oscilloscope to line 
output of channel 1 (16) and channel 2 
(36). 




sen. 






Fig. 5.17 



4. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Sorte auflegen und Gerat auf Aufnahme 
starten. 

5. Die beiden Ausgangspegel des Cerates auf 
identische Amplitude vorabgleichen (Reg- 
ler TREBEL/FAST (9) / (29) an den Ein- 
schuben RECORD AMP) < 0,5 dB. 

6. Aufnahmekopf mit Spaitjustierschraube 
(17) Fig. 5.16 auf Pegelmaximum am 

Ausgang einstellen. 

7. Falls eine starke Azimut-Korrektur erfor- 
derlich war, sind die Einstellungen nach 
Punkt 5 neu durchzufuhren. 

8. 'Aufnahmekopf mit Spaitjustierschraube 

(17) Fig. 5. 16 auf geringste Phasenwinkel- 
differenz einstellen. 

9. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
umschalten. 

10. Aufnahmekopf mit Spaitjustierschraube 
(17) Fig. 5.16 bei langsamer Bandge- 
schwindigkeit auf optimale Phasenwinkel- 
differenz einstellen. 

(Anzeigeverzogerung beachten, deshalb ist 
die Azimuteinstellung besonders langsam 
auszufuhren.) 

1 1 . Gerat auf hdhere Bandgeschwindigkeit um- 
schalten und die Phasendifferenz kontrol- 
lieren. Die Phasendifferenz zwischen lang- 



Mount new, unrecorded tape of the desired 
quality and start machine in record mode 



Pre-adjust the two output levels for iden- 
tical amplitude (TREBLE/FAST control 
(9) / (29) on boards RECORD AMP) = 
0.5 dB. 

Adjust azimuth of recording head with 
azimuth adjustment screw (17) Fig. 5.16 
until maximum level appears at the output 

If the azimuth correction was significant, 
the adjustments stated in step 5 must be 
repeated. 

Adjust record head by turning azimuth ad- 
justment screw (17) Fig. 5.16 to obtain 
minimum phase-angle difference 

Switch machine to slow tape speed. 

0. Adjust record head by turning azimuth 
adjustment screw (17) Fig. 5.16 at slow 
tape speed to obtain optimum phase-angle 
difference. 

(Observe delay in readings; this will require 
that the azimuth adjustment be made 
slowly). 

11. Switch machine to fast tape speed and 
check phase difference. The phase dif- 
ference between slow and fast tape speed 




Fig. 5.16 
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samer und schneller Bandgeschwindigkeit 
ergibt unterschiedliche Werte, welche auf 
gleichmassige Plus- und Minusabweichun- 
gen zwischen SLOW und FAST einzustel- 
len sind. 

12. Die Eingangsfrequenz kontinuierlich von 
10 kHz auf 1 kHz absenken. Die Phase darf 
nicht drehen, sonst wurde auf falsches 
Pegeinnaximum abgeglichen. 

C Messmethode mit Phasenmeter (z.B. 
STUDER Nr. 10.010.201-01) 

D Phasenmethode 



D Phasenmethode 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Generator an die beiden Lei- 
tungs-Eingange Kanal 1 (15) und Kanal 2 
(35) (CH I + CH II) anschliessen. 

Pegel: 20 dB unter Bezugspegel (CCI R) 

1 0 dB unter Operating Level (NAB) 
Frequenz: 1 0 kHz 

3. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und das Gerat auf Auf- 
nahme starten. 

4. Die weiteren Mess- und Einstellvorgange 
sind analog wie unter Abschnitt 5.3.4), Ab- 
satz D beschrieben auszufuhren. 

Die zugehorigen Anschlusse und Regler 
sind: 

Leitungs-Ausgange 1 und 2 (16) + (36) 
Regler TREBLE/FAST (9) / (29) 
Spaitjustierschraube (17) 

5.4.5 

Vormagnetisierung 

Bei der Wahl der Vormagnetisierungs-Einstel- 
lung ist ein Kompromiss zu schliessen zwischen 
Verzerrungsgrad, Frequenzgang, Modulations- 
rauschen und Aussteuerungsgrad. Die Vorma- 
gnetisierungs-Einstellung wird waiter nicht allein 
durch die Bandsorte bestimnnt, sondern ist stark 
abhangig von der Spaltbreite des Aufnahme- 
kopfes. 

Fine Korrektur der Vormagnetisierung andert 
den Frequenzgang wie auch den Klirrfaktor. 

Bei der Vormagnetisierungs-Einstellung wird der 
HF-Strom (bei konstantem NF-Signal) soweit 
uber das Empfindlichkeitsmaximum des entspre- 
chenden Bandes erhoht, bis die NF-Ausgangs- 
spannung urn einen bestimmten Betrag AE ab- 
gesunken ist. 



will show different readings. These are to 
be balanced for identical positive and ne- 
gative aberrations between SLOW and 
FAST. 



12. Continuously lower input frequency from 
10 kHz to 1 kHz. If the phase shifts, the 
maximum level was set incorrectly. 

C Measuring method with phase meter (e.g. 
STUDER No. 10.010.201-01). 

D Phasing method 

D Phasing method 

1. Switch machine to slow tape speed 

2. Connect audio-frequency generator to both 
line inputs channel 1 (15) and channel 2 
(35) (CH I + CH II) 

Level: 20 dB below reference level (CCIR) 
10 dB below operating level (NAB) 
Frequency: 10 kHz 

3. Install new, unrecorded tape of the desired 
quality and start the machine in record 
mode 

4. The subsequent measuring and adjustment 
settings to be performed are analogous to 
those described in chap. 5.3.4, item D, 
The associated connections and controls 
are as follows: 

Line outputs 1 and 2(16) + (36) 
TREBLE/FAST control (9)/(29) 

Azimuth adjustment screw (17) 

5.4.5 

Tape bias 

When selecting the tape bias adjustment, a com- 
promise has to be made between distortion level, 
frequency response, modulation noise, and mo- 
dulation level. The tape bias setting is determi- 
ned not only by the tape quality but is strongly 
dependent on the gap width of the record head. 



A correction of the bias setting therefore affects 
the frequency response as well as the distortion 
level. 

When readjusting the bias setting, the HF cur- 
rent (with constant AF signal) is increased 
beyond the maximum sensitivity of the corres- 
ponding tape until the AF output voltage drops 
by a specific value AE. 
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6. Regler BIAS/FAST (10), Einschub 
RECORD AMP (CH I), vom linken An- 
schlag in Uhrzeigerrichtung aufdrehen, bis 
die Maximal-Anzeige am Tonfrequenz- 
Millivoltmeter erreicht ist (Empfindlich- 
keits-Maximum des Tonbandes). Den 
Regler in Uhrzeigerrichtung weiterdrehen, 
bis die Anzeige am Tonfrequenz-Millivolt- 
meter urn den in Fig. 5.20 aufgefuhrten 
Wert gesunken ist. 

7. Tonfrequenzgenerator auf 1 kFIz bei Be- 
zugspegel einstellen, Pegeleinstellung kon- 
trollieren und ggf nachjustieren. 

8. Bei Zweikanalgeraten: 
Vormagnetisierungs-Abgleich fur Kanal 2 
(Cl I II) vornehmen, analog Positionen 1 bis 

7. 

Die zugehbrigen Anschlusse und Regler 
sind: 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler LEVEL/FAST (28) 

Regler BIAS/FAST (30) 



5.4.7 

Vor magnet isieru ng SLOW 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Millivoltmeter on Leitungs- 

ausgang Kanal 1 (16) (CFI I) anschliessen. 

3. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CFI I) anschliessen. 
Frequenz: 1 0 kHz 

Pegel: 20 dB unter Bezugspegel 

4. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und Gerat auf Auf- 
nahme starten. 

5. Regler LEVEL/SLOW (12), Einschub 
RECORD AMP (CH I), vorlaufig so einstel- 
len, dass sich am Tonfrequenz-Millivolt- 
meter eine Anzeige von 20 dB unter dem 
Bezugspegel einstellt. 

6. Regler BIAS/SLOW (14), Einschub 
RECORD AMP (CHI), vom linken An- 

selilay in Ut ii zeigei i iul i Lui ly au fUi d ici i, bis 

die Maximal-Anzeige am Tonfrequenz- 
Millivoltmeter erreicht ist (Empfindlich- 
keits-Maximum des Tonbandes). Den Reg- 
ler in Uhrzeigerrichtung weiterdrehen, bis 
die Anzeige am Tonfrequenz-Millivoltme- 
ter urn den in Fig. 5.20 aufgefuhrten Wert 
gesunken ist. 

7. Tonfrequenzgenerator auf 1 kHz bei Be- 
zugspegel einstellen, Pegeleinstellung kon- 
trollieren und ggf nachjustieren. 



6. Open BIAS/FAST control (10), board 
RECORD AMP (CH I) from the left limit 
position in a clockwise direction until the 
maximum reading on the audio-frequency 
millivoltmeter is obtained (sensitivity limit 
of the tape). Continue rotation in clockwise 
direction until the audio-frequency milli- 
voltmeter shows a reading which has drop- 
ped by the value indicated in Fig. 5.20. 

7. Adjust audio-frequency generator to 1 kHz 
at reference level. Check level and if neces- 
sary, adjust. 

8. For two-channel units; 

Calibrate bias setting for channel 2 (CH II) 
analogous to steps 1 to 7. 

The associated connections and controls 
are as follows: 

Line output (36) 

Line input (35) 

LEVEL/FAST control (28) 

BIAS/FAST control (30) 



5.4.7 

Bias setting SLOW 

1 . Switch machine to fast slow speed 



2. Connect audio frequency millivoltmeter to 

line output channel 1 (16) (CH I). 

3. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1 (15) (CH I) 

Frequency: 10 kHz 

Level; 20 dB below reference level 

4. Mount new, unrecorded tape and start 
machine in record mode. 



5. Temporarily adjust LEVEL/SLOW control 
(12), board RECORD AMP (CH I) to a set- 
ting where the audio-frequency millivolt- 
meter displays a value of 20 dB below the 
reference level. 

6. Open BIAS/SLOW control (14), board 
RECORD AMP (CH I) from the right limit 

posiLiori in a uluukwisu UinrJuLiun until ihe 
maximum reading at the audio-frequency 
millivoltmeter is obtained (sensitivity limit 
of the tape). Continue rotation in clock- 
wise direction until the audio-frequency 
millivoltmeter shows a reading which has 
dropped by the value indicated in Fig. 
5.20. 

7. Adjust audio-frequency generator to 1 kHz 
at reference level. Check level and if neces- 
sary, adjust. 
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8. Bei Zweikanalgeraten; 

Vormagnetisierungs-Abgleich fur Kanal 2 
(CH II) vornehmen, analog Positionen 1 bis 
7. 

Die zugehorigen Anschlusse und Regler 
sind; 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler LEVEL/SLOW (32) 

Regler BIAS/SLOW (34) 



8. For two-channel units: 

Calibrate bias setting for channel 2 (CH II) 
analogous to steps 1 to 7. 

The associated connections and controls are 
as follows: 

Line output (36) 

Line input (35) 

LEVEL/SLOW control (32) 

BIAS/SLOW control (34). 




Fig. 5.19 

5.4.8 

Aufnahmefrequenzgang Abgleich (FAST) 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16) (CH I) anschliessen. 

3. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. 
Pegel: 20 dB unter Bezugspegel 

4. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und auf Aufnahme 
starten. 

5. Hohenkorrektur mit Regler TREBLE/ 
FAST (9) , Einschub RECORD AMP 
(CH I), vornehmen. 



5.4.8 

Balancing of recording frequency response 

(FAST) 

1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16) (CH I) 

3. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1(15) (CH I). 

Level; 20 dB below reference level 

4. Mount new, unrecorded tape of desired 
quality and start machine in record mode. 

5. Perform treble correction with TREBLE/ 
FAST control (9), board RECORD AMP 
(CH I). 
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6. Tonfrequenz-Generator im unteren Fre- 
quenzbereich (30 ... 100 Fiz) variieren. 

7. Tiefenkorrektur mit Regler BASS/FAST 

(3) , Einschub REPROD AMP (CH I), vor- 
nehmen. Auf linearen Ausgangspegel ein^ 
stellen. 

8. Bei Zweikanalgeraten: 
Frequenzgang-Abgleich fur Kanal 2 (CFI II) 
vornehmen, analog Positionen 1 bis 7. 

Die zugehorigen Anschlusse und Regler 
sind: 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler BASS/FAST (23) 

Regler TREBLE/FAST (29) 



5.4.9 

Aufnahmefrequenzgang Abgleich (SLOW) 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16) (CFI I) anschliessen. 

3. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CFI I ) anschliessen. 
Pegel: 20 dB unter Bezugspegel 

4. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 

Bandsorte auflegen und auf Aufnahme 
starten. 

5. Llohenkorrektur mit Regler TREBLE/ 
SLOW (13), Einschub RECORD AMP 
(CH I ), vornehmen. 

6. Tonfrequenz-Generator im unteren Fre- 
quenzbereich (30 ... 100 Hz) variieren. 

7. Tiefenkorrektur mit Regler BASS/SLOW 

(7) , Einschub RECORD AMP (CH I), vor- 
nehmen. Auf linearen Ausgangspegel ein- 
stellen. 

8. Bei Zweikanalgeraten; 
Frequenzgang-Abgleich fur Kanal 2 (CH II) 
vornehmen, analog Positionen 1 bis 7. 

Die zugehorigen Anschlusse und Regler 

bii id . 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler TREBLE/SLOW (33) 

Regler BASS/SLOW (27) 



6. Vary audio-frequency generator at lower 
frequency range (30 ... 100 Hz). 

7. Perform bass correction with BASS/FAST 
control (3), board REPROD AMP (CH I). 
Adjust for linear output level. 

8. For two-channel machines; 

Balance frequencies for channel 2 (CH II) 
analogous to steps 1 to 7. 

The associated connections and controls 
are as follows; 

Line output (36) 

Line input (35) 

BASS/FAST control (23) 

TREBLE/FAST control (29) 

5.4.9 

Balancing of recording frequency response 

(SLOW) 

1. Switch machine to slow tape speed. 



2. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16) (CH I). 

3. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1 (15) (CH I). 

Level; 20 dB below reference level. 

4. Mount new, unrecorded tape of desired 

quality and start machine in record mode. 



5. Perform treble correction with TREBLE/ 
SLOW control (13), board RECORD (CH I). 



6. Vary audio-frequency generator at lower 
frequency range (30 ... 100 Hz). 

7. Perform bass correction with BASS/SLOW 
control (7), board REPROD AMP (CH I). 
Adjust for linear output level . 



8. For two-channel machines; 

Balance frequencies for channel 2 (CH II) 
analogous to steps 1 to 7. 

The associated connections and controls 
aiu as fulluws. 

Line output (36) 

Line input (35) 

BASS/SLOW control (33) 

TREBLE/SLOW control (27). 
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5.4.10 

Frequenzgang "iiber Band" kontrollieren 

(FAST) 

Achtung: 

Der Frequenzgang muss so eingestellt sein, class 
er im entsprechenden Toleranzfeld des Daten- 
blattes liegt. 1st dies nicht der Fall, mussen die 
Einstellungen Kapitel 5.4.8 korrigiert werden. 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16) (CFI I) anschliessen. 

3. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen. 



5.4.10 

Frequency-response "over all" 

(FAST) 

Caution: 

The frequency response must be adjusted to 
remain within the corresponding tolerance 
range of the specification sheet. If this should 
not be possible, the adjustments in chap. 5.4.8 
must be corrected. 

1. Switch machine to fast tape speed. 

2. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16) (CH I). 

3. Mount new, unrecorded tape of the desired 
quality. 
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Fig. 6.20 



4. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CFI I ) anschliessen. 
Pegel: 20 dB unter Bezugspegel 

5. Gerat auf Aufnahme starten. 

6. Tonfrequenz-Generator innerhalb des ge- 
samten spezifizierten Tonspektrums durch- 
stimmen, die positiven und die negativen 
Abweichungen kontrollieren. 

7. Bei Zweikanalgeraten; 
Frequenzgang-Kontrolle fur Kanal 2 
(CH II) vornehrnen, analog Positionen 1 bis 

6 . 

Die zugehorigen Anschlusse sind: 
Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 



4. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1(15) (CH I). 

Level: 20 dB below reference level. 

5. Start machine in record mode. 

6. Turn audio-frequency generator throughout 
the entire audio-frequency range according 
to specifications. Check positive and negati- 
ve deviations. 

7. For two-channel machines; 

Also check frequency response for channel 
2 (CH II) analogous to steps 1 — 6. 

The associated connection points are: 
Line output (36) 

Line input (35). 



5 . 4.11 

Frequenzgang "iiber Band" kontrollieren 

(SLOW) 

Achtung: 

Der Frequenzgang muss so eingestellt sein, dass 
er im entsprechenden Toleranzfeld des Daten- 
blattes liegt. 1st dies nicht der Fall, mussen die 
Einstellungen Kapitel 5.4.9 korrigiert werden. 



1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16) (CH I) anschliessen. 

3. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen. 

4. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. 
Pegel; 20 dB unter Bezugspegel 

5. Gerat auf Aufnahme starten. 



5.4.11 

Frequency-response "over all" 

(SLOW) 

Caution: 

The frequency response must be ajusted to re- 
main within the corresponding tolerance range 
of the specification sheet. If this should not be 
possible, the adjustments in chap. 5.4.9 must be 
corrected. 

1. Switch machine to slow tape speed. 



2. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16) (CH I). 

3. Mount new, unrecorded tape of the desired 
quality. 

4. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1 (15) (CH I). 

Level; 20 dB below reference level. 

5. Start machine in record mode. 
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5.5 

A80 R MIT MONO-STEREO UMSCHALTER 



5.5 

A80 R EQUIPPED WITH MONO-STEREO 
SELECTOR 



Vor Beginn dieses Kapitels sind die Einstellun- Before beginning with this chapter, perform all 
gen nach Kapitel 5.1/5.2 durchzufuhren. adjustments specified in chap. 5.1/5. 2. 




5.5.1 

Pegeleinstellen des Aufnahme- und Wiedergabe- 

verstarkers 

1. Anschlussfeld herausziehen. Verlangerungs- 
steckkarte (1.080.940) einsetzen und An- 
schlussfeld auf Verlangerungssteckkarte 
aufstecken. 

2. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

3. Entsprechendes Messband auflegen. 

4. MONO-STEREO Umschalter (20) auf 



5.5.1 

Level adjustment of record/reproduce amplifier 

1. Pull out connection panel. Install extension 
board (1.080.940) and mount connection 
panel on extension board. 



2. Switch machine to fast tape speed. 



3. Mount appropriate test tape. 

4. Switch MONO/STEREO selector (20) to 



5. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 5, Connect audio-frequency millivoltmeter to 

Ausgang Kanal 1 (16) (CH I) anschliessen. line input channel 1 (16) (CH I). 

6. Messband im Abschnitt "Bezugspegel" auf 6. Play test tape at "reference level" section. Fig. 5.24 

Wiedergabe starten. 



7. Am Regler REPRODUCE (38) auf der 
Steckkarte des Anschiussfeldes 1,1 dB 
unter Bezugspegel einstellen (Trennspur- 
verlust). 



7. Adjust REPRODUCE control (38) on con- 
nection panel board to obtain a reading of 
1.1 dB below reference level (guard track 
loss). 














A80 R 



SECTIOM 5/28 



DT[yPE[R] 



8. Messband von Gerat abheben. Neuwertiges, 8. Rennove test tape from unit. Mount new, 

leeres Band der gewunschten Bandsorte unrecorded tape of the desired quality, 

auflegen. 

9. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 9. Connect audio-frequency generator to line 

gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. input channel 1 (15) (CH I). 

Frequenz: 1 kHz Frequency: 1 kHz 

Pegel: Bezugspegel Level: Reference level. 

1 0. Gerat auf Aufnahme starten. 10. Start machine in record mode. 

11. Am Regler RECORD (39) auf der Steck- 11. Adjust RECORD control (39) on connec- 

karte des Anschlussfeldes auf Bezugspegel tion panel board to obtain reference level, 

einstellen. 



12. Diese Einstellungen sind nur fur eine Band- 12. These adjustments need only be made for 
geschwindigkeit auszufuhren. one tape speed. 




Fig. 5.26 
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5.6 5.6 

A80 R VU-METER PANEL VERSION A80 R VU-METER PANEL VERSION 



Vor Beginn dieses Kapitels sind die Einstellun- Before beginning with this chapter, all settings 

gen nachKapitel 5. 1/5.2 durchzufuhren. according to chap. 5. 1/5.2 must have been per- 

formed. 



Anmerkung: 

1st die VU-Meter Kontrolleinheit vorubergehend 
entfernt worden, so muss anstelle des VU-Meter 
Kabels, am Anschlussfeld ein Spezialstecker an- 
gebracht werden. Dieser enthalt die nbtige Be- 
schaltung urn trotzdem ein korrektes Funk- 
tionieren des Cerates zu gewahrleisten. 



Note: 

If the VU— meter control unit has been tempora- 
rily removed, a special plug must be inserted in 
the connection panel in place of the VU— meter 
cable. This plug supplies the necessary intercon- 
nections to continue proper functioning of the 
machine. 




Fig. 5.27 



5.6.1 

Allgemeines 

Kanal 1 (CH I) 

(61) Aufnahme-Regler 

(62) Wiedergabe-Regler 

(63) SAFE-READY Schalter 

(64) MONITOR Schalter 
(Vorband-Flinterband) 

Kanal 2 (CH ii) 

(66) Aufnahme-Regler 

(67) Wiedergabe-Regler 

(68) SAFE-READY Schalter 

(69) MONITOR Schalter 
(Vorband-Hinterband) 



5.6.1 

General 

Channel 1 (CH I) 

(61 ) Record level 

(62) Reproduce level 

(63) SAFE-READY switch 

(64) MONITOR switch 
(AB/BA monitoring) 

Channel 2 (CH 1 1) 

(66) Record level 

(67) Reproduce level 

(68) SAFE-READY switch 

(69) MONITOR switch 
(AB/BA monitoring) 



(65) Leitungsabschluss- Schalter 



(65) Line termination switch 
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Kontrollen: Checks: 

— 1st auf dem VU-Meter Print der Leitungspegel Is the level of the VU-meter print correctly 

richtig eingestellt? set? 

— 1st der Ausgang (VU-Meter Print) der Norm — Is the output (VU-meter print) terminated 

entsprechend (CCIR 200 Ohm / NAB with the proper resistance (CC I R 200 ohms/ 

600 Ohm) abgeschlossen? NAB 600 ohms)? 

— Sind die Aufnahme- und Wiedergabeverstar- — Are the recording and reproducing ampli- 

ker den entsprechenden Normen angepasst? fiers set for the corresponding standard? 



5.6.2 5.6.2 

Wiedergabeeinstellungen Reproduce level adjustments 

Die Tonkbpfe und die Bandfuhrungselemente Carefully clean and demagnetize the heads and 
sorgfaltig reinigen und entmagnetisieren. the tape guidance elements. 

5.6.3 5.6.3 

Positionieren der Pegelregler Adjustment of level control 

1. Gerat einschalten., 1, Power on machine. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf SAFE. 2. Turn SAFE-R EADY switch (63) to SAFE 

position. 

3. MONITOR-Schalter (64) auf INPUT. 3. Turn MONITOR switch (64) to INPUT 

position. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 4. Set TERMINATION switch (65) to ON 

5. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 5. Connect audio-frequency generator to line 

gang Kanal 1 (15) (CFI I) anschliessen. input channeM (1 5) (CH I). 

Frequenz; entsprechender Bezugspegel Frequency: corresponding reference level 

Pegel: Leitungspegel Level: line level 




Fig. 5.29 
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6. Regler RECORD LEVEL (61) so einstel- 
len, class sich am VU-Meter eine Anzeige 
von 0 VU ergibt. 

Mar kierungs- Ring auf diesen Wert fixieren. 

7. Regler REPRODUCE LEVEL (62) auf 
die gleiche Position stellen wie Regler 
RECORD LEVEL (61) . 

Markierungs-Ring auf diesen Wert fixieren. 



6. Adjust RECORD LEVEL control (61) to 
obtain a VU-meter reading of 0 VU. 
Fix marker ring with above value. 



7. Adjust REPRODUCE LEVEL (62) to same 
position as RECORD LEVEL (61). Fix 
marker ring in this position. 



8. Einstellungen fur Kanal 2 (CH II) vorneh- 
men, analog Positionen 1 bis 7. 

Die zugehorigen Schalter, Anschlusse und 
Regler sind: 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler RECORD LEVEL (66) 

Regler REPRODUCE LEVEL (67) 



8. Make settings for channel 2 (CH II) analo- 
gous to steps 1 -- 7. 

The associated switches, connections and 
controls are: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line input (35) 

RECORD LEVEL control (66) 
REPRODUCE LEVEL control (67) 




Fig. 5.30 
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5.6.4 

Pegeleinstellen der Wiedergabeverstarker 

(FAST) 

1. Gerat einschalten, schnelle Bandgeschwin- 
digkeit. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf SAFE. 

3. MONITOR-Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Entsprechendes Messband auflegen und auf 
Wiedergabe starten im Abschnitt "Bezugs- 
pegel". 

6. Regler LEVEL/FAST (1), Einschub 
REPROD AMP (CH I), auf eine VU-Meter 
Anzeige von 0 VU einstellen. 

7. Pegeleinstellung fur Kanal 2 (Chill) vor- 
nehmen, analog Positionen 1 bis 6. 

Die zugehdrigen Schalter und Regler sind: 
SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Regler LEVEL/FAST (21) 



5.6.4 

Adjustment of reproduce amplifier level 

(FAST) 

1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Turn SAFE— READY switch (63) to SAFE. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Turn TERMINATION switch (65) to ON 

5. Mount corresponding test tape and play ta- 
pe in section "reference level". 

6. Adjust LEVEL/FAST control (1) on RE- 
PROD AMP (CH I) board to a VU— meter 
reading of 0 VU. 

7. Adjust level for channel 2 (CH II) analo- 
gous to steps 1 — 6. 

The associated switches and controls are: 
SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

LEVEL/FAST control (21) 




Fig. 5.30 



5.6.5 

Pegeleinstellen der Wiedergabeverstarker 

(SLOW) 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
einstellen. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf SAFE. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 



5.6.5 

Adjustment of reproduce amplifier level 

(SLOW) 

1. Switch machine to slow tape speed. 

2. Turn SAFE-READY switch (63) to SAFE. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Turn TERMINATION switch (65) to ON 
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5. Entsprechendes Messband auflegen und auf 
Wiedergabe starten im Abschnitt "Bezugs- 
pegel". 

6. Regler LEVEL/SLOW (5) , Einschub 
REPROD AMP (CH I), auf eine VU^Meter 
Anzeige von 0 VU einstellen. 



5. Mount corresponding test tape and play 
tape in section "reference level". 

6. Adjust LEVEL/SLOW control (5) on RE- 
PROD AMP (CH I) board to a VU— meter 
reading of 0 VU. 



7. Pegeleinstellung fur Kanal 2 (CHID vor- 
nehmen, analog Positionen 1 bis 6. 

Die zugehorigen Schalter und Regler sind: 
SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Regler LEVEL/SLOW (25) 



7. Adjust level for channel 2 (CH II) analo- 
gous to steps 1 — 6. 

The associated switches and controls are: 
SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (68) 

LEVEL/SLOW control (25). 
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5.6.6 

Wiedergabekopf Spalteinstellung (AZI MUT) 

Nur fur MONO-Gerate 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf SAFE. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang (16) ansch I lessen. 

6. Entsprechendes Messband auflegen im Ab- 
schnitt "Spalteinstellung 10 kHz" auf Wie- 
dergabe starten. 

7. Mit der Spaitjustierschraube (18) (siehe 
Fig. 5.31) den Wiedergabekopf auf Pegel- 
maximunn justieren. 

8. Nach massiver Justierung, bzw. grober Ab- 
weichung des Pegels mussen die Punkte 5 
und 6 der Abschnitte 5.6.3 und 5.6.4 (Pe- 
geleinstellung der Wiedergabeverstarker) 
wiederholt werden. 



6.6.5 

Adjustment of reproduce amplifier level 

(SLOW) 

For MONO nnachines only: 

1 . Switch machine to fast speed. 



2. Turn SAFE-READY switch (63) to SAFE. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Turn TERMINATION switch (65) to ON. 

5. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output (16). 

6. Mount corresponding test tape and play 
section "azimuth" adjustment 10 kHz. 

7. Adjust azimuth to obtain maximum level 
by turning azimuth adjustment screw (18) 
(see Fig. 5.31 ). 

8. If the adjustment was significant, i.e. the 
level deviation was considerable, steps 5 
and 6 of chapter 5.6.3 and 5.6.4 (level 
adjustment of reproducing amplifiers) must 
be repeated. 




Fig. 5.30 



5.6.7 

Wiedergabekopf Spalteinstellung (AZIMUT) 

Fur STEREO- Oder 2-Spur-Gerate 
Die folgende Phaseneinstellung kann mit einem 
2-Kanal-Oszillographen (Abschnitt A) oder nach 
der Phasen-Methode (Abschnitt B) durchgefuhrt 
werden. Die Wahl der Methode richtet sich nach 
den vorhandenen Messgeraten. 



5.6.7 

Azimuth adjustment for reproduce head 

For STEREO and two-track machines: 

The following phase adjustment can be perfor- 
med with a two-channel oscilloscope (Section A) 
or with the phase method (Section B). The me- 
thod employed depends on the type of measu- 
ring instruments available. 
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1. SAFE-READY Schalter (63) und (68) 1. 

auf SAFE. 

2. MONITOR Schalter (64) und (69) auf 2. 
REPRODUCE. 

3. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 3. 



SAFE-READY switches (63) and (68) to 
SAFE. 

MONITOR switches (64) and (69) to RE- 
PRODUCE. 

TERMINATION switch (65) to ON. 
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A Messmethode mit 2-Kanal-Oszillographen 



1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. 2-Kanal-Oszillograph an Leitungs-Ausgange 
1 und 2 (16) und (36) (CH I + CH II) 
anschliessen. 

3. Entsprechendes Messband im Abschnitt 
"Spalteinstellung 10 kHz" auf Wiedergabe 
starten. 

4. Die beiden Ausgangspegel des Gerates auf 
identische Amplitude vorabgleichen. 

(Regler TREBLE/FAST (2) / (22) an den 
Einschuben REPRODAMP) 

5. Wiedergabekopf mittels Spaltjustier- 
schraube (18) Fig. 5.31 auf geringste 
Phasenwinkeldifferenz einstellen. 



A Measuring method with 2-channel oscillos- 
cope 

1. Switch machine to fast speed. 



2. Connect 2-channel oscilloscope to line-out- 
puts 1 and 2 (16) and (36) (CH I + CH II). 



3. Mount corresponding tape and play section 
"azimuth adjustment 10 kHz". 



4. Pre-adjust the two output levels of the ma- 
chine to identical amplitude. 
(TREBLE/FAST control (2) / (22) located 
on REPROD AMP boards). 

5. Adjust azimuth setting by turning adjust- 
ment screw (18) Fig. 5.31 to obtain mini- 
mal phase angle difference. 






B Phasenmethode 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Entsprechendes Testband im Abschnitt 
"Spalteinstellung 10 kHz" auf Wiedergabe 
starten. 

3. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 

Ausgang Kanal 1 (16) , nachher an den 

Leitungs-Ausgang Kanal 2 (36) anschlies- 
sen. Mit den entsprechenden Reglern 
TREBLE/FAST (2) / (22) (Einschube 
REPROD AMP) auf identische Ausgangs- 
pegel vorabgleichen. 

4. Tonfrequenz-Millivoltmeter gegenphasig an 
die beiden Leitungs-Ausgange Kanal 1 
(16) und Kanal 2 (36) (CH I + CH II) 
gemass Fig. 5.33a anschliessen. 

5. Wiedergabetonkopf mit der Spaltjustier- 
schraube (18) auf Minimum-Anzeige ab- 
gleichen. Diesen Differenzpegel P^ ablesen 
und notieren (dB). 

6. Tonfrequenz-Millivoltmeter gleichphasig an 
die beiden Leitungs-Ausgange Kanal 1 
(16) und Kanal 2 (36) (CH I + CH II) 
gemass Fig. 5.33b anschliessen. 

7. Ablesen des Summenpegels Pg. 

8. Fur die Ermittiung des Phasenwinkels ge- 
mass Fig. 5.35 ist die Pegeldifferenz 83— Pd 
zu bilden. Die vorhandene Phasenwinkel- 
differenz kann aus dieser Kurve herausge- 
lesen werden. 



5.6.8 

Adjustment of reproduce frequency response 

(FAST) 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf SAFE. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang Kanal 1 (16) anschliessen. 

6. Entsprechendes Messband auflegen und im 
Abschnitt "Frequenzgang" auf Wiedergabe 
starten. 

7. Hohenkorrektur mit Regler TREBLE/ 
FAST (2) , Einschub REPROD AMP 
(CH I) vornehmen. 



B Counter phase method 

1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Mount corresponding tape and play section 
"azimuth adjustment 10 kHz". 



3. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16) and subesquent- 
ly to line output channel 2 (36). Pre-adjust 
corresponding TREBLE/FAST controls (2) 
/(22) (REPROD AMP board) to identical 
levels. 



4. Connect audio-frequency millivoltmeter 
with reversed phasing to both line outputs 
of channel 1 ( 1 6) and channel 2 (36) (CH I 
+ CH 1 1 ) as shown in Fig. 5.33a. 

5. Adjust azimuth with adjustment screw (18) 
to obtain minimum reading. Write down 
level difference Pq observed. 

6. Connect audio-frequency millivoltmeter in 
phase to both line outputs channel 1 (16) 
and channel 2 (36) (CH I + CH II) as 
shown in Fig. 5.33b. 

7. Read summary level Pg. 

8. To determine the phase angle according to 
Fig. 5.35, the level difference Ps -- Pd is to 
be formed. The residual phase displacement 
angle can be read from the curve. 



5.6.8 

Wiedergabefrequenzgang Abgleich (FAST) 



1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Turn SAFE-READY switch (63) to SAFE, 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Turn TERMINATION switch (65) to ON. 

5. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16). 

6. Mount corresponding test tape and play 
section "frequency response". 

7. Adjust treble with TREBLE/FAST control 
(2) located on REPROD AMP board (CH I) 
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Fig. 5.36 



8. Tiefenkorrektur mit Regler BASS/FAST 
(3) , Einschub REPROD AMP (CH I) im 
unteren Tonfrequenzbereich (<100Flz) 
vornehmen. 

Anmerkung: 

Bei Verwendung eines Messbandes bei derm der 
Frequenzgang mit Vollpegel aufgezeichnet ist, 
kann der Abgleich mittels des VU-Meters an- 
stelle des externen Millivoltmeters vorgenom- 
men werden. 

9. Frequenzgang-Abgleich fur Kanal 2 (CF^ II) 
vornehmen, analog Positionen 1 bis 8. 

Die zugehorigen Schalter und Regler sind; 
SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Ausgang (36) 

Regler TREBLE/FAST (22) 

Regler BASS/FAST (23) 



5.6.9 

Wiedergabefrequenzgang Abgleich (SLOW) 



1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf SAFE. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 



8. Adust lower frequency range (< 100 Fiz) 
with BASS/FAST control (3) located on 
REPROD AMP board (CH I). 



Note: 

When using a test tape whose frequency range 
has been recorded at full level, the frequency 
response can be adjusted with the VU meter 
instead of an external millivoltmeter. 



9. Adjust frequency response for channel 2 
(CH II) analogous to steps 1 — 8. 

The associated switches and controls are: 
SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line output (36) 

TREBLE/FAST control (22) 

BASS/FAST control (23) 

5.6.9 

Adjustment of reproduce frequency response 

(SLOW) 

1. Switch machine to slow tape speed. 



2. Turn SAFE-READY switch (63) to P 

3. Turn MONITOR switch (64) tr .PRO- 
DUCE. 
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5.6.10 

Aufnahmeeinstellungen 

Anmerkung: 

Oberall wo die Anwendung von neuenn Band 
vorgeschrieben ist, kann auch bespieltes Band 
verwendet werden. Die Aufzeichnung wird beim 
Aufnahmevorgang geloscht. 

Kontrolle der Oszillator-Frequenz, siehe Ab- 
schnitt 5.4. 1 . 



5.6.10 

Adjustments for record functions 
Note: 

Wherever the use of new tape is called for, 
prerecorded tape may also be used. However, 
the recording will be erased during the recording 
process. 

For a check on oscillator frequency see chap. 
5.4.1. 




Fig. 5,30 



Pegeleinstellen der Aufnahmeverstarker (FAST) 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf SAFE. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen. 

6. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (CH 1) anschliessen. 

Pegel: Bezugspegel 

7. Gerat auf Aufnahme starten. 



5.6.11 

Adjustment of record amplifier levels (FAST) 

1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Turn SAFE-READY switch (63) to SAFE. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Turn TERMINATION switch (65) to ON. 

5. Mount new, unrecorded tape of the desired 
quality. 

6. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1 (CH I). 

Level: reference level 

7. Start machine in RECORD mode. 
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8. Mit Regler LEVEL/FAST (8) am Ein- 
schub RECORD AMP (CH I) auf eine VU- 
Meter Anzeige von 0 VU abgleichen. 

9. Bei Zweikanalgeraten; 

Pegeleinstellung fur Kanal 2 (CHII) vor- 
nehmen, analog Positionen 1 bis 8. 

Die zugehorigen Schalter, Anschlusse und 
Regler sind: 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler LEVEL/FAST (28) 



8. Adjust LEVEL/FAST control (8) located 
on RECORD AMP board (CH I) to obtain 
a VU-meter reading of 0 VU. 

9. For two-channel machines: 

Perform level adjustments for channel 2 
(CH II) analogous to steps 1 — 8. 

The associated switches, connections and 
controls are: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line input (35) 

LEVEL/FAST control (28) 
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Fig. 5.38 



5.6.12 

Adjustment of record amplifier levels (SLOW) 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf 
READY. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen. 

6. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. 
Pegel: Bezugspegel 



5.6.12 

Pegeleinstellen der Aufnahmeverstarker (SLOW) 

1. Switch machine to slow tape speed. 



2. Turn SAFE-READY switch (63) to 
READY. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Turn TERMINATION switch (65) to ON. 

5. Mount new, unrecorded tape of the desired 
quality. 

6. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1(15) (CH I). 

Level: reference level 





7. Gerat auf Aufnahme starten. 

8. Mit Regler LEVEL/SLOW (12) am Ein- 
schub RECORD AMP (CH I) auf eine VU- 
Meter Anzeige von 0 VU abgleichen. 

9. Bei Zweikanalgeraten: 

Pegeleinstellung fiir Kanal 2 (CHII) vor- 
nehmen, analog Positionen 1 bis 8. 

Die zugehorigen Schalter, Anschlusse und 
Regler sind: 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler LEVEL/SLOW (32) 



7. Start machine in RECORD mode. 

8. Adjust LEVEL/SLOW control (12) located 
on RECORD AMP board (CH I) to obtain 
a VU-meter reading of 0 VU. 

9. For two-channel machines: 

Perform level adjustments for channel 2 
(CH 1 1) analogous to steps 1 — 8. 

The associated switches, connections and 
controls are: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line input (35) 

LEVEL/SLOW control (32) 



5.6.13 5.6.13 

Aufnahmekopf Spa Iteinstel lung (AZIMUT) Record head azimuth adjustment 

Nur fur MONO-Gerate For MONO machines only: 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 1. Switch machine to fast tape speed, 

schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf 2. Turn SAFE-READY switch (63) to 

READY. READY. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. DUCE. 



4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 4. Turn TERMINATION switch (65) to ON. 




Fig. 5.30 



5. Tonfrequenz-Generator an den Leitungs- 
Eingang (15) anschliessen. 

Pegel: 20 dB unter Referenzpegel (CCIR) 
1 0 dB unter Bezugspegel (NAB) 

Frequenz: 1 0 kHz 

6. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 
Ausgang (16) (CH I) anschliessen. 

7. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und das Gerat auf Auf- 
nahme starten. 



5. Connect audio-frequency generator to line 
input (15). 

Level: 20 dB below reference level (CCIR) 
10 dB below reference level (NAB). 
Frequency: 1 0 kHz. 

6. Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output (16) (CH I). 

7. Mount new, unrecorded tape of the desired 
quality and start in RECORD mode. 










)TQJ©[1[M] 



A80 R 



SECTION 5/42 



8. Mit der Spaitjustierschraube (17) (siehe 
Fig. 5.16) den Aufnahmekopf auf Pegel- 
maximum justieren. 

9. Falls eine starke Azimut-Korrektur erfor- 
derlich war, sind die Einstellungen gemass 
Abschnitt 5.6.10 und 5.6.1 1 (Pegeleinstel- 
lung der Aufnahmeverstarker) zu wieder- 
holen. 



8. Adjust azimuth by turning adjustment 
screw (17) (see Fig. 5.16) to obtain maxi- 
mum level. 

9. If the azimuth adjustment was significant, 
the adjustments stated in chap. 5.6.10 and 
5.6.11 (level adjustment of record ampli- 
fiers) must be repeated. 



5.6.14 5.6.14 

Aufnahmekopf Spalteinstellung (AZIMUT) Record head azimuth adjustment 



Fur STEREO- oder 2-Spur-Gerate 
Die folgende Phaseneinstellung kann mit einem 
2-Kanal-Oszillographen (Abschnitt A) oder nach 
der Phasenmethode (Abschnitt B) durchgefuhrt 
warden. Die Wahl der Methode richtet sich nach 
den vorhandenen Messgeraten. 



For STEREO or two-track machines: 

The following phase adjustments can be perfor- 
med with a 2-channel oscilloscope (Section A) 
or according to the phase method (Section B). 
The method to be chosen depends on the 
measuring instruments available. 




Fig. 5.30 



1. SAFE-READY Schalter (63) und (68) 
auf READY. 

2. MONITOR Schalter (64) und (69) auf 
REPRODUCE. 

3. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

A Messmethode mit 2-Kanal-Oszillographen 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Generator parallel an die 

beiden Leitungs-Eingange Kanal 1 (15) 

und Kanal 2 (35) (CH I + CH II) an- 
schliessen. 

Pegel; 20 dB unter Referenzpegel (CCIR) 
1 0 dB unter Operating Level (NAB) 
Frequenz; 1 ... 1 0 kHz 

3. 2-Kanal-Oszillograph an Leitungs-Ausgange 
Kanal 1 (16) und Kanal 2 (36) (CH I + 
CH 1 1) anschliessen. 



1. Turn SAFE— READY switches (63) and 
(68) to READY. 

2. Turn MONITOR switches (64) and (69) to 
REPRODUCE. 

3. Turn TERMINATION switch (65) to ON. 

A Measuring method with 2-channel oscillos- 
cope. 

1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Connect audio-frequency generator in pa- 
rallel to both line inputs channel 1 (15) 
and channel 2 (35) (CH I + CH II). 

Level: 20 dB below reference level (CCIR) 
10 dB below operating level (NAB). 
Frequency: 1 ... 10 kHz. 



3. Connect 2-channel oscilloscope to line out- 
put channel 1 (16) and channel 2 (36) (CH 
I + CH II). 





JTOJPdlE] 



A80 R 



SECTION 5/43 



4. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und das Gerat auf Auf- 
nahnne starten. 

5. Die beiden Ausgangspegel des Gerates auf 
identische Annplitude vorabgleichen (Reg- 
ler TREBLE/FAST (9) / (29) an den Ein- 
schuben RECORD AMP). 

6. Aufnahmekopf mittels Spaltjustier- 
schraube (17) (Fig. 5.16) auf geringste 
Phasenwinkeldifferenz einstellen; bei 
schrittweiser Erhohung der Frequenz, be- 
ginnend bei 1 kHz, bis 10 kHz. 
(Anzeigeverzogerung beachten, deshalb 
besonders langsann einstellen.) 

B Phaser, met hode 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. Tonfrequenz-Generator an die beiden Lei- 
tungs-Eingange Kanal 1 (15) und Kanal 2 

(35) (CH I + CH 1 1) anschliessen. 

Pegel: 20 dB unter Referenzpegel (CCIR) 
10 dB unter Operating Level (NAB) 
Frequenz; 10 kHz 

3. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und das Gerat auf Auf- 
nahme starten. 

4. Die weiteren Mess- und Einstellvorgange 
sind analog wie unter Abschnitt 5.6.6, Ab- 
satz B beschrieben auszufuhren. 

Die zugehdrigen Anschlusse und Regler 
sind; 

Leitungs-Ausgange 1 und 2 (16) und 

(36) 

Regler TREBEL/FAST (9) / (20) 
Spaitjustierschrauben (17) 

5.6.15 

Vormagnetisierung 

Bei der Wahl der Vormagnetisierungs-Einstel- 
lung ist ein Konnpromiss zu schliessen zwischen 
Verzerrungsgrad, Frequenzgang, Modulations- 
rauschen und Aussteuerungsgrad. Die Vorma- 
gnetisierungs-Einstellung wird waiter nicht allein 
durch die Bandsorte bestinnmt, sondern ist stark 
abhangig von der Spaltbreite des Aufnahme- 
kopfes. 

Bei der Vormagnetisierungs-Einstellung wird der 
HF-Strom (bei konstantem NF-Signal) soweit 
uber das Empfindlichkeitsmaximum des entspre- 
chenden Bandes erhoht, bis die NF-Ausgangs- 
spannung um einen bestimmten Betrag AE abge- 
sunken ist. 



4. Mount new, unrecorded tape of the desired 
quality and start the machine in RECORD 
mode. 

5. Pre-adjust the output levels of the machine 
to identical amplitude (TREBLE/FAST 
control (9) / (20) on RECORD AMP 
boards. 

6. Adjust azimuth of record head with adjust- 
ment screw (17) (Fig. 5.16) to obtain mini- 
mum phase angle difference. Starting at 1 
kHz, continuously increase frequency to 
10 kHz. 

(Observe display delay; therefore adjust 
slowly). 

B Phase method 

1. Switch machine to fast tape speed. 

2. Connect audio-frequency generator to both 
line inputs channel 1 (15) and channel 2 
(35) (CH I + CH II). 

Level; 20 dB below reference level (CCIR) 
10 dB below operating level (NAB) 
Frequency; 1 0 kHz 

3. Mount new, unrecorded tape of the desi- 
red quality and start machine in PLAY mo- 
de. 

4. The subsequent measuring and adjustment 
processes are analogous to those described 
in chap. 5.6.6, Section B. 

The associated connections and controls 
are; 

Line outputs 1 and 2(16) and (36) 
TREBLE/FAST controls (9) / (29) 

Azimuth adjustment screw (17) 



5.6.15 
Tape bias 

When selecting the tape bias adjustment, a com- 
promise has to be made between distortion level, 
frequency response, modulation noise, and mo- 
dulation level. The tape bias setting is determi- 
ned not only by the tape quality but is strongly 
dependent on the gap width of the record head. 



When readjusting the bias setting, the HF cur- 
rent (with constant AF signal) is increased bey- 
ond the maximum sensitivity of the correspon- 
ding tape until the AF output voltage drops by 
a specific value AE, 
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Fig. 5.16 



See table fig. 5.20 



Tabelle Fig. 5.20 Seite 



beachten. 





9. Regler BIAS/FAST (10) , Einschub 
RECORD AMP (CH I), vom linken An- 
schlag in Uhrzeigerrichtung aufdrehen, bis 
die Maximal-Anzeige am Tonfrequenz- 
Millivoltmeter erreicht ist. (Empfindlich- 
keits-Maximum des Tonbandes.) Den Reg- 
ler in Uhrzeigerrichtung weiterdrehen, bis 
die Anzeige am Tonfrequenz-Millivoltme- 
ter um 3 bis 4 dB gesunken ist. 

10. Tonfrequenz-Generator auf 1 kHz einstel- 
len und Pegel-Einstellung kontrollieren. 

11. Vormagnetisierungs-Abgleich fur Kanal 2 
(CH il) vornehmen, analog Positionen 1 bis 
10 . 

Die zugehorigen Schalter, Anschlusse und 
Regler sind; 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler LEVEL/FAST (28) 

Regler BIAS/FAST (30) 



T Open BIAS/FAST control (10), board RE- 
CORD AMP (CH I) from the left limit po- 
sition in a clockwise direction until the 
maximum reading at the audio-frequency 
millivoltmeter is obtained (sensitivity limit 
of the tape). Continue rotation in clockwi- 
se direction until the audio-frequency milli- 
voltmeter shows a reading which has drop- 
ped by 3 to 4 dB. 

10. Adjust audio-frequency generator to 1 kHz. 
Check level and if necessary, adjust. 

11. Adjust bias setting for channel 2 (CH II) 
analogous to steps 1 to 10. 

The associated switches, connections and 
controls are as follows: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line output (36) 

Line input (35) 

LEVEL/FAST control (28) 

BIAS/FAST control (30). 




Fig. 5.30 

Vormagnetisierung SLOW Bias setting SLOW 



1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf 

READY. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 

DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 

Ausgang Kanal 1 (16) (CH I) anschliessen. 

6. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 

gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. 
Frequenz: 1 0 kHz 

Pegel: 20 dB unter Bezugspegel 



1 . Switch machine to slow tape speed. 



Turn SAFE-READY switch (63) to 
READY. 

Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

Turn TERMINATION (65) to ON. 

Connect audio-frequency millivoltmeter to 
line output channel 1 (16) (CH I). 

Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1(15) (CH I). 

Frequency; 1 0 kHz 

Level: 20 dB below reference level 






7. Neuwertiges, leeres Band auflegen und 
Gerat auf Aufnahme starten. 

a Regler LEVEL/SLOW (12), Einschub 

RECORD AMP (CH I), vorlaufig so einstel- 
len, dass sich am Tonfrequenz-Millivolt- 
meter eine Anzeige von 20 dB unter dem 
Bezugspegel einstellt. 

9. Regler BIAS/SLOW (14) , Einschub 

RECORD AMP (CH I), vom linken An- 
schlag in Uhrzeigerrichtung aufdrehen, bis 
die Maximal-Anzeige am Tonfrequenz- 
Millivoltmeter erreicht ist. (Empfindlich- 
keits-Maximum des Tonbandes.) Den Reg- 
ler in Uhrzeigerrichtung weiterdrehen, bis 
die Anzeige am Tonfrequenz-Millivoltme- 
ter urn 5 bis 6 dB gesunken ist. 

10. Tonfrequenz-Generator auf 1 kHz einstel- 
len und Pegel-Einstellung kontrollieren. 



7. Mount new, unrecorded tape and start ma- 
chine in record mode. 

8. Temporarily adjust LEVEL/SLOW control 
(12), board RECORD AMP (CH I) to a set- 
ting where the audio-frequency millivolt- 
meter displays a value of 20 dB below the 
reference level. 

9. Open BIAS/SLOW control (14), board 
RECORD AMP (CH I) from the left limit 
position in a clockwise direction until the 
maximum reading at the audio-frequency 
millivoltmeter is obtained (sensitivity limit 
of the tape). Continue rotation in clockwi- 
se direction until the audio-frequency milli- 
voltmeter shows a reading which has drop- 
ped by 5 to 6 dB. 

10. Adjust audio-frequency generator to 1 kHz. 
Check level and if necessary, adjust. 



11. Vormagnetisierungs-Abgleich fur Kanal 2 
(CH II) vornehmen, analog Positionen 1 bis 
10 . 

Die zugehorigen Schalter, Anschlusse und 
Regler sind: 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler LEVEL/SLOW (32) 

Regler BIAS/SLOW (34) 



11. Adjust bias setting for channel 2 (CH II) 
analogous to steps 1 to 10. 

The associated switches, connections and 
controls are as follows: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line output (36) 

Line input (35) 

LEVEL/SLOW control (32) 

BIAS/SLOW control (34) 
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5.6.16 

Aufnahmefrequenzgang Abgleich (FAST) 



1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf 
READY. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen. 

6. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CFI I) anschliessen. 
Frequenz: 1 5 kFIz 

Pegel; Bezugspegel 

7. Gerat auf Aufnahnne starten. 

8. Flohenkorrektur mit Regler TREBLE/ 
FAST (9) , Einschub RECORD AMP 
(CH I), vornehmen. 

9. Tonfrequenz-Generator im unteren Fre- 
quenzbereich (30 ... 100 Fiz variieren. 

10. Tiefenkorrektur mit Regler BASS/FAST 
(3) , Einschub REPROD AMP (CH I), vor- 
nehmen. Auf linearen Ausgangspegel ein- 
stellen. 

1 1. Frequenzgang-Abgleich fur Kanal 2 (CH II) 
vornehmen, analog Positionen 1 bis 10. 

Die zugehorigen Schalter, Anschlusse und 
Regler sind: 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler TREBLE/FAST (29) 

Regler BASS/FAST (23) 



5.6.17 

Aufnahmefrequenzgang Abgleich (SLOW) 



1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf READY 
stellen. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen. 



5.6.16 

Adjustment of record frequency response 

(FAST) 

1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Turn SAFE-READY switch (63) to 
READY. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Turn TERMINATION (65) to ON. 

5. Mount new, unrecorded tape of desired 
tape quality. 

6. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1(15) (CH I). 

Frequency: 1 5 kHz. 

Level ; reference level. 

7. Start machine in RECORD mode. 

8. Adjust treble with TREBLE/FAST control 
(9) located on RECORD AMP board (CH I) 



9. Vary output of audio-frequency generator 
in lower frequency range (30 ... 100 Hz). 

10. Adjust bass with BASS/FAST control (3) 
located on REPROD AMP board (CH I). 
Adjust for linear output level. 



11, Balance frequency response for channel 
2 (CH II) analogous to steps 1 to 10. 
The associated switches, connections and 
controls are: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line input (35) 

TREBLE/FAST control (29) 

BASS/FAST control (23). 



5.6.17 

Adjustment of record frequency response 

(SLOW) 

1. Switch machine to slow tape speed. 



2. Turn SAFE-READY switch (63) to 
READY. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Turn TERMINATION (65) to ON. 

5. Mount new, unrecorded tape of desired 
tape quality. 





6. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. 
Frequenz: 1 2 kHz 

Pegel; Bezugspegel 

7. Gerat auf Aufnahme starten. 

8. Hohenkorrektur mit Regler TREBLE/ 
SLOW (13), Einschub RECORD AMP 
(CH I), vornehnnen. 

9. Tonfrequenz-Generator im unteren Fre- 
quenzbereich (30 ... 100 Hz) variieren. 

10. Tiefenkorrektur mit Regler BASS/SLOW 
(7) , Einschub REPROD AMP (CH I), vor- 
nehmen. Auf linearen Ausgangspegel ein- 
stellen. 



6. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1 (15) (CH I). 

Frequency: 1 2 kHz 

Level: reference level 

7. Start machine in RECORD mode. 

8. Adjust treble with TREBLE/SLOW control 
(13) located on RECORD AMP board 
(CH I). 

9. Vary output of audio-frequency generator 
in lower frequency range (30 ... 100 Hz). 

10. Adjust bass with BASS/SLOW control (7) 
located on REPROD AMP board (CH I). 
Adjust for linear output level. 



11. Frequenzgang-Abgleich fur Kanal 2 (CH II) 
vornehmen, analog Positionen 1 bis 10. 

Die zugehorigen Schalter, Anschlusse und 
Regler sind: 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Eingang (35) 

Regler TREBLE/SLOW (33) 

Regler BASS/SLOW (27) 



11. Adjust frequency response for channel 2 
(CH II) analogous to steps 1 — 10. 

The associated switches, connections and 
controls are: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line input (35) 

TREBLE/SLOW control (33) 

BASS/SLOW control (27) 
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5.6.18 

Frequenzgang "'iiber Band" kontrollieren 

(FAST) 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf 
READY. 

3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 
DUCE. 

4. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. 
Pegel: Operating Level (NAB) 

20 dB unter Bezugspegel (CCl R) 

5. Bei CCl R-Entzerrung Tonfrequenz-Milli- 
voltmeter am Leitungs-Ausgang Kanal 1 

(16) anschliessen. 

6. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und Gerat auf Auf- 
nahme starten. 

7. Tonfrequenz-Generator innerhalb des ge- 
samten Tonspektrums durchstimmen. Die 
positiven und die negativen Abweichungen 
kontrollieren. 

8. Frequenzgang-Kontrolle fur Kanal 2 
(CF1 II) vornehmen, analog Positionen 1 bis 
7 . 

Die zugehorigen Schalter und Anschlusse 
sind: 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Eingang (35) 

Leitungs-Ausgang (36) 

5.6.19 

Checking of frequency response "over all" 

(SLOW) 

1. Gerat auf langsame Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) auf READY 



3. MONITOR Schalter (64) auf REPRO- 

DUCE. 

4. Tonfrequenz-Millivoltmeter an Leitungs- 

Ausgang Kanal 1 (16) (CF1 I) anschliessen. 

5. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 

gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. 
Pegel: 10 dB unter Operating Level (NAB) 
20 dB unter Bezugspegel (CCl R) 



6. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen. 



5.6.18 

Checking of frequency response "over all" 

(FAST) 

1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Turn SAFE-READY switch (63) to 
READY. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1(15) (CH I). 

Level: operating level (NAB) 

20 dB below reference level (CCIR) 

5. For CCIR equalization connect audio-fre- 
quency millivoltmeter to line output chan- 
nel 1 (16). 

6. Mount new, unrecorded tape of the desired 
quality and start machine in RECORD mo- 
de. 

7. Tune audio-frequency generator through- 
out the entire sound spectrum. Check po- 
sitive and negative aberrations. 

8. Check frequency response for channel 2 
(CH II) analogous to steps 1 — 7. 

The associaied swiiches and connections 
are: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line input (35) 

Line output (36) 



5.6.19 

Frequenzgang "iiber Band" kontrollieren 

(SLOW) 

1. Switch machine to slow tape speed. 



2. Turn SAFE— READY switch (63) to 
READY. 

3. Turn MONITOR switch (64) to REPRO- 
DUCE. 

4. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1 (16) (CH I). 

5. For CCIR equalization connect audio-fre- 
quency millivoltmeter to line output chan- 
nel 1 (15) (CH 1). 

Level: 10 dB below operating level (NAB) 
20 dB below reference level (CCl R) 

6. Mount new, unrecorded tape of the desi- 
red quality. 
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7. Gerat auf Aufnahme starten. 

8. Tonfrequenz-Generator innerhalb des ge- 
samten Tonspektrums durchstimmen, die 
positiven und die negativen Abweichungen 
kontrollieren. 

9. Frequenzgang-Kontrolle fur Kanal 2 
(CH II) vornehmen, analog Positionen 1 bis 
8 . 

Die zugehorigen Schalter und Anschlusse 
sind: 

SAFE-READY Schalter (68) 

MONITOR Schalter (69) 

Leitungs-Ausgang (36) 

Leitungs-Eingang (35) 



7. Start machine in RECORD mode. 

8. Tune audio-frequency generator through- 
out the entire sound spectrum. Check po- 
sitive and negative aberrations. 



9. Check frequency response for channel 2 
(CFI I ! ) analogous to steps 1 — 8. 

The associated switches and connections 
are: 

SAFE-READY switch (68) 

MONITOR switch (69) 

Line input (35) 

Line output (36) 



Anmerkung: 

Liegt der Frequenzgang nicht innerhalb der 

garantierten Daten, so sind zunachst die folgen- 

den Punkte zu uberprufen. 

— Tonkopfe verschmutzt oder magnetisiert. 

— Spalteinstellung des Aufnahmekopfes nicht 
korrekt. 

— Aufnahmepegel fur die verwendete Bandsorte 
zu hoch; das Band arbeitel bei hohen Fre- 
quenzen im Sattigungsbereich. 

— Vormagnetisierungs-Einstellung nicht korrekt 
durchgefuhrt oder falsche Einstellung fur die 
gewahlte Bandsorte. 

— Fioheneinstellung (TREBLE) nicht korrekt. 



Note: 

If the frequency response does not fall within 

the guaranteed data, the following items should 

be rechecked; 

— Head dirty or magnetized 

— Azimuth setting of record head incorrect. 

— Recording level is too high for the type of 
tape used. With high frequencies, the tape 
approaches saturation level. 

— Bias setting incorrectly adjusted or wrong 
setting does not match type of tape. 

— Treble control set incorrectly. 
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5.6.20 

Einsteilen der Qbersprechkompensation 

Die nachfolgenden Einstellungen mussen mit 

einem selektiven Messgerat durchgefuhrt wer- 

den. 

1. Gerat auf schnelle Bandgeschwindigkeit 
schalten. 

2. SAFE-READY Schalter (63) / (68) auf 
READY. 

3. MONITOR Schalter (CHII) (64) / (69) 
auf REPRODUCE. 

4. Schalter TERMINATION (65) auf ON. 

5. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 1 (15) (CH I) anschliessen. 
Pegel: Bezugspegel (operating level) 
Frequenz: 3 kHz 

6. Frequenz-Analysator an Leitungs-Ausgang 
Kanal 2 (36) (CH II) anschliessen. 

7. Neuwertiges, leeres Band der gewunschten 
Bandsorte auflegen und auf Aufnahme 
starten. 

8. Ubersprech-Kompensation von Kanal 1 zu 
Kanal 2: Mit Regler CROSSTALK (4) , 
Einschub REPROD AMP (CH I), Ober- 
sprechen auf Minimum Anzeige am Fre- 
quenz-Analysator einsteilen. 

9. Tonfrequenz-Generator an Leitungs-Ein- 
gang Kanal 2 (35) (CH II) anschliessen. 
Gleiche Pegel und gleiche Frequenz. 

10. Frequenz-Analysator an Leitungs-Ausgang 
Kanal 1 (16) (CH I) anschliessen. 

11. Band auf Aufnahme starten. 

12. Ubersprech-Kompensation von Kanal 2 zu 
Kanal 1: Mit Regler CROSSTALK (24), 
Einschub REPROD AMP (CHII), Gber- 
sprechen auf Minimum-Anzeige am Fre- 
quenz-Analysator einsteilen. 



5.6.20 

Adjustment of crosstalk compensation 

The following settings must be performed with 
a selective measuring instrument. 



1 . Switch machine to fast tape speed. 



2. Turn SAFE-READY switches (63)/(68) to 
READY. 

3. Turn MONITOR switches (CH II) (64)/ 
(69) to REPRODUCE. 

4. Turn TERMINATION (65) to ON. 

5. Connect audio-frequency generator to line 
input channel 1 (15) (CH I). 

Level; reference (operating) level 
Frequency: 3 kHz 

6. Connect harmonic analyzer to line output 
channel 2 (36) (CH II). 

7. Mount new, unrecorded tape of desired 
quality and start machine in RECORD 
mode. 

8. Crosstalk compensation between channel 1 
and 2: Adjust CROSSTALK control (4) 
located on REPROD AMP (CH I) board to 
obtain minimum reading at harmonic ana- 
lyzer. 

9. Connect audio-frequency generator to line 
input of channel 2 (35) (CH II). 

Same levels and frequency. 

10. Connect harmonic analyzer to line output 
of channel 1(16) (CH I ). 

11. Start machine in RECORD mode. 

12. Crosstalk compensation between channel 2 
and channel 1: Adjust CROSSTALK con- 
trol (24) located on REPROD AMP (CH II) 
board to obtain minimum reading on har- 
monic analyzer. 
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TAPE MOVE AND DIRECTION SENSOR UNIT 1.080.181 



TAPE MOVE AND DIRECTION SENSOR UNIT 1 .080.181 CONSITING OF: TAPE MOVE SENSOR UNIT 




18.12.72 
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CONTACTOR 1.080.381 GR 20 EL 4 



BRAKE AMP 



END OF TAPE 



POWER AMP 



R-TT2 

+ 20.0 



+0J 
-SJ 

YBI-END 



+ 5.8 




FLASHER UNIT 



TRIP CIRCUIT 



TP1 = 0.0 V 
TP2l 

TP3 ? SEE BRAKE DIAGRAM BACKSIDE 
TP4J 

R9 = TT-BRAKE {max.} 



TTL-SiGN,ALS SEE TABLE "LOGICAL OUTPUT SIGNALS" 
SECTION 4, CHAPTER 4.3.6 



W1 = OFFEN : ANZEIGELAMPEN BLINKEN A) BEI UNTERBRUCH DER BANDBEWEGUNGS LED (TOTAL 3 STOCK} 

Bl BEI FEHLENDER -5.8 VSPEiSUNG 

ZU ; ANZEIGELAMPEN BLINKEIM ZUSATZLICH, ¥VENN DIE BAND-END-LICHTSCHRANKE ANSPRICHT (BAND AUSGEFADELT) | 

W1 = OPEN : INDICATION LAMPS FLASH A) WHEN TEH TAPE MOVE SENSORS .ARE INTERRUPTED (3 PIECES} 

B) WHEN -5.8 V SUPPLY IS MISSING- 

CLOSED : INDICATION LAMPS FLASH ADDITIONALLY WHEN THE TAPE END SENSOR RESPONSES (TAPE SLIPPED OUT) 



24.01.78 
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CONTACTOR 1.080.381 GR 20 EL 4 



Pos. 


Bauteil No. 


Bezeichnung 


Stk, 


Bemerkung 


C 01 


59.99 


0450 


C .47 ^F 150 V/V MP 


1 




C 02 


59 


99 


0450 




1 




C 03 


59 


99 


0450 




1 




C 04 


59 


99 


0450 




1 




C 05 


59 


10 


5470 


C 47 20 V TA 


1 




C 06 


59 


10 


2220 


C 22 (iF 6.3 V TA 


1 




C 07 


59 


10 


5339 


C 3,3 20 V TA 


1 
























D 01 


50 


04 


0102 


D 1 N 914, 1 N 4148 SI 


1 




D 02 


50 


04 


0102 




1 




D 03 


50 


04 


0102 




1 




D 04 


50 


04 


0102 




1 




D 05 


50 


04 


0102 




1 




D 06 


50 


04 


1506 


D 30 V, 1,3 W, Z 


1 




D 07 


50 


04 


1506 




1 




D 08 


50 


04 


0102 


DIN 914, 1 N 4148 SI 


1 




D 09 


50 


04 


0102 




1 




D 10 


50 


04 


0102 




1 




D 11 


50 


04 


0102 








D 12 


50 


04 


0102 




1 




D 13 


50 


04 


0102 




1 




D 14 


,50 


04 


0102 




1 




D 15 


50 


04 






1 


















K 01 


56 


02 


0108 


K 24 V, 10 A, 4 U, 




















Q 01 


50 


03 


0428 


Q BC 107 A, NPN 






Q 02 


50 


03 


0428 








Q 03 


50 


03 


0428 




1 




Q 04 


50 


03 


0428 




1 




Q 05 


50 


03 


0306 


Q BC 178 B, PNP 


1 




Q 06 


50 


03 


0428 


Q BC 107 A, NPN 


1 




Q 07 


50 


03 


0428 


Q BC 107 A, NPN 


1 




Q 08 


50 


03 


0315 


Q BC 160 - 16, Siemens 


1 




Q 09 


50 


03 


0480 


Q 2 N 3054, NPN 


1 


auf Kuhlblech 


Q 10 


50 


03 


0315 


Q BC 160 - 16, Siemens 


1 




Q 11 


50 


03 


0480 


Q 2 N 3054, NPN 


1 


auf Kiihlblecsh 


Q 12 


50 


03 


0428 


Q BC 107 A, NPN 


1 




Q 13 


50 


03 


0316 


Q BC 140 - 16, Siemens 


1 




Q 14 


50 


03 


0336 


Q 2 N 5783, BSS 18 


1 




Q 15 


50 


03 


0306 


Q BC 178 B PNP 


1 




Q 16 


50 


03 


0428 


Q BC 107 A NPN 


1 




Q 17 


50 


03 


0306 


Q BC 178 B PNP 


1 




























R 01 


57. 


41.4223 


R 22 K, 5%, .12 W, CSCH 


1 




R 02 


57, 


41 


4222 


R 2,2 K, 


1 




R 03 


57. 


41 


4471 


R 470 


1 




R 04 


17 


41 


4471 




1 




R 05 


17 


41 


4332 


R 3.3 K, 


1 




R 06 


57 


41 


4332 


R 3.3 K, 


1 




R 07 


57 


41 


4102 


R IK, 


1 




R 08 


77 


41 


4273 


R 27 K, 5%, .12 W CSCH 


1 




R 09 


58 


01 


3502 


R 5 K, LIN, .5 W P 


1 




R 10 


57 


41 


4822 


R 8.2 K, 5%, .12 W, CSCH 


1 




R 11 


57 


41 


4104 


R 100 K. 


1 




R 12 


57 


41 


4682 


R 6.8 K. 


1 




R 13 


57 


41 


4222 


R 2.2 K, 


1 




R 14 


57 


41 


4332 


R 3.3 K, 


1 




R 15 


57 


41 


4223 


R 22 K, 


1 




R 16 


57 


41 


4104 




1 




R 17 


57 


41 


4102 


R IK, 


1 




R 18 


57 


41 


4222 


R 2.2 K, 5%. .12 W, CSCH 


1 




R 19 


17 


41 


4222 




1 




R 20 


57 


41 


4103 


R 10 K, 


1 




R 21 


57 


41 


4222 


R 2.2 K, 


1 




R 22 


57 


41 


4222 




1 




R 23 


17 


41 


4472 


R 4.7 K, 


1 




R 24 


57 


41 


4102 


R IK, 


1 
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Pos. 


Bauteil No. 


Bezeichnung 


stk. 


Bemerkung 


R 25 


57.41.4102 


R IK, 554, .12 W, CSCH 






R 26 


57 


02 


5331 


R 330, 


, 




R 27 


57 


02 


5102 


R IK, 1054. 25 W CMA 


1 




R 28 


57 


02 


5682 


R 6.8 K, 


1 




R 29 


57 


02 


5102 


R IK, 


1 




R 30 


57 


02 


5331 


R 330 , 


T 




R 31 


57 


02 


5682 


R 6.8 K, 


T 




R 32 


57 


02 


5479 


R 4.7 


1 




R 33 


57 


02 


5479 




1 




R 34 


57 


02 


5479 




1 




R 35 


57 


02 


5479 




1 




R 36 


57 


99 


0194 


R 5.6 , 10%, 10 W, DR 


1 




R 37 


57 


41 


4182 


R 1.8 K, 5%, ,12 W, CSCH 


1 




R 38 


57 


41 




R 47 K, 


1 




R 39 


57 


41 


4183 


R 18 K, 


] 




R 40 


57 


41 


4102 


R IK, .12 W, 


1 




R 41 


57 


56 


4471 


R 470, 554, 4.2 W, DR 






R 42 


57 


41 


4102 


R IK, .12 W, CSCH 


1 




R 43 I 


57 


41 


4109 


R 1 , 


1 




R 44 


57 


41 


4102 


R 1 K, 


1 




R 45 


57 


41 


,4100 


R 10 


1 




R 46 


57 


41 


4472 


R 4.7 K, 


1 




R 47 


57 


41 


4332 


R 3.3 K, 


1 




R 48 


57 


41 


4332 




1 




R 49. 


57 


41 


4102 


R 1.0 K, 


1 




R 50 


57 


02 


5229 


R 22 , 10%, .25 W, CMA 


1 
























TP 01 


54.01.0010 


Buchae 2 mm, sw 


1 




TP 02 


54.01.0014 


Buchse 2 miti, gb 


1 




TP 03 


54.01.0019 


Buchse 2 mill, ws 


1 




TP 04 


54.01.0016 


Buchse 2 mm, bl 


1 
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SPANNUNGSVERLAUF DER GLEICHSTROMBREMSE IN FUNKTION DER RECHTEN BANDZUGWAAGE: 

ROT : SPANNUNGSVERLAUF DES AUFWICKELNDEN MOTORS: 

r- BEI BREMSUNG AUS DEM VORWARTSLAUF : SPANNUNG ZWISCHEN TP3 und TP2. 

- BEI BREMSUNG AUS DEM ROCKWARTSLAUF : SPANNUNG ZWISCHEN TPS und TP4. 

SCHWARZ : SPANNUNGSVERLAUF DES ABWICKELNDEN MOTORS: 

- BEI BREMSUNG AUS DEM VORWARTSLAUF : SPANNUNG ZWISCHEN TPS und TP4. 

- BEI BREMSUNG AUS DEM ROCKWARTSLAUF : SPANNUNG ZWISCHEN TPS und TP2. 

DIE ROT UND SCHWARZ GESTRICHELTEN KENNIJNIEN ZEIGEN DEN VERLAUF DER BREMSSF’ANNUNG BEI AUSFADELNDEM BAND. 



VOLTAGE CURVE OF THE DIRECT-CURRENT BRAKE ASA FUNCTION OF THE F=1IGHT HAND TAPE TENSION SENSOR : 



RED : VOLTAGE CURVE OF THE WINDING UP MOTOR : 

- BRAKING AFTER FORWARD RUN : VOLTAGE BETWEEN TPS and TP2. 

- BRAKING AFTER REVERSE RUN : VOLTAGE BETWEEN TPS and TP4. 

BLACK : VOLTAGE CURVE OF THE WINDING OFF MOTOR : 

- BRAKING AFTER FORWARD RUN : VOLTAGE BETWEEN TPS and TP4. 

- BRAKING AFTER REVERSE RUN : VOLTAGE BETWEEN TPS and TP2. 

RED AND BLACK CHARACTERISTICS (DASHED LINES) SHOW THE CURVATURE OF THE BRAKING VOLTAGE AFTER THE TAPE 
SLIPPED OUT. 
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SECTION 7/16 



SPOOLING MOTOR CONTROL 1/4“ + 1/2" (7 1/2 - 15 ips) 1.080.383 GR20 EL5 



PLAY 

SUPPLY MOTOR 



ill 



Hr 29h » 
-I R 55 I- 




PLAY 

TAKE-UP MOTOR 



I 1 — 

' ' QC (T (T CC 



HMH > 



Huih* 



r * J_ 

h :)©=:: i 
f T 






0 H3I> U 

1 ii i 



R 73 


<d 

•» 


R 74 


t 

« 


R 75 


« 

■s 

(3 






HMsH L 




f :p: I 

T ^R 62 » T 



H R 54 h 

HUlh 



OPTION SWITCH SI: PAPER BASKET OPERATION 



10.12.73 





"ACCEL 






SPOOLING MOTOR CONTROL 1/4“ + 1/2“ (15 -30 ips) 1.080.385-81 GR20 EL5 



SECTION 7/20 



PLAY 

SUPPLY MOTOR 



PLAY 

TAKE-UP MOTOR 
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OPTION SWITCH SI : PAPER BASKET OPERATION 
OPTION SWITCH S2: 1 5/30 ips START 



16.08.79 







TP1 


= + 0.0 V 


TP7 = YBI-FFO (TTL) 


TTL-SIGNALS SEE TABLE "LOGICAL OUTPUT SIGNALS" 


TP2 


= YBI-STOP (TTL) 


TP8 = YBI-FF1 (TTL) 


SECTION 4, CHAPTER 4.3.6 


TPS 


= YBl-MOVE (TTL) 


TP9 = M4-2 (TTL) 




TP4 


= YBI-FF4 (TTL) 


TP10 = QP-DIR 1 




TP5 


= YBI-FF3 (TTL) 


TP11 = YBI-CLK (2 Hz) 




TP6 


= YBI-FF2 (TTL) 


TP12 = QP-DIR 2 





(YBI-CLK) 



YPS - STOP 






TP1 = 0.0 V 
TP2 = QP-MOVE (TTL) 
TPS = YBI-END (TTL) 
TP4 = B-END (+ 2.5 V) 




TTL-SIGNALS SEE TABLE "LOGICAL OUTPUT SIGNALS" 
SECTION 4, CHAPTER 4.3.6 



yps-cuTi 
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SECTION 8/1 


CONTENTS 


DESCRIPTION 


SCHEMATIC NO. 




SECTIQN/PAGE 


GENERAL 






6 


STUDER ELECTRONIC CARDS 






6/3 


PRESENTATION OF GROUPS 






6/5 


REMOTE MODE CONTROL 




GR 22 EL 22 


6/6 


CUTTER CONTROL ASSEMBLY 




GR 19 EL 21 


6/7 


POWER SUPPLY UNIT 


1 .080.320/322 


GR 1/2 


6/8 


STABILIZER (TAPE TRANSPORT) 


1.080.370-81 


GR 20 EL 2 


6/11 


STABILIZER 2 CHANNEL (AUDIO) 


1 .080.988 




6/15 


STABILIZER 4CHANNEL (AUDIO) A80 RTQ 


1.080.964-81 




6/17 


COMMAND SWITCH BOARD 


1.080.275 


GR 17 


6/19 


SPEED CONVERTER BOARD 


1.080.979-81 




6/21 


BASIS BOARD/COUNTER 


1.228.812 


GR 18 


6/23 


COUNTER DECODER 


1.228.811 


GR 18 


6/27 


COUNTER 


1.228.813 


GR 18 


6/31 


DISPLAY 


1 .228.814 


GR 18 


6/31 


TAPE TRANSPORT CONTROL 






7 


TAPE TRANSPORT CONTROL/BLOCK DIAGRM A80 R 






7/3 


PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 


1.080.124 


GR 15 EL 1 


7/4 


TAPE TENSION CONTROL ASSEMBLY L/R 


1.080.142/146 


GR 11/12 EL 1 


7/5 


OPTICAL TAPE END SENSOR 




GR 30 EL 1 


7/6 


TAPE MOVE AND DIRECTION SENSOR UNIT 


1.080.181 


GR 14 EL 1/2 


7/7 


CONTACTOR 


1.080.381 


GR 20 EL 4 


7/11 


SPOOLING MOTOR CONTROL 1/4" + 1/2” (7,5 - 15 ips) 


1.080.383 


GR 20 EL 5 


7/15 


SPOOLING MOTOR CONTROL 1/4" + 1/2” (15-30 Ips) 


1.080.385-81 


GR 20 EL 5 


7/19 


CAPSTAN SERVO WITH VARIABLE SPEED CONTROL 


1 .080.372/374/377 


GR 20 EL 6 


7/23 


1C DECODER AND DRIVERS 


1.080.391 


GR 20 EL 8 


7/27 


1C MEMORY AND COUNTER 


1 .080.393 


GR 20 EL 9 


7/31 


ATTENUATOR AND PREAMPLIFIER 


1.080.396 


GR 20 EL 10 


7/35 


ZERO LOCATOR 


1 .080.395 


GR 20 EL 11 


7/39 


AUDIO 






8 


AUDIO BLOCK DIAGRAM WITH STANDARD CONNECTOR PANEL 






8/3 


AUDIO BLOCK DIAGRAM WITH MONO/STEREO CONNECTOR PANEL 






8/4 


AUDIO BLOCK DIAGRAM WITH VU-METER PANEL 






8/5 


AUDIO BASIS BOARD / 2 CHANNEL 


1 .080.980 




8/7 


AUDIO BASIS BOARD / 4 CHANNEL ABO RTQ 


1 .080.962 




8/8 


WIRING DIAGRAMS HEADBLOCK ASSEMBLIES 






8/9 


REPRODUCE AMPLIFIER 


1 .080.986 




8/11 


RECORD AMPLIFIER 


1 .080.982 




8/15 


OSCILLATOR STEREO 


1.080.984 




8/19 


OSCILLATOR 2 TRACK 


1 .080.987 




8/23 


OSCILLATOR 4 CHANNEL A80 RTQ 


1 .080.965 




8/27 


PILOT TONE AMPLIFIER MK II 


1.080.932 




8/29 


CONNECTION PANEL (STANDARD) USA/EURO 


1 .080.989/997 




8/33 


CONNECTION PANEL (MONO/STEREO) USA/EURO 


1 .080.994/998 




8/37 


CONNECTION PANEL (VU-METER PANEL) USA/EURO 


1.080.993/991 




8/41 


VU-METER PANEL 


1.080.950 




8/43 


EARLIER SCHEMATICS 






9 



4.80 





CHANNEL FEED 
CONNECTOR 
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SECTION 8/9 



WIRING DIAGRAMS HEADBLOCK ASSEMBLIES 



Vollspur, MONO 
full track mono 




REPRODUCE 

HEAD 



RECORD 

HEAD 



ERASE 

HEAD 



REPRODUCE HEAD 







Vollspur, MONO 
mit Pilotton 

full track mono 
with pilottone 




REPRODUCE 

HEAD 

RECORD HEAD 
PILOT HEAD 1 

ERASE HEAD 



REPRODUCE HEAD PILOT HEAD 



brn 




If 






r 






□ 




STEREO 



REPRODUCE blk 
HEAD CH 2 brn 



RECORD 
HEAD CH1 



blk 




-brn 



REPRODUCE 
HEAD CH1 



RECORD 
HEAD CH 1 




REPRODUCE HEAD 



brn 




If 


blk 








V J 





blk 



ERASE 
brn HEAD 



RECORD HEAD 



ERASE HEAD 
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SECTION 8/10 



STy[B)E[R] 



WIRING DIAGRAMS HEADBLOCK ASSEMBLI ES 



2-Spur mit 
Spurwahlschalter 

two track with 
individual track 
selection 



REPRODUCE 
HEAD CHZ 



RECORD 
HEAD CHZ 



ERASE 
HEAD CHZ 




STEREO mit 

MONO-STEREO 

Schalter 

STEREO with 

MONO-STEREO 

switch 






Mil a 










laaasMiii 
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SECTION 9/1 
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SECTION 9/3 



REMOTE MODE CONTROL 



^ j Y j Y 7 ^ 

B INDK B-STOP B REW B-FORW B-REPR B-REC B-CUT 

PIN 1 PIN 5 PIN2 PIN3 PIN 4 PIN 6 PIN 7 




1 ^ L ^ L L 



REMOTE CONTROL 
FERNSTEUERUNG, LAUFWERK 




M4-3 PIN 35 . 



M4-2 PIN 1 



M4-1 PIN 34 . 
+ 24.0V PIN 18 . 
K-RESET PIN 33 . 




VERBINDUNG IN 
15/30” -GERATEN 



TAPE TIMER ASSEMBLY (REMOTE) 
FERN-ZAHLER 



REMOTE MODE CONTROL CONNECTOR 
FERNSTEUER-ANSCHLUSS GR 22 



FADER START CIRCUITS 
REGLIERSTART-SCHALTKREISE 



DEC 1973 





1C -DECODER PC CARD GR20 ELS 







[iKTil 




[iTiTi] 



[•] 











c 



1 



9 






«C13® 






®C15® 









T SUPPLY 

MI-1 

HF-M1 



liK- BRAKE 



MK-DIR 



BYAN-MZ 









DEC. 1973 









SECTION 9/23 
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SECTION 9/29 
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SECTION 9/30 



STABILIZER 1.080.988 





Unspezified carbon film 


Commercial types 


IDENTIFI 








ORDER 


CATION 


PART NAME 


TYPE / REMARKS 


SPECIFICATIONS 


NUMBER 




Stabilizer 


Board assembled 




1.080.988 


C 1 


Capacitor 


polyester 


0,1 pF - 20% - 160 V 




C 2 


Capacitor 


elektrolytic 


2200 pF - 50% - 25 V 


* * 


C 3 


Capacitor 


ceramic 


560 pF - 20% - 500 V 


* » 


C 4 


Capacitor 


tantalum 


10 pF - 50% - 16 V 


» * 


C 5 


Capacitor 


elektrolytic 


47 pF - 50 % - 35 V 


» * 


C 6 


Capacitor 


polyester 


0,1 pF - 20% - 160 V 




C 7 


Capacitor 


elektrolytic 


2200 pF - 50 % - 25 V 


« * 


C 8 


Capacitor 


ceramic 


560 pF - 20 % - 500 V 


« * 


C 9 


Capacitor 


tantalum 


10 pF - 50% - 16 V 


♦ * 


C 10 


Capacitor 


elektrolytic 


47 pF - 50 % - 35 V 


* * 


D 1 


Rectifier 


B 35 C 800 






D 2 


Rectifier 


B 35 C 800 




* * 


F 1 


Fuse 




800 mA T 


* , 


F 2 


Fuse 




800 mA T 


* * 


1C 1 


Integrated Circuit 


mA 723 


Voltage regulator 


* * 


IC2 


Integrated Circuit 


pA 723 


Voltage regulator 




Q1 


Transistor 


BD 142 - 5 L 




» 


Q2 


Transistor 


BD 142-5 L 




* * 


R 1 


Resistor 


carbon film 


1 k 




R 2 


Resistor 


carbon film 


2,2 k 


* * 


R 3 


Resistor 


wire - wound 


1 - 10% - 2W 


» * 


R 4 


Resistor 


carbon film 


2,2 k 


* ♦ 


R 5 


Potentiometer 


carbon film 


1 k - 20% - 0,15 W 


* ♦ 


R 6 


Resistor 


carbon film 


3,3 k 




R 7 


Resistor 


carbon film 


1 k 


* * 


R 8 


Resistor 


carbon film 


2,2 k 


* « 


R 9 


Resistor 


wire - wound 


1 - 10% - 2W 


» * 


R 10 


Resistor 


carbon film 


2,2 k 


* * 


R 11 


Potentiometer 


carbon film 


1 k - 20% -0,15 W 


« * 


R 12 


Resistor 


carbon film 


3,3 k 





JUNE 1972 
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SECTION 9/33 



MONO-STEREO SWITCH 1.080.994 




^Oa 



nja 



® ® D2-D8 =m444B © 



rLf «. f%« 

S '" k r '•* !i '“ 









:;;n 




R3() 






4r29 


MM 




<?R34 


IZ2k 






IzZk 








1 C7 








47ii 


C6 








47n 

/<• 












R32 





^11 16 

ZOk^ RECORD 



REPRODUCE 




STEREO +9.3V= h60mV-500mV leOmV- SOOmV BOOmV ► 160mV 500mV-160mV +12V= -12V= 



MONO -12V=112mV-«500mV-112mV - 500m V- 220m V-^500mV - +12V=-12V= 



DEC 1973 





SECTION 10/1 



INHALTSVERZEICHNIS / CONTENTS 
I BEZEICHNUNG 



PART NAME 



SEITE/PAGE 



Kopftrager 0,25" 
Stuck! iste dazu 


Head b!ock assemb!y 0,25" 
to above parts !ist 


2 

3 


Dampfungsaggregat kompl . 
Stuck! i ste dazu 


Dashpot assemb!y comp! . 
to above parts !ist 


4 

5 


Bandwaage !inks/rechts 
StLick!iste dazu 


Tape tension sensor, !eft/right 
to above parts !ist 


6 

7 


Bandwaage-Ro! ! en-Brlicke komp! . 
Stuck!! ste dazu 


Tape tension sensor ro!!ers, comp!, 
to above parts !ist 


8 

9 


Vorberuhi gungsro! ! e komp!. 0,25" 
Stuck! iste dazu 


Stabi!izer ro!!er comp!. 0,25" 
to above parts !ist 


!0 

11 


Andruckro!!e komp!. 0,25" 
StLick!iste dazu 


Pinch ro!!er comp!. 0,25" 
to above parts !ist 


12 

13 


Drucktasteneinhei t 
Stuck! iste dazu 


Push button assemb!y 
to above parts !ist 


14 

15 


Wi eke! motor komp!. 
StUck!iste dazu 


Spoo! ing motor comp! . 
to above parts !ist 


16 

17 


Stuck! iste zu Capstanmotor 


Parts !ist to Capstan motor 


17 


Wicke!motor und Bremsen 
Stuck! iste dazu 


Spoo! ing motor and brakes 
to above parts !ist 


18 

19 


Andruckaggregat 
Stuck! iste dazu 


Pi nch ro! ! er assembiy 
to above parts !ist 


20 

21 















































SECTION 10/3 



HEAD BLOCK ASSEMBLY 0,25" 

INDEX QTY ORDER NUMBER 
1.020.753 

01 I 1.020.770 

02 2 21.51.2456 

03 1 1.020.710.31 

04 2 1.020.710.08 

05 1 1.020.751.01 

06 1 1.020.750.02 

07 1 1.020.752.03 

08 1 1.020.758 




020.710.25 

020.113.03 



BEZEICHNUNG 
Kopftrager 0,25" 

Kopfschutz 0,25“ 

Senkschraube IS M4x10 

Deckleiste 

Stutze 0,25" 

Abschirmblech unten 0,25" 
Kopftragerchassi s 
Abdeckplatte 0,25" 

Zwi schenberuhi gungsrolle kompl . 
Bandfuhrung kompl. bestehend aus: 
Bandfuhrungsbol zen 
BandflihrungshUl se 



PART NAME 

Head block assembly 0,25" 
Headblock cover 0,25" 
Counter sunk screw IS M4x10 
Cover strip 
Spacer mount 0,25" 

Screen plate 0,25" 

Head block chassis 
Cover plate 0,25" 

Scrape flutter idler 0,25" 
Tape guide, comprising : 
Tape guide spindle 
Spacer bush 



13 


3 


22. ,01.8030 


Mutter M3 


Nut M3 


14 


2 


1.080.260.12 


Druckfeder 


Pressure spring 


15 


1 


24.16.1040 


Sicherungsscheibe 


Lock washer 


16 


1 


22.01 .8040 


Mutter 


Nut 


17 


1 


1.020.715 


Schere kompl . 


Tape cutter 


18 


1 


1.020.715.01 


Messer 


Cutter blade 


19 


1 


1.020.715.02 


Messer 


Cutter blade 


24 


1 


1.020.770.08 


Taste 


Button 


25 


1 


21.51.2357 


Schraube IS M3x1 2 


Screw IS M3x1 2 


26 


1 


21.01.0352 


Schraube M3x4 


Screw M3x4 


27 


1 


1.020.820.03 


Schiebergehause 


SI ider housing 


28 


1 


1,020.770.03 


Schieber 


Slider 


29 


1 


1.020.770.04 


Abhebebol zen 


Lift bolt 


30 


1 


1.020.820.04 


Halter 


Bracket 


31 


1 


22.01.8030 


Mutter 


Nut 


32 


1 


1.020.770.05 


Knopf 


Knob 


33 


1 


1.020.770.06 


Platte 


Plate 


34 


1 


1.020.770.07 


K1 inke 


Latch 


35 


1 


1.020.770.10 


Druckfeder 


Pressure spring 


36 


1 


1.020.715.05 


Ansatzschraube 


Screw 


37 


1 


1.020.820.17 


Zugfeder 


Tension spring 





SECTION 10/5 



DASHPOT ASSEMBLY COMPLETE 



INDEX QTY 



ORDER NUMBER 



01 


1 


1 .OaO. Ibb.ZU 


02 


1 


1.080.164.00 


03 


1 


1.080.105.02 


04 


3 


21.01.0354 


05 


10 


24.16.1030 


06 


3 


21.01.0355 


07 


3 


1.080.164.07 


08 


1 


1.080.142.05 


09 




1.080.158 


10 


2 


21.01.0353 


11 


1 


1.081.010.24 


12 


1 


1.081.010.23 


13 


2 


21.01.0277 


14 


2 


23.01.1027 


15 


1 


1.081.144 


16 


2 


24.16.1025 


17 


1 


1.080.175 


18 


1 


1.080.170.02 


19 


3 


24.16.3023 


20 


1 


1.080.170.01 


21 


2 


1.080.170.08 


22 


1 


1.080.169.01 


23 


1 


1.080.170.05 


24 


1 


1.080.170.10 


25 


1 


24.16.3032 


26 


1 


1.080.170.09 


27 


1 


1 .080.170.07 


28 


1 


1.080.170.06 



BEZEICHNUNG 
Dampfungsaggregat kompl . 
Platte 

Dampfungsdose o,25" kompl. 
.Hebei 

Schraube M3x6 
Sicherungsscheibe 
Schraube M3x8 
Di stanzrohr 
Stange 

Hebei genietet 
Schraube M3x5 
Schalterwinkel 
Gewindestuck 
Schraube M2, 5x4 
U-Scheibe 

Bandwaagen-Endschal ter 

Sicherungsscheibe 

Lager 

Gelenkbolzen 
Wei lensi cherung 
Gel enkstlick 
FLihrungshlil se 
Achse 

FLihrungshlil se 

Stel 1 ri ng 

Wei lensicherung 

Druckfeder 

Druckfeder 

Druckfeder 



PART NAME 

Dashpot assembly compl. 
Mounting plate 
Dashpot 0.25" compl . 



Screw M3x6 
Lock washer 
Screw M3x8 
Distance cl ip 
Rod riveted 
Lever 

Screw M3x5 
Switch bracket 
Threaded pin 
Screw M2, 5x4 
Washer 

Tape tension sensor end switch 

Lock washer 

Bearing 

Pivot pin 

Ci rcl i p 

Linkage 

Guidling sleeve 
Spindle 

Guidling sleeve 
Adjusting ring 
Circlip 

Pressure spring 
Pressure spring 
Pressure spring 
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SECTION 10/6 
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SECTION 10/7 



TAPE TENSION SENSOR, LEFT/RIGHT 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


BEZEICHNUNG 


PART NAME 






1.080,142 


Bandwaage links 


Tape tension sensor, left 






1.080.146 


Ddfiuwaage recriLs 


Tape tension sensor, right 


01 


1 


1.080.142.12 


Deckel graviert links 


Engraved cover left 


02 


1 


1,080.146,01 


Deckel graviert rechts 


Engraved cover right 


03 


1 


1,080.142,10 


Senkschraube spezial 


Counter sink crew, special 


04 


1 


24.16.3032 


Wei lensicherung 


Circlip 


05 


1 


1,080.148 


Blockierrol le kompl . 


Lock wheel armature hub compl . 


06 




1.080.530.06-10 


Distanzscheibe 


Spacer shim 


07 


1 


1.080.153 


Hal temagnet 


Solenoid 


08 


2 


24.16.3080 


Wei lensicherung 


Circlip 


09 


1 


1.080.142.07 


Achse 


Spindle 


10 


2 


41.99.0111 


Kugel lager 


Bal 1-race 


11 


2 


24.16.4220 


Seeger-Innensicherung D22 


Retaining ring, internal 


12 


1 


1.080.150 


Flansch kompl . 


Bearing housing, compl . 


13 


2 


37.02,0206 


Tellerfeder K 012,5/21 ,8 


Spring washer K D1 2,5/21 ,8 


14 


1 


1.080.310.08 


Mitnehmergabel 


Coupl ing fork 


15 


2 


21.53.0354 


Z-Schraube M3x6 


Z-Screw M3x6 


16 


1 


1.080.142.08 


Mitnehmer zu Bandwaage 


Coupl ing lever 


17 


1 


25.06.8208 


Zyl inderstift o 2,5x14 


Cyl indrical pin 2,5x14 


18 


1 


58.99.0110 


Potentiometer mit Mutter 


Potentiometer with nut 


19 


2 


37.02.0105 


Tel 1 erfeder K 


Spring washer K 


20 


2 


21.60.4455 


6-Kant Schraube M4x8 


Hexagonal screw M4x8 


21 


2 


24.16.1040 


Sicherungsscheibe 


Lock washer 


22 


2 


23.01.2043 


U-Scheibe 


Washer 


23 


1 


54.02.0403 


Kuppl ungsgehause 


Connector housing 


24 


1 


1.080.142.06 


Winkel 


Angle bracket 


26 


1 


1.080.142.1 1 , 


Mitnehmerscheibe 


Coupl i ng washer 


27 


3 


21.01.0354 


Schraube M3x6 


Screw M3x6 


28 


3 


24.16.1030 


Sicherungsscheibe 


Lock washer 























































A80 R 



SECTION 10/11 
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STABILIZER ROLLER, COMPLETE 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


BEZEICHNUNG 


PART NAME 






1.080.530 


Vorberuhi gungsro! le kompl . 


0,25" 


Stabilizer roller compl . 0,25" 


n -1 

U 1 


1 


-1 non cron nc 

1 • UUU • UsJU » U sj 


Ak^^UT 

rvuouii 1 uooiiiuuud 


C 0 V' G 1^ nut 


03 


1 


21.53.0456 


Schraube M4x10 


Screw M4x10 


04 


1 


23.01.3043 


U-Scheibe 


Washer 


05 


2 


41.99.0103 


Kugel lager 


Bal 1-race 


06 


2 


37.02.0206 


Tellerfeder 012,5/21 ,8 


Spring washer 012,5/21,8 


07 


‘ 


24.16.4220 


Innensicherung 022 


Circlip 022 


08 


1 


1.080.530.03 


Oi stanzhlil se 


Spacer sleev 


09 


1 


1.080.530,01 


Vorberuhi gungsrol le 0,25" 


Stabi 1 i zer rol ler 0,25" 


10 




1.080.530.06-10 


Oistanzscheibe 


Spacer shim 


11 


1 


1.080.530,02 


Achse 0,25" 


Spindle 0,25" 


12 


1 


24.16.1060 


Sicherungs-Scheibe 


Lock washer 


13 


1 


22.01.8060 


6-kant Mutter 


Hexagonal nut 
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SECTION 10/15 



PUSH BUTTON ASSEMBLY 



INDEX QTY ORDER NUMBER 

1.080.260.00 



080.260.03 

080.260.14 

080.260.15 
080.260.18 

080.260.16 
080.260.17 
080.260.19 
080.260.02 
080.260.26 
228.810.02 




13 


6 


1.080.260.09 


14 


6 


24.16.3019 


15 


6 


1.080.270.00 


16 


12 


24.16.3032 


17 


6 


1.080.260.12 


18 


2 


20.21.7355 


19 


1 


1.080.260.08 


20 


6 


1.010.034.27 


21 


6 


55.02.0101 


22 


6 


1.010.007.55 


23 


6 


51.02.0145 


24 


1 


1.080.275.00 


25 


12 


21.26.0354 


26 


12 


24.16.1030 


27 


4 


21.01.0201 


28 


4 


1.228.211.02 


29 


4 


24.16.1020 



BEZEICHNUNG 
Drucktasteneinheit 
Dru c k tu 3 ten -Trs ge r 
Drucktasten-Oberteil 
Folie "Vor-Rlicklauf" 

Folie "Play" 

Folie "Edit" 

Folie "Record" 

Folie "Stop" 

Blende 

Drucktaste-Unterteil 
Zahler-Abdeckung 
Filterglas bedruckt 
Winkel -Mutter 
Tastenhal ter 
Benzing Sicherung 
Kontakthal ter 
Benzing Sicherung 
Druckfeder 

Blechschraube 04,8/9,5 

Lagerschiene 

Mutterbolzen M3x19 

Gehause zu Schiebekontakt 

Kontaktfeder 

Gluhlampe 24V, 0,04A 

Befehl stastensatz Print, bestUckt 

Schraube M3x6 

Sicherungsscheibe 

Schraube M2x3 

Spez. U-Scheibe 

Sicherungsscheibe 



PART NAME 

Push button assembly 



Push button top part 
Symbol "Forward-Rewind" 
Symbol "Play" 

Symbol "Edit" 

Symbol "Record" 

Symbol "Stop" 

Mask 

Push button lower part 
Timer fascia 

Anti-glare glass printed 
Clip-on nut 
Button holder 
Circl ip 

Contact holder 
Circl ip 

Pressure spring 

Self-tapping screw 04.8/9.5 

Bearing rail 

Threaded bolt M3x19 

Wiper holder 

Wiper contact 

Lamp 24V, 0.04A 

Push button print, assembled 

Screw M3x6 





Lock washer 
Screw M2x3 
Spec. Washer 
Lock washer 





SECTION 10/17 



SPOOLING MOTOR, COMPLETE / CAPSTAN MOTOR, COMPLETE 

INDEX QTY ORDER NUMBER BEZEICHNUNG 

1.021.240.00 Wickelmotor kompl . 

01 1 1.021.240.06 Aubbeiib ithfciruny yebcfil iffen 





24.16.5100 

41.99,0103 

24.16.4220 



Aussensicherung DIO 
Kugel lager 
Innensicherung D22 



1.021.242.00 Lagerflansch mit Stator 



37.02.0106 



Tellerfeder D12,5/21 ,8 




1.080.530.06-10 Distanzscheibe 
21.53.0456 Schraube M4x10 

24.16.1040 Sicherungs-Scheibe 

1.021.240.05 Rotor geschliffen 

1.021.241.00 Wickelmotorachse kompl. 



PART NAME 
Spooling motor compl . 

Cirulip burfdce yruurid 
Retaining ring, external 
Bal 1 -race 
Circl ip D22 

Bearing flange with stator 

Spring washer D12,5/21,8 

Spacer shim 

Screw M4x10 

Lock washer 

Rotor pol ished 

Spooling motor spindle compl. 



to above 4 
4 



1.021.170.00 


Capstanmotor kompl. 0,25" 


Capstan motor compl. 0,25' 


21.53.0461 


Schraube M4x22 


Screw M4x22 


24.16.1040 


Sicherungs-Scheibe 


Lock washer 


1.021.186.00 


Abtaster grun/schwarz 


Scanner head green/black 


1.021.188.00 


Abtaster gelb/schwarz 


Scanner head yellow/black 


21.01.0278 


Schraube M2, 5x5 


Screw M2, 5x5 


24.16.1025 


Sicherungs-Scheibe 


Lock washer 


1.228.211.02 


Scheibe 


Washer 


1.021.186.01 


Winkel 


Angle 


1.021.186.07 


Di stanzbol zen 


Spacer bolt 
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SECTION 10/19 



SPOOLING MOTOR AND BRAKES 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


BEZEICHNUNG 


PART NAME 








Wickelmotor und Bremsen 


Spooling motor and brakes 


01 


1 


1.021.240.00 


Wickelmotor kompl . 


Spooling motor compl . 


02 




1.080.530.06-10 


Di stanzschei be 


Spacer shim 


03 


1 


1.080.105.03 


Schutzhaube 


Protective hood 


04 


2 


24.16.1030 


Sicherungsscheibe 


Lock washer 


05 


2 


21.01.0353 


Schraube M3x5 


Screw M3x5 


06 


1 


1.080.250.00 


Bremsrolle kompl. 


Brake drum compl . 


07 


1 


1.080.238.00 


Bremsband kompl . 


Brake band compl. 


08 


3 


1.080.105.07 


Mitnehmerscheibe 


Coupling washer 


09 


1 


1.080.105.08 


Pressring 


Clamp ring 


10 


1 


21.53.2457 


Senkschraube M4x12 


Counter sunk screw M4x12 


11 


1 


1.080.230.05 


Zugfeder 


Tension spring 


12 


5 


24.16.3032 


Benzing Sicherung 


Ci rcl i p 






1.080.230.00 


Bremschassis links, kompl. 


Brake chassis left, compl. 






1.080.240.00 


Bremschassis rechts, kompl. 


Brake chassis right, compl. 


13 


1 


1.080.230.06 


Zugfeder 


Tension spring 


15 


1 


1.080.230.01 


Lager-Bol zen 


Support bolt 


16 


2 


37.01.0102 


Tellerfeder K 


Spring washer K 


17 


1 


1.014.753.01 


Mitnehmerschraube 


Coupling screw 


18 


2 


21.53.0455 


Schraube M4x8 


Screw M4x8 


19 


5 


24.16.1040 


Sicherungsscheibe 


Lock washer 


20 


1 


22.01.8040 


Sechskant Mutter 


Hexagonal nut 


21 


4 


23.01.1043 


U-Scheibe 


Washer 


22 


2 


21.53.0454 


Schraube M4x6 


Screw M4x6 


23 


1 


25.16.2106 


Schwerspannhulse 


Spring pin 


24 


1 


1.080.230.02 


Einstel Ibolzen 


Adjusting bolt 


25 


1 


1.080.233.00 


Bremschassis links 


Brake chassis left 




1 


1.080.243.00 


Bremschassis rechts 


Brake chassis right 


26 


1 


1.080.105.21 


Distanzplatte 


Spacer plate 


27 


1 


1.080.230.04 


Zugfeder 


Tension spring 


28 


1 


1.080.236.00 


Bremshebel 


Brake lever 


29 


2 


1.080.170.03 


Anschlagscheibe 


End-stop washer 


30 


1 


1.014.753.00 


Anker kompl . 


Solenoid plunger compl. 


31 


1 


1.014.750.00 


Magnet 


Solenoid 
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SECTION 10/21 
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PINCH ROLLER ASSEMBLY 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


BEZEICHNUNG 


PART NAME 






1.080.124.00 


Andruckaggregat 


Pinch roller assembly 


01 


1 


1.080.138.00 


Dampfungspumpe kompl. 


Dashpot compl . 


02 


1 


21.53.0455 


Schraube M4x8 


Screw M4x8 


03 


13 


24.16.1040 


Sicherungsscheibe 


Lock washer 


04 


4 


23.01.2043 


U-Scheibe 


Washer 


05 


4 


21.60.4455 


Schraube M4x8 


Screw M4x8 


06 


1 


55.01.0124 


Mi kro-Switch 


Microswitch 


07 


1 


1.080.120.10 


Winkel 


Bracket 


08 


2 


1.014.745.00 


Andruckmagnet 


Pressure solenoid 


09 


2 


1.014.743.00 


Anker kompl. 


Solenoid plunger, compl. 


10 


2 


25.06.8356 


Zyl inder-Stift (i 4x1 0 


Cylinder pin 0 4x10 


11 


1 


1.080.123.00 


Stange 


Rod 


12 


2 


24.16.3023 


Benzing-Sicherung 


Circlip 


13 


1 


1.080.124.01 


Andrucktrager 


Pressure level 


15 


1 


1.080.120.14 


Zugfeder 1/4" 


Tension spring 1/4" 


16 


1 


1.080.230.05 


Zugfeder 


Tension spring 


17 


1 


1.080.125.04 


Zugfeder 


Tension spring 


18 


6 


24.16.3080 


Wei lensicherung 08 


Circlip 08 


19 


2 


1.080.126.01 


Welle 


Spindle 


20 


6 


41.99.0111 


Kugel lager 


Ball-race 


21 


6 


37.02.0206 


Tellerfeder K 


Spring washer K 


22 


5 


24.16.4220 


Innensicherung 022 


Retaining ring 022 


23 


1 


1.080.134.01 


Vorberuhi gungsarm 


Stabilizer arm 


24 


1 


1.080.126.02 


Andruckarm 


Pressure arm 


25 


1 


1.080.135.02 


Gelenkstuck mit Rechtsgewinde 


Eye screw, rigth-hand thread 


26 


2 


1.080.135.03 


Achse 


Spindle 


27 


1 


1.080.130.02 


Gelenkstuck mit Linksgewind 


Eye screw, left-hand thread 


28 


1 


1.080.120.04 


Gewindestange 


Connecting rod 


29 


1 


1.080.130.01 


Andruckhebel 


Pressure lever 


30 


1 


22.01.8050 


Mutter 


Nut 


31 


1 


22.01.8040 


Mutter 


Nut 


32 


1 


1.080.125.03 


Oesenschraube 


Eye screw 


33 


4 


1.080.124.02 


KlemmstLick 


Clamp 


34 


8 


21.53.0471 


Schraube M4x14 


Screw M4x14 



INDEX 


QTY 


ORDER NUMBER 


BEZEICHNUNG 


PART NAME 


35 


1 


1.080.125.05 


DistanzhLilse 


Spacer sleeve 


36 


1 


54.02.0403 


Kupplungsgehause 


Coupling housing 


37 


4 


22.01.8030 


Mutter 


Nut 


38 


8 


24.16.1030 


Sicherungsscheibe 


Lock washer 


39 


' 4 


21.01.0353 


Schraube M3x5 


Screw M3x5 


40 


4 


21.01.0372 


Schraube M3x16 


Screw M3x16 


41 


1 


1.080.120.08 


Hal ter 


Bracket 


42 


1 


55.01.0124 


Mi kro-Swfitch 


Microswitch 


43 


2 


1.080.120.09 


Schaltboilzen 


Switching bolt 


44 


1 


1.080.120.06 


Stange 


Rod 














